2. Laserveiligheid

Over het algemeen werkt de laser met een behuizing en lichtschild. xTool D1 is
uitgerust met een veiligheidsvergrendelingsschakelaar. Als xTool D1 tijdens het werk
wordt bewogen, stopt de laser met het uitzenden van licht en veroorzaakt geen
schade aan menselijke lichamen. Hoewel een kap aanwezig is om u af te schermen
van wat laserlicht, dient u toch de veiligheidsbril te dragen om uw ogen te
beschermen.

& Neem de veiligheidsvoorschriften in acht:

= Bedien de machine niet wanneer een onderdeel ervan is verwijderd. Het
verwijderen van een onderdeel kan het lasersysteem blootleggen en schade aan de
machine veroorzaken.

= Graveer of snij geen materiaal dat PVC of vinyl bevat (plastic materialen worden
niet aanbevolen). Deze materialen (en andere materialen die chloor/chloride
bevatten) kunnen corrosieve dampen genereren die uiterst schadelijk zijn voor het
menselijk lichaam en schade kunnen toebrengen aan de machine. Eventuele
schade veroorzaakt door het graveren of snijden van PVC of vinyl materiaal valt niet
onder de garantie van Makeblock.

= Graveer of snij geen onbekende materialen. Bij het verdampen/smelten van veel
materialen, waaronder maar niet beperkt tot PVC en polycarbonaat, kan
schadelijke rook vrijkomen.

= Laat het apparaat niet onbeheerd achter wanneer het in werking is. Let goed op
of het goed werkt.

3. Brandveiligheid

Wanneer de machine een materiaal snijdt of graveert, valt een laserstraal met hoge
dichtheid op het materiaal, waardoor de oppervlakte van het materiaal wordt
verwarmd om het te verdampen zonder in brand te vliegen. Maar de meeste
materialen zijn van nature brandbaar en kunnen worden aangestoken tot een
open vlam die de machine (zelfs als die gemaakt is van brandvertragend materiaal)
en de omgeving in brand kan steken. Uit onze ervaring blijkt dat het gebruik van
een laser voor vectorsnijden het meest waarschijnlijk een open vlam veroorzaakt.

A Lees de volgende waarschuwingen en suggesties aandachtig:
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= Zorg ervoor dat de werkruimte goed geventileerd is, zodat de rook goed kan
worden afgevoerd.

= Stapel geen materialen (vooral geen organische, zoals papier) rond de
machine. Deze kunnen vlammen doen ontstaan en het risico van materiaalont-
branding vergroten.

= Laat het apparaat niet onbeheerd achter wanneer het in werking is. Als de
machine met verkeerde instellingen werkt en lange tijd zonder toezicht wordt
achtergelaten, of als er een mechanisch of elektrisch defect optreedt, kan er
brand ontstaan.

= Maak de machine regelmatig schoon. Overmatige ophoping van resten en
spaanders van het snijden en graveren kan het risico op brand vergroten.

= Zorg ervoor dat de omgeving rond de machine schoon is zonder rommel van
brandbare materialen, explosieven of viuchtige oplosmiddelen, zoals aceton,
alcohol of benzine. Zorg voor een brandblusser en voer regelmatig onderhoud en
inspectie daarvan uit.

4. Elektrische veiligheid

A Lees de volgende waarschuwingen en suggesties aandachtig:

= Demonteer het apparaat niet wanneer het op een stroomvoorziening is
aangesloten. Anders kan een elektrische schok worden veroorzaakt.

= Raak geen elektronische onderdelen aan met uw handen of ander gereed-
schap wanneer het apparaat op een stroomvoorziening is aangesloten.

5. Waarschuwings- en instructietekens

Op de xTool D1 zijn de waarschuwings- en instructieborden aangegeven op
plaatsen waar lichamelijk letsel of schade aan de machine kan worden
veroorzaakt voor en/of tijdens het gebruik. Als een bordje beschadigd is of
verloren is gegaan, vervang het dan onmiddellijk. U kunt het volgende sjabloon
gebruiken om het bordje af te drukken dat u nodig hebt.

AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO
DIRECT OR SCATTERED RADIATION

Beschrijving van de indicator

Machinetoestand

Geef staat aan

Normaal aan in wit Stand-by, netwerk niet aangesloten

Normaal aan in groen Stand-by, netwerk aangesloten

De machine bevindt zich in een van de
volgende toestanden:

(1) Werkend

(2) Framing

Knippert in blauw

Een van de volgende uitzonderingen doet zich voor:
(1) De machine wordt tijdens het werken verplaatst.
(2) De machine werkt offline zonder de TF-kaart.

(3) De machine werkt offline met de TF kaart maar
er is geen ontwerpbestand gevonden.

Knippert in rood

Aanbevolen materiaalinstellingen

Opmerking: De instellingen zijn getest in een laboratoriumomgeving en dienen
alleen ter referentie.

Vermogen

XTool D1-5W (laservermogen van 5 watt)

Snelheid | Snelheid | Aantal

(%) keren
3,5mm Golfkarton 100% 300 5 1
3mm Bas-hout 100% 240 4 1
Voor 4 Bas-h .
snijden mm Bas-hout 100% 120 2 1
5mm Bas-hout 100% 120 2 1
0,7mm Kunstleer 100% 720 2 1
Vermogen
(%)
Basswood
3,5mm Golfkarton 60% 6000 100 1
voor K | 85% 6000 100 1
gravure unstleer b
Roestvrij Staal 100% 300 5 1
Met een Laag
100% 3600 60 1

Bedekt Metaal
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xTool D1-10W (laservermogen van 10 watt)

Vermogen | Snelheid | Snelheid | Aantal
L EEL]
(%) (mm/m) | (mm/s) | keren

Voor
snijden

3,5mm Golfkarton 100%

3mm Bas-hout 100% 300 5
4mm Bas-hout 100% 180 3
5mm Bas-hout 100% 120 2
0,7mm Kunstleer 95% 1200 20

Vermogen | Snelheid | Snelheid | Aantal
W (%) (mm/m) [ (mm/s) keren

Voor
gravure

Basswood 75%

3,5mm Golfkarton 40% 6000 100
Kunstleer 50% 6000 100
Roestvrij Staal 100% 720 2
Met een Laag 100% 4200 70

Bedekt Metaal

Dienst na verkoop

Voor technische ondersteuning kunt u contact met ons opnemen via
support@xtool.com.

Voor meer informatie over de dienst na verkoop, bezoek support.xtool.com.
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FAQs

1. Hoe kan ik de laser van xTool D1 handmatig

positioneren?

(1) Zet de richtstang omlaag en draai de duimschroef aan de linkerkant van de

laser los.

(2) Schuif de laser naar boven of naar beneden om de liniaal precies op het te
bewerken materiaal te plaatsen.
(3) Draai de duimschroef vast en plaats de ranging rod terug.

2. Wanneer ik de software op de PC installeer,
verschijnt er een bericht dat aangeeft dat de
software niet is gedownload uit de app store.

(1) Ga naar support.xtool.com en zoek naar malware blocking, en volg de
instructies om de software te installeren.

(2) { 0 mrawars Blocking
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(3)
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3. De machine kan geen verbinding maken met
mijn PC via een USB-poort, wat kan ik doen?

Mogelijke oorzaak: De CH340 driver is niet succesvol geinstalleerd.

Q wch-ic.com/downloads/CH341SER_EXE.html

Q wch-ic.com/downloads/CH341SER_MAC_ZIP.html

Na het downloaden en installeren van het stuurprogramma, start uw PC en
machine opnieuw op.

4. xTool D1 werkt zonder laserlicht.

Mogelijke oorzaken:

= Deinstelling van het vermogen is te laag.

= De aansluitkabel van de laser is losgeraakt.

= De aansluitkabel van de laser is omgekeerd in de hoofdbesturing gestoken.
Oplossing:

(1) Controleer de instelling van het vermogen. Als het is ingesteld op 1% of een
kleine waarde, stel het dan in op een grotere waarde.

SN =
7

-
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(2) Als het probleem aanhoudt, de verbindingskabels op de hoofdbesturingskaart
loskoppelen en opnieuw aansluiten.

(3) Als het probleem aanhoudt, de verbindingskabel op de laser loskoppelen en
opnieuw aansluiten, en controleren of de kabels beschadigd zijn.

5.Nadat de machine is geassembleerd, kan de
X-as niet bewegen tijdens het werken, waarom?

Mogelijke oorzaken:

De motorkabel van de X-as is losgeraakt of de tandriem is niet goed geinstalleerd.
Oplossing:

= Controleer beide uiteinden van de X-as motorkabel. Als deze losraakt of niet op
de juiste plaats is ingestoken, sluit hem dan opnieuw goed aan.

= Draai de machine om en controleer de distributieriem van de X-as. Als deze niet
goed zit, installeert u hem opnieuw.

6. Hoe stel ik de spanning van de tandriemen in?

Y-as riem

(1) Draai schroef1los en draai vervolgens schroef 2 om de riemspanning in te
stellen.

(2) Draai de schroef rechtsom om de riem strakker te zetten, en linksom om hem
losser te zetten.

(3) Zorg ervoor dat u de tandriemen op de linker- en rechterplaat op dezelfde
spanning instelt.
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(4) Na het instellen van de spanning, schroef 1 vastdraaien.

X-as riem

(1) Draai schroef1 los.
(2) Draai schroef 2 met de klok mee om de riem vast te zetten en draai hem tegen de
klok in om hem los te zetten.

(3) Na het instellen van de spanning, schroef 1 vastdraaien.

Maak het losser
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7. Na het graveren is een patroon vervormd, waarom?

Mogelijke oorzaak:

De tandriem is te strak afgesteld.

Oplossing:

Controleer de tandriemen op de x-as en de y-as. Houd het bovenste en onderste
deel van een riem met uw vingers vast om de spanning te voelen. Als de riem te
los of te strak zit, raadpleeg dan de vorige FAQ om de riemspanning in te stellen.

8. Waarom staat het rode kruis niet onder het
midden van de laserkop?

Er is een afstand van 16 mm tussen de lichtstralen van het rode kruis en het
laserlicht-uitstralende punt. Het rode kruis wordt gebruikt om in te lijsten. Als u
begint te werken, beweegt de laser 16 mm naar links langs de x-as.

De lijnen van het rode kruis zijn niet recht als gevolg van de breking van de
lichtkap. Dit heeft geen invloed op het graveren.

9. Wi-Fi kan niet automatisch worden verbonden
na de configuratie, waarom?

Mogelijke oorzaken:

Het IP-adres van het Wi-Fi netwerk is gewijzigd. Het IP-adres dat wordt gebruikt
wanneer u de machine opnieuw opstart is niet hetzelfde als het IP-adres dat u
gebruikte voor het configureren van het Wi-Fi netwerk.

xTool D1 maakt verbinding met het Wi-Fi netwerk volgens het IP adres.

Oplossing:

= U kunt uw mobiele telefoon gebruiken om een hotspot in te stellen, het Wi-Fi
netwerk te configureren en de software opnieuw te starten om uw machine
opnieuw te verbinden.

= Stel een vast IP adres in voor het Wi-Fi netwerk.

10. Hoe onderhoud ik de machine? Hoe vaak?

De schuifstang is een verchroomde optische as. U moet regelmatig smeermiddel
op de optische as aanbrengen om roestvorming te voorkomen. Hieronder worden
de details beschreven:

Periodes:

Breng in het algemeen vet aan nadat u de machine 15 dagen tot 2 maanden hebt
gebruikt:

= Veelvuldig gebruik, meer dan 8 uur per dag draaien. U moet de machine ten
minste eenmaal per 15 dagen invetten;

= Minder vaak gebruikt, niet meer dan 2 uur per dag in bedrijf. U moet de
schuifstang ten minste om de 2 maanden invetten.

= Als de schuifstang vuil is of er onzuiverheden worden aangetroffen. Reinig het
oppervlak van de optische as en smeer hem vervolgens in met vet.
Voorzorgsmaatregelen voor onderhoud:

= Reinig véoér het onderhoud het vuil en de onzuiverheden van het opperviak van
de optische as,

m Zorg er tijdens het onderhoud voor dat het vet gelijkmatig wordt aangebracht,
veeg overtollig vet af en zorg ervoor dat de optische as schoon en vrij van
onzuiverheden is.

= Duw en trek na het onderhoud handmatig aan de X-as en Y-as profielen om een
soepele werking zonder vastlopen te garanderen.

= Het onderhoud betreft de optische assen op x-as en y-as, vier in totaal.

11. Moet ik de laser reinigen? Zo ja, hoe vaak?

De laserkop moet worden gereinigd als de beschermkap vuil is of als de laser niet
door materialen kan snijden.

= Koppel de machine los van de stroomtoevoer en verwijder de laserkop uit de
machine.

= Reinig de binnen- en buitenrand van de beschermkap met tissues of stofvrije
doeken bevochtigd met alcohol.

= Reinig het laserprisma en het infrarood laser-uitzendpunt met een wattenstaafje
bevochtigd met alcohol.

Voor meer details, bekijk de video op: youtu.be/lh53_cg6tWO

12. Andere problemen

Als u uw problemen niet kunt oplossen, kunt u contact met ons opnemen voor
after-sales services via support@xtool.com. Stuur in de e-mail een video met de
fout, de firmwareversie van de machine en SN van de machine.

Cce

Hierbij verklaart Makeblock Co., Ltd., dat dit product in overeenstemming is met de
essentiéle eisen en andere relevante bepalingen van Richtlijn RED 2014/53/EU en de
RoHS-richtlijn 2011/65/EU & (EU) 2015/863.
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Verklaring

= Dank u voor het kiezen van de xTool producten!

= Als u het product voor de eerste keer gebruikt, lees dan zorgvuldig alle
begeleidende materialen van het product om uw ervaring met het
product te verbeteren. Als u het product niet volgens de instructies en
eisen van de handleiding gebruikt, of het product verkeerd gebruikt door
een misverstand, etc., zal Makeblock Co., Ltd. geen verantwoordelijkheid
dragen voor enig verlies dat hieruit voortvloeit, behalve voor verliezen
veroorzaakt door onjuiste installatie of bediening door professioneel
onderhoudspersoneel van Makeblock.

= Makeblock Co,, Ltd. heeft de inhoud van de handleiding zorgvuldig
verzameld, maar er kunnen fouten of omissies in voorkomen.

= Makeblock Co,, Ltd. streeft naar een voortdurende verbetering van de
productfuncties en de kwaliteit van de service, en behoudt zich daarom
het recht voor om elk product of software beschreven in de Handleiding
en de inhoud van de Handleiding op elk moment zonder voorafgaande
kennisgeving te wijzigen.

= De handleiding is bedoeld om u te helpen het product correct te
gebruiken en bevat geen beschrijving van de hardware- en softwarecon-
figuratie. Raadpleeg voor de productconfiguratie het (eventuele)
bijbehorende contract en de paklijst, of neem contact op met uw
distributeur. Afbeeldingen in de handleiding dienen alleen ter referentie
en het werkelijke product kan afwijken.

= De handleiding wordt beschermd door auteursrechtwetten en
-voorschriften en mag op geen enkele manier worden gereproduceerd of
getranscribeerd, of op geen enkele manier via een bekabeld of draadloos
netwerk worden verzonden, of in geen enkele taal worden vertaald
zonder voorafgaande schriftelijke toestemming van Makeblock Co.,, Ltd..
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Seguranca primeiro (importante)

RADIAGCAO LASER VISIVEL DE PERIGO

EVITAR A EXPOSICAO DOS OLHOS OU DA PELE A RADIA(;/:\O DIRECTA OU
DISPERSA

PRODUTO LASER CLASSE 4

Aviso

& Podem ocorrer ferimentos fisicos ou danos na maquina se ndo
observar as instru¢des ou os principios.

Aviso

& Podem ocorrer ferimentos fisicos ou danos na maquina devido a
luz laser se ndo observar as instrucdes ou os principios.

1. Seguranca geral

Leia e familiarize-se com todos os cuidados e procedimentos de seguranga antes
de usar a maquina. Observe rigorosamente todos os cuidados de seguranga e
certifique-se de que a maquina esteja montada e funcionando corretamente.

A Observe os principios de funcionamento:

= Verifique a maquina em busca de danos sempre antes de utiliza-la. Nao a opere
de forma alguma caso encontrar danos ou avarias.

= Certifique-se de que o espaco de trabalho esteja limpo e uniforme.

= Ndo desmonte a maquina ou altere sua estrutura de forma alguma sem
autorizagao. Ndo modifique ou descompile o seu sistema operacional.

= Mantenha a area de operacdo da maquina limpa. Lascas e residuos acumulados
durante o corte e entalhe sdo perigosos e podem causar um incéndio. Limpe
regularmente a maquina.

= A maquina funciona corretamente na temperatura de 0 °C a 35 °C e pode ser
armazenada adequadamente em temperatura de O °C a 45 °C. Nao a opere em
uma temperatura inferior a 0 °C.

2. Seguranca do laser

Geralmente, o laser funciona com um invélucro e blindagem leve. A xTool D1 esta
equipada com uma chave de intertravamento de seguranca. Se a xTool D1 for
movida durante o funcionamento, o laser para de emitir luz e ndo causa danos ao
corpo humano. Embora seja fornecida uma capa para protegé-lo de parte da luz
laser, vocé ainda precisa usar 6culos de protec¢do para os olhos.

& Siga os cuidados de seguranca:

= N3do opere a maquina quando alguma parte tiver sido removida. Remover
alguma parte pode expor o sistema laser e causar danos na maquina.

= N3o entalhe ou corte qualquer material que contenha PVC ou vinil (ndo
recomendamos materiais plasticos). Esses materiais (e outros materiais que
contenham cloro/cloreto) podem gerar vapor corrosivo que é extremamente
perigoso para o corpo humano e pode causar danos na maquina. Qualguer dano
causado por entalhe ou corte de qualquer material que contenha PVC ou vinil ndo
é coberto pela garantia da Makeblock.

= Nao entalhe ou corte qualquer material desconhecido. Vaporizacado/derretimen-
to de muitos materiais, que incluem, mas nao se limitam a, PVC e policarbonato,
podem liberar fumagca toxica.

= Nao deixe a maquina sem supervisao quando estiver em funcionamento. Fique
atento para ver se a maquina funciona corretamente.

3. Seguranca contra incéndio

Quando a maquina corta ou entalha um material, um raio laser de alta densidade
cai sobre o material, aquecendo sua superficie para vaporiza-lo sem queimar. Mas
a maioria dos materiais séo inerentemente inflamaveis e podem inflamar para
formar chamas abertas que podem queimar a maquina (mesmo se forem feitos
de materiais retardadores de chamas) e o seu entorno. Por experiéncia, usar o
laser para realizar corte vetorial tem maior chance de produzir chamas abertas.

& Leia os avisos e sugestdes a seguir atentamente:

= Certifique-se de que o espago de trabalho esteja bem ventilado, de modo que a
fumaca possa ser descarregada corretamente.

PT

= Ndo empilhe materiais (especialmente organicos, como papel) perto da maquina.
Eles podem fazer com que as chamas se espalhem e aumentar o risco de inflamar o
material.

= N3o deixe a maquina sem supervisao quando estiver em funcionamento. Se a
maquina estiver funcionando com configuragdes incorretas e for deixada sem
supervisao por muito tempo ou se ocorrer uma falha mecanica ou elétrica, pode
ocasionar um incéndio.

= Limpe regularmente a maquina. O excesso de acUmulo de residuos e lascas do
corte e entalhe podem aumentar o risco de incéndio.

= Certifique-se de que a area perto da maquina esteja limpa, sem qualquer material
inflamavel, explosivos ou solventes volateis, como acetona, alcool ou gasolina. Tenha
um extintor de incéndio e realize manutencao e inspecdo regulares.

4, Seguranca elétrica
& Leia os avisos e sugestdes a seguir atentamente:

= Nao desmonte a maquina quando ela estiver conectada a uma fonte de
alimentacao. Do contrario, pode ocorrer choque elétrico.

= N3do toque em nenhuma area eletrénica com as maos ou outras ferramentas
quando a maquina estiver conectada a uma fonte.

5. Placas de aviso e instrugées

Na xTool D1, as placas de aviso e instrugdes sao colocadas nos locais em que podem
ocorrer ferimentos fisicos ou danos na maquina antes efou durante a operagéo. Se
uma placa for danificada ou perdida, troque-a imediatamente. Vocé pode usar o
modelo a seguir para imprimir a placa necessaria.

A=
4

AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO
DIRECT OR SCATTERED RADIATION
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Descricao do indicador

Estado de Estado da
dicacao maquina

Normalmente no
branco

Aguarde, rede ndo conectada

Normalmente no

Aguarde, rede conectada
verde

A maqguina esta em um dos seguintes
estados:

(1) Funcionamento

(2) Modelagem

Azul piscante

Ocorre uma das excegdes a seguir:

(1) A maquina é movida durante o funcionamento.

(2) A maquina esta funcionando offline sem o cartdo TF.
(3) A maquina esta funcionando offline com o cartao TF,
mas nenhum arquivo de projeto foi encontrado.

Vermelho piscante

Configuragcdées recomendadas do
material

Nota: As configuracdes sdo testadas em uma ambiente laboratorial e sdo somente
para referéncia.
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xTool D1-5W (poténcia do laser de 5 watts)

Energia |Velocidade |Velocidade|Quantidade
(%) (mm/m) (mm/s) de vezes
300 5 1

Papel Corrugado 100%
de 35mm
Tiliade 3mm 100% 240 4 1
Para
corte
Tilia de 4mm 100% 120 2 1
Tilia de 5mm 100% 120 2 1
Couro Artificial de
100% 720 2 1
0,7mm
\ J
Energia [Velocidade |Velocidade |Quantidade
(%) (mm/m) (mm/s) de vezes
Tilia 95% 4200 70 1
Papel Corrugado
60% 6000 100 1
de 35mm
Para
entalhe Couro Artificial 85% 6000 100 1
Aco Inoxidavel 100% 300 5 1
Metal Revestido 100% 3600 60 1
C J

XTool D1-10W (poténcia do laser de 10 watts)

Energia |Velocidade |Velocidade|Quantidade
(%) (mm/m) (mm/s) de vezes
540

Papel Corrugado 100% 5 ;
de 3,5mm °
Tilia de 3mm 100% 300 5 1
Para
corte
Tilia de 4mm 100% 180 3 1
Tilia de 5mm 100% 120 2 1
Couro Artificial de
95% 1200 20 1
0,7mm
K J
Energia [Velocidade |Velocidade |Quantidade
(%) (mm/m) (mm/s) de vezes
Tilia 75% 6000 100 1
Papel Corrugado
40% 6000 100 1
de 3,5mm
Para
entalhe Couro Artificial 50% 6000 100 1
Aco Inoxidavel 100% 720 2 1
Metal Revestido 100% 4200 70 1
L J

Servicos de pés-vendas

Para suporte técnico, entre em contato através do e-mail support@xtool.com.

Para maiores informagdes sobre os servigos de pds-vendas, visite support.xtool.com.

Perguntas Frequentes

1. Como posicionar o laser da xTool D1
manualmente?

(1) Coloque a baliza e solte o parafuso de aperto do lado esquerdo do laser.

(2) Deslize o laser para cima ou para baixo para colocar a baliza direto no material a
ser processado.

(3) Aperte o parafuso de aperto e coloque a baliza de volta.

2. Quando eu instalei o software no PC, surge uma
mensagem indicando que o software néo foi
baixado da loja de aplicativos.

(1) Visite support.xtool.com, pesquise por malware blocking e siga as instrucdes
para instalar o software.

(2) { 0, pralwars Blocking J
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3. A maquina nao se conecta ao meu PC pela porta
USB, o que devo fazer?

Causa possivel: O driver CH340 nao foi instalado com sucesso.

Q wch-ic.com/downloads/CH341SER_EXE.html I
Q wch-ic.com/downloads/CH341SER_MAC_ZIP.html I

Depois de baixar e instalar o driver, reinicie o seu PC e a maquina.

4. A xTool D1 funciona sem a luz laser.

Causas possiveis:

= A configuracdo de energia esta muito baixa.

= O cabo de conexdo do laser esta solto.

= O cabo de conexdo do laser esta inserido de modo invertido na placa de controle
principal.

Solucgéao:

(1) Verifique a configuracao da alimentacéao. Se estiver definida como 1% ou um valor
menor, defina-a para um valor maior.

[EFERY

SN =
>

(2) Se o problema persistir, desconecte e conecte novamente os cabos de conexdo da
placa de controle principal.
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(3) Se o problema persistir, desconecte e conecte novamente o cabo de conexao
do laser e verifique se os cabos estdo danificados.

5. Depois de montar a maquina, o eixo X ndo se
move durante o funcionamento, por qué?

Causas possiveis:

O cabo do motor do eixo X soltou-se ou a correia dentada nao foi instalada
corretamente.

Solugdo:

= Verifique as duas extremidades do cabo do motor do eixo X. Se estiver solto ou
nao estiver inserido no lugar, conecte-o novamente da forma correta.

= Vire a maquina de cabeca para baixo e verifique a correia dentada do eixo X. Se
nao estiver corretamente instalada, reinstale-a.

6. Como ajusto o aperto das correias dentadas?

Correia do eixo Y

(1) Solte o parafuso 1 e depois gire o parafuso 2 para ajustar o aperto.

(2) Gire o parafuso no sentido horario para apertar a correia e gire-o no sentido
anti-horario para solta-la.

(3) Certifique-se de que ajustou as correias dentadas das placas do lado esquerdo
e do lado direito com o mesmo aperto.

(4) Depois de ajustar o aperto, aperte o parafuso 1.

Correia do eixo X

(1) Solte o parafuso 1.

(2) Gire o parafuso 2 no sentido horario para apertar a correia e gire-o no sentido
anti-horario para solta-la.

(3) Depois de ajustar o aperto, aperte o parafuso 1.

Solta-lo

7. Depois de ser entalhado, um padrao fica
deformado, por qué?

Causa possivel:

A correia dentada esta ajustada muito firme.

Solugédo:

Verifique as correias dentadas no eixo X e no eixo Y. Segure as partes superior e inferior
de uma correia com os seus dedos para sentir o aperto. Se estiver muito solto ou
muito frouxo, consulte as Perguntas Frequentes precedentes para ajustar o aperto.

8. Por que a cruz vermelha nao esta sob o
centro do cabecote do laser?

Ha um espagamento de 16 mm entre os feixes de luz da cruz vermelha e o ponto de
emissdo de luz do laser. A cruz vermelha é usada para modelagem. Ao comegar a
funcionar, o laser se move 16 mm para a esquerda, junto com o eixo X.

As linhas da cruz vermelha néo séo retas devido a refracdo da cobertura de luz. Isso
nao afeta o entalhe.

9. O Wi-Fi ndo consegue se conectar
automaticamente apés a configuragdo, por qué?

Causas possiveis:

O endereco de IP da rede Wi-Fi foi alterado. O endereco de IP usado quando
reiniciou a maquina nao é o mesmo que usou para configurar a rede Wi-Fi.
A XTool D1 conecta-se com a rede Wi-Fi de acordo com o endereco de IP.
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Solugédo:

= Vocé pode usar o seu telefone celular para definir um hotspot, configurar a
rede Wi-Fi e reiniciar o software para conectar a sua maquina novamente.

= Defina um endereco de IP fixo para a rede Wi-Fi.

10. Como faco a manutencao da maquina? Com
que frequéncia?

A haste deslizante € um eixo 6ptico com placa cromada. Vocé precisa aplicar
lubrificante no eixo 6ptico com regularidade para evitar oxidacdo. Os detalhes sdo
descritos a seguir:

Periodos:

Geralmente, aplique graxa depois de usar a maquina de 15 dias a 2 meses:

= Usada com frequéncia, em execugdo por mais de 8 horas por dia. Vocé precisa
aplicar graxa nela pelo menos uma vez a cada 15 dias;

= Usada com pouca frequéncia, em execucao por ndo mais do que 2 horas por dia.
Vocé precisa aplicar graxa nela pelo menos uma vez a cada 2 meses.

= Se a haste deslizante estiver suja ou se encontrar impurezas. Limpe a superficie
do eixo 6ptico e depois aplique graxa.

Cuidados de manutencgéo:

= Antes da manutengao, limpe a sujeira e as impurezas da superficie do eixo
Sptico,

= Durante a manutencao, certifique-se de que a graxa seja aplicada uniforme-
mente, limpe o excesso de graxa e certifique-se de que o eixo dptico esteja limpo e
livre de impurezas.

= Depois da manutengao, empurre e puxe os perfis do eixo X e do eixo Y com as
maos para garantir um operagao tranquila e sem emperrar.

= A manutencgao envolve os eixos épticos do eixo X e do eixo Y, quatro ao todo.

11. Eu preciso limpar o laser? Se sim, com que
frequéncia?

O cabecote do laser precisa ser limpo quando a protecao estiver suja ou quando
o laser ndo conseguir cortar os materiais.

= Desconecte a maquina da fonte de alimentacdo e remova o cabegote do laser
da maquina.
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= Limpe os quadros interno e externo da protecdo com lencos ou panos sem
poeira umedecidos com alcool.

= Limpe o prisma do laser e o ponto de emissao do laser infravermelho com um
cotonete de algodao umedecido com alcool.

Para maiores detalhes, assista o video em: youtu.be/Ih53_cg6tWO0O

12. Outros problemas

Se nao conseguir resolver os seus problemas, vocé pode entrar em contato com os
nossos servigcos de pos-vendas através do e-mail support@xtool.com. Inclua no
e-mail um video da avaria, a versao do firmware e o SN da maquina.

Cce

Declaracédo de conformidade. Pelo presente, a
Makeblock Co., Ltd., declara que este produto esta

em conformidade com os requisitos essenciais

e outras disposicdes relevantes da Diretiva RED
2014/53/UE e da Diretiva RoHS 2011/65/UE & (EU) 2015/863.

Declaracdo

= Obrigado por escolher os produtos xTools!

= Se estiver usando o produto pela primeira vez, leia atentamente
todos os materiais que acompanham o produto para melhorar a sua
experiéncia com ele. Se ndo usar o produto de acordo com as
instrucdes e exigéncias do Manual, ou operar o produto de forma
incorreta devido a ma compreensao etc., a Makeblock Co., Ltd. ndo se
responsabilizara por qualquer prejuizo resultante, exceto prejuizos
causados devido a instalagdo ou operagao inadequada realizada pelo
pessoal de manutencao profissional da Makeblock.

= A Makeblock Co., Ltd. compilou o conteldo do Manual rigorosa e
cuidadosamente, mas podem existir erros ou omissoes.

= A Makeblock Co,, Ltd. compromete-se a melhorar continuamente as
funcdes do produto e a qualidade do servico e, portanto, reserva-se o
direito de alterar qualquer produto ou software descrito no Manual e o
conteddo do Manual a qualquer momento sem aviso prévio.

= O Manual destina-se a ajuda-lo a usar o produto corretamente e néo
inclui qualquer descri¢cdo de configuragao de hardware e software.
Para a configuragéo do produto, consulte o contrato relacionado (se
houver) e a lista da embalagem ou consulte o seu distribuidor. As
imagens no Manual sdo somente para referéncia e o produto real
pode variar.

= Protegido por leis e regulamentos de direitos autorais, o Manual ndo
pode ser reproduzido ou transcrito de qualquer modo ou ser
transmitido em qualquer rede a cabo ou sem fio de qualquer modo
ou ser traduzido em qualquer idioma sem a autorizagdo prévia por
escrito da Makeblock Co,, Ltd..
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