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List of items

Modify your xTool D1 Pro

Set up the machine

Use the focal length setting piece for

the infrared laser module

Clean the laser module

Instructions

xTool D1 Pro 40 W laser module kit provides two color options. This user manual
uses the golden red version to describe how to modify and set up your machine.
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List of items

Main control board

Position limit piece A
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Laser module

Position limit piece B
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Middle plate
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Power adapter
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Screwdriver
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Screw M4*16

Cable tie pack
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Cylindrical head
screw M3*6
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Screw M4*25

Parts storage box
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or Infrared laser moduli only
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Focal length
setting piece
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Hex key
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Round head
screw M3*10

Sharp-nose pliers
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Cylindrical head
screw M3*8
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Flat head
screw M3*8

Modify your xTool D1 Pro

@ With this xTool D1 Pro 40 W laser module kit, you can modify

your xTool D1 Pro into a 40 W one.

1. Remove the original middle plate
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2. Replace the position limit control board

If the position limit control board cannot be removed due to screw slipping, use the
sharp-nose pliers to remove it. Exercise caution when doing this, protecting yourself
from hurt.




3. Replace the position limit pieces




4. Replace the main control board

The largest processing area varies according to laser module. You need to set the

position of position limit piece A, accordingly. (1) Remove the original main control board

(1) (2) (3)

For laser module 40 W For laser module 20 W For laser module 10 W & 5 W

17




20

19



(2) Install the new main control board
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5. Install the shaft and coupling back to the machine
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If you can't put the shaft
through the timing belt, the
possible cause is that the
timing belt is set too tight.
You can adjust its tension by
turning the screw.
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Keep a small distance between the coupling and motor, or the coupling

can't rotate properly. Slide the two sliders down against the front plate.
Do not tighten the screws here.




A Fully tighten the two screws.
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6. Install the new middle plate
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A Cut off the white cable ties, and keep the black ones.
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The screw is used to set the tension of the timing belt. Do not fully tighten it.
Otherwise, the timing belt may be damaged.
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There are three holes designed for cable ties on the right plate. Do not attach
a cable tie in the middle hole. It may interfere with the moving of the laser
module.




7. Install the new laser module
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Modification completed!

Set up the machine
1. Adjust the tension of the timing belt on the right plate

Try to set the tension of the timing belt on the right plate to be the same as that
of the timing belt on the left plate to ensure better engraving and cutting results.
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2. Set the position of the laser module
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Loosen the thumb screw Put the focal length setting
bar down

Slide the laser module up or Tighten the thumb screw Put the focal length setting
down to allow the bottom of the bar back
focal length setting bar to just
touch the surface of the material
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3. Set the position of the rear plate on the laser module

]
@ To cut thicker materials, you can adjust the position of the rear plate of the laser
S  module to ensure better cutting results.

]
@ After adjusting the position of the rear plate, you can still use the
o focal length setting bar to set the position of the laser module.




Use the focal length setting piece for the infrared laser module

A If you use the infrared laser module on the machine, use the focal length setting

piece delievered with the machine to set the position of the infrared laser module.

[ AXTOOL

Fér infraned laser modilReniy
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Loosen the thumb screw

Place the piece close to the bottom
of the laser module
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Slide the laser module up or down to allow
its bottom edge to rest on the step of the
piece and the bottom of the piece to touch
the surface of the material

Tighten the thumb screw

Clean the laser module

@ For the 40 W laser module, you are advised to clean it, including the inner and outer

frames of the light shield, lens, and red light outlet, every time after it has been used
©  for one consecutive hour.

When the light shield is dirty or laser beams can't cut a material, you need to clean the laser module.

1. Turn off the device and remove the laser module from it.
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2. Take the lens out of the laser module.

(1)

(3)
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3. Clean the inner and outer frames of the light shield with tissues or dust-free cloth
moistened with alcohol; and clean the laser lens, nozzle, and red light outlet with a
cotton swab moistened with alcohol.
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4. Put the lens back to the laser module.

(M
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5. If you find the lens difficult to clean, you can replace it with a new one.

(3)
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EN

Thank you for choosing xTool products!

If you use the product for the first time, read carefully all the accompanying materials of the product to improve your experience with it. If you do not use the product according to
the instructions and requirements of the Manual, or mis-operate the product due to misunderstanding, etc., the Company shall bear no responsibility for any loss resulting
therefrom.

The Company has collated the content of the Manual rigorously and carefully, but errors or omissions may remain.

The Company is committed to continuously improving product functions and service quality, and therefore reserves the right to change any product or software described in the
Manual and the content of the Manual at any time.

The Manual is intended to help you use the product properly and does not include any description of hardware and software configuration. For product configuration, refer to the
related contract (if any) and packing list, or consult your distributor. Images in the Manual are for reference only and the actual product may vary.

Protected by copyright laws and regulations, the Manual shall not be reproduced or transcribed in any way, or be transmitted on any wired or wireless network in any manner, or be
translated into any language, or be modified in any way, such as content, image, or layout modification, without the prior written authorization of the Company.

DE
Vielen Dank, dass Sie sich fur xTool-Produkte entschieden haben!

Wenn Sie das Produkt zum ersten Mal benutzen, lesen Sie bitte sorgfaltig das gesamte Begleitmaterial des Produkts durch. Wenn Sie das Produkt nicht gemaf den Anweisungen
und Anforderungen des Handbuchs verwenden oder das Produkt fehlerhaft betreiben, Gbernimmt das Unternehmen keine Verantwortung fur daraus resultierende Schaden.

Das Unternehmen hat den Inhalt des Handbuchs sorgfaltig und gewissenhaft zusammengestellt, aber es kdnnen Fehler oder Auslassungen bestehen.

Das Unternehmen ist bestrebt, die Produktfunktionen und die Servicequalitat standig zu verbessern, und behalt sich daher das Recht vor, die im Handbuch beschriebenen
Produkte oder Software sowie den Inhalt des Handbuchs jederzeit zu andern.

Das Handbuch soll Ihnen helfen, das Produkt richtig zu benutzen und enthalt keine Beschreibung der Hardware- und Softwarekonfiguration. Fur die Produktkonfiguration lesen
Sie bitte den zugehorigen Vertrag (falls vorhanden) und die Packliste oder wenden Sie sich an Ihren Handler. Die Abbildungen in diesem Handbuch dienen nur als Referenz und
das tatsachliche Produkt kann davon abweichen.
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Die Anleitung ist urheberrechtlich geschutzt. Ohne vorherige schriftliche Genehmigung seitens des Unternehmens darf die Anleitung weder auf irgendeine Weise reproduziert,
umgeschrieben, auf irgendeine Weise Uber ein kabelgebundenes oder kabelloses Netzwerk Ubertragen oder in irgendeine Sprache Ubersetzt werden, noch durfen irgendwelche
Anderungen daran vorgenommen werden, beispielsweise in Bezug auf Inhalt, Abbildungen oder Layout.

ES
iBienvenido al uso de los productos xTool!

Si esta utilizando este producto por primera vez, lea cuidadosamente todo el material que lo acompana para mejorar la experiencia con el producto. Si no utiliza este producto de
acuerdo con las instrucciones y requisitos del Manual u opera el producto de manera errénea, etc., la empresa no se hara responsable de ningun dafo.

La empresa ha cotejado el contenido del manual de manera rigurosa; sin embargo, pueden llegar a quedar algunos errores u omisiones.

La empresa se compromete a seguir mejorando las funciones de sus productos y la calidad de sus servicios y, por lo tanto, se reserva el derecho de cambiar cualquier producto o
software descrito en el Manual, asi como también el contenido del Manual en cualquier momento.

La funcién de este Manual es la de ayudarlo a utilizar este producto de manera apropiada y no incluye ninguna descripcién de la configuracion del hardware o software. Para ver la
configuracion del producto, revise el contrato relacionado (si existe) y la lista de embalaje, o consulte al distribuidor. Las imagenes en el Manual son Unicamente de referenciay
pueden variar con respecto al producto real.

El manual esta protegido por las leyes y reglamentos sobre derechos de autor y no podra reproducirse ni transcribirse en ningdn modo, ni transmitirse por ninguna red aldmbrica o
inaldmbrica de ninguna forma, ni traducirse a ningun idioma, ni modificarse en modo alguno en su contenido, imagen o maquetacién, sin la autorizacién previa por escrito de la
empresa.

FR
Bienvenue sur les produits xTool !

En cas de premiere utilisation du produit, lisez attentivement tous les documents d'accompagnement du produit afin d'améliorer votre expérience avec celui-ci. La société ne sera
pas responsable des pertes qui résulteront d'une utilisation incorrecte du produit selon les instructions et les exigences du manuel, ou d'une mauvaise utilisation du produit en
raison d'un malentendu de votre part.

La société a rassemblé le contenu du manuel avec rigueur et attention, mais il est possible qu'il subsiste des erreurs ou des omissions.

La société s'engage a améliorer continuellement les fonctions des produits et la qualité du service, et se réserve donc le droit de modification de tout produit ou logiciel décrit dans
le manuel et le contenu du manuel a tout moment.

Le manuel est destiné a vous aider a utiliser le produit correctement et ne comprend aucune description de la configuration matérielle et logicielle. Reportez-vous au contrat
correspondant (le cas échéant) et a la liste de colisage pour la configuration du produit, ou consultez votre distributeur. Les images du manuel sont fournies a titre de référence
uniguement et le produit réel peut varier.

Protégé par les lois et réglementations sur le droit d'auteur, le manuel ne doit pas étre reproduit ou transcrit de quelque maniére que ce soit, ni transmis sur un réseau avec ou sans
fil de quelque maniére que ce soit, ni traduit dans quelque langue que ce soit, ni modifié de quelgque maniére que ce soit, notamment en ce qui concerne le contenu, les images ou
la mise en page, sans l'autorisation écrite préalable de la société.
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IT

Benvenuti all'utilizzo dei prodotti xTool!

Se utilizzi il prodotto per la prima volta, leggi attentamente tutti i documenti forniti per un'esperienza migliore. Se non si utilizza il prodotto secondo le istruzioni e i requisiti del
manuale, o se si utilizza il prodotto in modo errato a causa di incomprensioni, ecc., la azienda non puo' assumersi alcuna responsabilita per eventuali perdite derivate.

La azienda ha redatto questo Manuale con rigore e attenzione, ma possono comungue essere presenti errori o omissioni.

La azienda si impegna a migliorare continuamente le funzioni del prodotto e la qualita del servizio, e pertanto si riserva il diritto di modificare qualsiasi prodotto o software
descritto nel Manuale e il contenuto dello stesso in qualsiasi momento.

I Manuale ha lo scopo di aiutare |'utente a utilizzare correttamente il prodotto e non include alcuna descrizione della configurazione hardware e software. Per la configurazione del
prodotto, fare riferimento al relativo contratto (se presente) e all'elenco di imballaggio oppure rivolgersi al distributore. Le immagini nel Manuale sono solo di riferimento e il
prodotto reale puo variare.

Secondo le leggi e le norme sul diritto d'autore, non & consentito riprodurre o trascrivere il manuale in nessun modo, né trasferirlo in nessuna forma in una rete via cavo o wireless,
né tradurlo in qualsiasi lingua, né modificarlo in alcun modo, ad esempio nel contenuto, nelle immagini o nel layout senza previa autorizzazione scritta dell'azienda.

NL
Welkom bij xTool producten!

Als u het product voor de eerste keer gebruikt, lees dan zorgvuldig alle begeleidende materialen van het product om uw ervaring met het product te verbeteren. Als u het
product niet volgens de instructies en eisen van de handleiding gebruikt, of het product verkeerd gebruikt door een misverstand, etc., zal het Bedrijf geen verantwoordelijkheid
dragen voor enig verlies dat hieruit voortvloeit.

Het Bedrijf heeft de inhoud van de handleiding zorgvuldig verzameld, maar er kunnen fouten of omissies in voorkomen.

Het Bedrijf streeft naar een voortdurende verbetering van de productfuncties en de kwaliteit van de service, en behoudt zich daarom het recht voor om elk product of software
beschreven in de Handleiding en de inhoud van de Handleiding op elk moment te wijzigen.

De handleiding is bedoeld om u te helpen het product correct te gebruiken en bevat geen beschrijving van de hardware- en softwareconfiguratie. Raadpleeg voor de
productconfiguratie het (eventuele) bijbehorende contract en de paklijst, of neem contact op met uw distributeur. Afbeeldingen in de handleiding dienen alleen ter referentie
en het werkelijke product kan afwijken.

Deze handleiding wordt auteursrechtelijk beschermnd en mag, zonder voorafgaande schriftelijke toestemming van het Bedrijf, op geen enkele wijze worden gereproduceerd of
getranscribeerd. Tevens mag deze niet worden verzonden via een bekabeld of draadloos netwerk, naar enige taal worden vertaald, en deze mag op geen enkele wijze waar het
bijvoorbeeld de content, afbeeldingen of lay-out betreft, worden gewijzigd.
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PT
Muito obrigado por escolher a xTool!

Se estiver a usar o produto pela primeira vez, leia atentamente todos os materiais que acompanham o produto para melhorar a sua experiéncia com ele. Se ndo usar o produto de
acordo com as instrugdes e exigéncias do Manual, ou operar o produto de forma incorreta devido a ma compreensao etc., a Empresa nao se responsabilizara por qualquer prejuizo
resultante.

A Empresa compilou o contelido do Manual rigorosa e cuidadosamente, mas podem existir erros ou omissoes.

A Empresa compromete-se a melhorar continuamente as fungées do produto e a qualidade do servigo e, portanto, reserva-se o direito de alterar qualquer produto ou software
descrito no Manual e o contelddo do Manual a qualgquer momento.

O Manual destina-se a ajuda-lo a usar o produto corretamente e nao inclui qualquer descri¢cdo de configuracdo de hardware e software. Para a configuragao do produto, consulte
o contrato relacionado (se houver) e a lista da embalagem ou consulte o seu distribuidor. As imagens no Manual sdo somente para referéncia e o produto real pode variar.

Protegido pelas leis e regulagdes de direito de autor, o Manual nao deve ser reproduzido ou transcrito de nenhuma forma, ou ser transmitido em nenhuma rede com ou sem fio
de qualquer maneira, ou ser traduzido em qualquer idioma, ou ser modificado de qualquer forma, tais como modificacdo de conteldo, imagem, ou layout, sem a autorizacdo
prévia por escrito da Empresa.
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Declaration of conformity | Konformitatserklarung | Declaraciéon de conformidad | Déclaration de con-
formité | Dichiarazione di conformita | CONFORMITEITSVERKLARING | Declaragcao de conformidade
Frequentes

EN
Hereby, Makeblock Co,, Ltd., declares that this product is in compliance with the essential requirements and other relevant provisions of Directive RED 2014/53/EU and the RoHS
directive 2011/65/EU.

DE
Hiermit erklart Makeblock Co., Ltd., dass dieses Produkt die grundlegenden Anforderungen und anderen relevanten Vorschriften der Richtlinie RED 2014/53/EU und der
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU & (EU) 2015/863 einhalt.

ES
Makeblock Co. Ltd. declara por la presente que este producto cumple los requisitos esenciales y otras disposiciones pertinentes de la directiva RED 2014/53/UE y la directiva RoHS
2011/65/UE & (EU) 2015/863.

FR
Makeblock Co,, Ltd. déclare par la présente que ce produit est conforme aux principales exigences et autres dispositions pertinentes de la directive Directive RED 2014/53/UE et de
la directive RoHS 2011/65/UE & (EU) 2015/863.

IT
la Makeblock Co,, Ltd., con la presente dichiara che questo prodotto & conforme ai requisiti essenziali ed alle altre disposizioni pertinenti alla direttiva RED 2014/53/UE e della
direttiva RoHS 2011/65/UE & (EU) 2015/863.

NL
Hierbij verklaart Makeblock Co., Ltd., dat dit product in overeenstemming is met de essentiéle eisen en andere relevante bepalingen van Richtlijn RED 2014/53/EU en de
RoHS-richtlijn 2011/65/EU & (EU) 2015/863.

PT
Pelo presente, a Makeblock Co,, Ltd., declara que este produto esta em con ormidade com os requisitos essenciais e outras disposicées relevantes da Diretiva RED 2014/53/UE e da
Diretiva RoHS 2011/65/UE & (EU) 2015/863.
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FCC statement

This device complies with Part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to the following two conditions:
(1) This device may not cause harmful interference, and (2) This device must accept any interference received, including interfer-
ence that may cause undesired operation.

Warning: Changes or modifications not expressly approved by the party responsible for compliance could void the user's authority
to operate the equipment.

NOTE: This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class B digital device, pursuant to Part 15 of the
FCC Rules. These limits are designed to provide reasonable protection against harmful interference in a residential installation. This
equipment generates uses and can radiate radio frequency energy and, if not installed and used in accordance with the instruc-
tions, may cause harmful interference to radio communications. However, there is no guarantee that interference will not occur in
a particular installation. If this equipment does cause harmful interference to radio or television reception, which can be deter-
mined by turning the equipment off and on, the user is encouraged to try to correct the interference by one or more of the
following measures:

- Reorient or relocate the receiving antenna.

- Increase the separation between the equipment and receiver.

- Connect the equipment to an outlet on a circuit different from that to which the receiver is connected.

- Consult the dealer or an experienced radio/TV technician for help.

FCC radiation exposure statement
This equipment complies with FCC radiation exposure limits set forth for an uncontrolled environment. This equipment should be
installed and operated with a minimum distance of 20 cm between the radiator and your body.
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After-sales services | Kundendienst | Servicio de posventa | Services aprés-vente | Servizi post-vendita
| Dienst na verkoop | Servicos de pés-vendas | 774 —H%—E X | (HZE] MU|A | Ei&IRT | ERRS

EN
For technical support, contact us through support@xtool.com.
For more information about after-sales services, visit support.xtool.com.

DE

FUr technische UnterstUtzung kontaktieren Sie uns bitte unter support@xtool.com.

Weitere Informationen Uber Kundendienstleistungen finden Sie unter support.xtool.com.

ES
Para soporte técnico, contactese con nosotros a través de support@xtool.com.
Para mas informacion acerca de los servicios posventa, visite support.xtool.com.

FR

Pour obtenir une assistance technique, contactez-nous a 'adresse support@xtool.com.

Pour plus d'informations sur les services aprés-vente, visitez support.xtool.com.

IT
Per assistenza tecnica, contattateci per email: support@xtool.com.
Per ulteriori informazioni sui servizi post-vendita, visitare support.xtool.com.

NL

Voor technische ondersteuning kunt u contact met ons opnemen via
support@xtool.com.

Voor meer informatie over de dienst na verkoop, bezoek support.xtool.com.

Para suporte técnico, entre em contato através do e-mail support@xtool.com.
Para maiores informacdes sobre os servigos de pds-vendas, visite support.xtool.com.
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FAQs | Haufig gestellte Fragen | Preguntas frecuentes | FAQs | Domande frequenti (FAQ) | FAQs |

Perguntas Frequentes | &<H3EHR/ | XIF 2= &

EN

When | set the bitmap processing speed to a large value, the
laser module jitters when it is working, causing poor engrav-
ing results. Why and what can |1 do?

During material processing, your computer generates data while
transmitting the data to the machine. Therefore, a high-perfor-
mance computer is required. Processing may get stuck or jitters
may be caused due to the performance of your computer.

You are advised to:

- use a high-performance computer or use the offline processing
way to ensure that the processing is not affected by the transmis-

sion of GCode files.

- use the machine on a flat surface, such as the ground, to ensure
that it doesn't shake during material processing.

- not use risers. Risers raise the center of gravity of the machine
and therefore reduce the stability of the machine.

- reduce the processing speed to ensure better engraving results.
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Wenn ich die Bitmap-Verarbeitungsgeschwindigkeit auf einen
hohen Wert einstelle, tritt beim Lasermodul wahrend der
Bearbeitung Jitter auf, sodass ich mangelhafte Gravurergeb-
nisse erhalte. Warum ist das so und was kann ich tun?

Wahrend der Materialbearbeitung generiert Inr Computer
wahrend der DatenUbertragung zur Maschine Daten. Deshalb
wird ein Hochleistungscomputer bendtigt. Aufgrund der
unzureichenden Leistungsfahigkeit Ihres Computers kann die
Bearbeitung ins Stocken geraten oder es kann Jitter auftreten.

Deshalb sollten Sie Folgendes beachten:

- Verwenden Sie einen Hochleistungscomputer oder nutzen Sie
eine Offline-Bearbeitungsform, um sicherzustellen, dass die
Bearbeitung nicht durch die Ubertragung von GCode-Dateien
beeintrachtigt wird.

- Stellen Sie die Maschine auf eine ebene Oberflache, beispiels-
weise auf den Boden, damit sie wahrend der Materialbearbeitung
stabil steht und nicht wackelt.

- Stellen Sie sie nicht auf eine erhdhte Unterlage, z. B. auf Riser.
Diese kénnen den Schwerpunkt der Maschine anheben und
dadurch ihre Stabilitat beeintrachtigen.

- Verringern Sie die Bearbeitungsgeschwindigkeit, um bessere
Gravurergebnisse zu gewahrleisten.
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Cuando ajusto la velocidad de procesamiento del mapa de bits
a un valor grande, el médulo laser tiembla cuando esta
funcionando, provocando malos resultados de grabado. ¢Por
qué sucede y qué puedo hacer?

Durante el procesamiento del material, su ordenador genera
datos a la vez que los transmite a la maquina. Por lo tanto, se
requiere un ordenador de alto rendimiento. Es posible que el
procesamiento se atasque o que se produzcan vibraciones
debido al rendimiento de su ordenador.

Le aconsejamos que:

- Utilice un ordenador de alto rendimiento o utilice el modo de
procesamiento fuera de linea para asegurarse de que el
procesamiento no se ve afectado por la transmisién de archivos
GCode.

- Utilice la maquina sobre una superficie plana, como el suelo,
para asegurarse de que no tiemble durante el procesamiento del
material.

- No utilice elevadores. Los elevadores elevan el centro de
gravedad de la maquinay, por tanto, reducen su estabilidad.

- Reduzca la velocidad de procesamiento para garantizar mejores
resultados de grabado.
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Lorsque je définis la valeur de traitement bitmap sur une
valeur élevée, le module laser vibre lors du fonctionnement, ce
qui provoque de mauvais résultats de gravure. Pourquoi et
comment corriger ce probleme ?

Au cours du traitement du matériau, votre ordinateur génére des
données tout en les transmettant a la machine. Un ordinateur
hautes performances est donc requis. Le traitement peut se
bloquer ou des vibrations peuvent avoir lieu en raison des
performances de votre ordinateur.

Il est conseillé :

- d'utiliser un ordinateur hautes performances ou une méthode
de traitement hors ligne afin de s'assurer que le traitement ne
soit pas affecté par la transmission des fichiers GCode ;

- d'utiliser la machine sur une surface plane, par exemple sur le
sol, pour s'assurer qu'elle ne tremble pas au cours du traitement

de matériau;

- de ne pas utiliser de cales. Les cales font monter le centre de
gravité de la machine et réduisent donc sa stabilité ;

- de réduire la vitesse de traitement afin d'assurer de meilleurs
résultats de gravure.
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Durante il funzionamento, se imposto la velocita di elaborazi-
one bitmap su un valore elevato, il modulo laser trema,
causando scarsi risultati di incisione. Perché e cosa posso
fare?

Durante la lavorazione del materiale, il computer genera dati e li
trasmette alla macchina per l'elaborazione. Pertanto, € necessario
un computer ad alte prestazioni, poiché I'utilizzo di un computer
a prestazioni ridotte potrebbe causare il blocco dell'elaborazione
o la vibrazione del modulo laser.

Si consiglia di:

- Utilizzare un computer ad alte prestazioni o la modalita di
elaborazione offline per garantire che l'elaborazione non sia
influenzata dalla trasmissione di file GCode.

- Utilizzare la macchina su una superficie piana, come il pavimen-
to, per assicurarsi che non si verifichino vibrazioni durante la

lavorazione del materiale.

- Non utilizzare piedini di rialzo, poiché alzando il baricentro della
macchina viene ridotta la sua stabilita.

- Ridurre la velocita di elaborazione per ottenere migliori risultati
di incisione.
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Wanneer ik de verwerkingssnelheid van de bitmap op een
hoge waarde instel, maakt de lasermodule tijdens het werken
onregelmatige bewegingen. Met slechte graveerresultaten als
gevolg. Waarom is dat en wat kan ik doen?

Tijdens het verwerken van materiaal genereert uw computer
gegevens terwijl deze de gegevens doorstuurt naar de machine.
Daar is een krachtige computer voor nodig. De verwerking kan
vastlopen of er kunnen onregelmatige bewegingen ontstaan
doordat de computer niet afdoende presteert.

U wordt geadviseerd om:

- een krachtige computer te gebruiken of om de offline verwerk-
ingsmethode toe te passen. Zo zorgt u ervoor om dat de
verwerking niet wordt beinvloed door de overdracht van
GCode-bestanden.

- de machine op een vlakke ondergrond gebruiken, zoals de
grond, zodat de machine tijdens de verwerking van het materiaal
niet schudt.

- gebruik geen verhoogblokken. Verhoogblokken verhogen het
zwaartepunt van de machine, dit vermindert de stabiliteit van de

machine.

- de verwerkingssnelheid verlagen voor betere graveerresultaten.
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Quando ajusto a velocidade de processamento do bitmap para
um valor grande, o médulo de laser tremula em funcionamen-
to causando resultados de gravura ruins. Porqué e o que
posso fazer?

Durante o processamento do material, 0 seu computador gera
dados enquanto transmite dados para a maquina. Por isso, é
necessario um computador de alto-desempenho. O processa-
mento pode ficar congestionado ou pode ocorrer tremulagéo
devido ao desempenho do seu computador.

E recomendado:

- utilizar um computador de alto-desempenho ou utilizar a via de
processamento offline para assegurar que o processamento nao
seja afetado pela transmissao de ficheiros GCode.

- utilizar a maquina sobre uma superficie plana, como o solo, para
assegurar gue ela ndo sacode durante o processamento do
material.

- ndo utilizar calcos elevadores. Calgos elevadores elevam o centro
de gravidade da maquina e, com isso, reduzem a estabilidade da
maquina.

- reduzir a velocidade de processamento para assegurar melhores
resultados de gravura.
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