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THANK YOU'!

Dear xTooler:

Thank you for choosing xTool F1. We are so grateful for your recognition, and
sincerely hope you will enjoy this product!

xTool F1is the world's first galvanometer-type laser engraver and cutter that
integrates a 2 W 1064 nm infrared laser with a 10 W 455 nm diode laser. It is
small and portable, equipped with a protective enclosure, and compatible with
xTool smoke purifiers. Whether you are a novice or an expert, whether you use
it at home or for business purposes, xTool F1 is ready to give you the best laser
engraving & cutting experience.

Our mission is to make it easier for everyone to create with our machine. We
attach great importance to product experience and user suggestions. Please
let us know if you have any questions anytime. We are always here to help. You
can join our Facebook group to share creative ideas and get inspired by others.

By visiting our online store, you can also find our latest accessories and various
materials to maximize the magic of xTool F1.

Thanks again for your support, and we will consistently provide quality prod-
ucts and services in the future.

Sincerely,

Official website: xtool.com

Facebook group: xTool F1 launch group / Makeblock xTool Official Group
Support center: support.xtool.com

Technical support: support@xtool.com

Video tutorial: youtube.com/c/xToollaserbox?sub_confirmation=1
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01 Safety first (important)

1. General safety

Read and get familiar with all safety precautions and procedures before using the machine. Strictly follow all safety precautions. Ensure that the machine is
properly assembled and is working properly.

& Follow the operating principles:
B Check the machine for damage every time before you use it. Do not operate it in any way when any damage or defect is found.
M Ensure that the workspace is clean and flat.
B Do not disassemble the machine or change its structure in any way without authorization. Do not modify or decompile its operating system.
M Do not leave the device unattended during operation. Pay attention to whether it is working properly.

M Keep the inside of the machine clean. Residues and chippings accumulated during cutting and engraving are dangerous and may cause a fire. Clean the
chippings and residues inside the work area regularly.

B The machine works properly at the temperature of 10°C to 30°C. Do not operate it at a temperature lower than 0°C.

2. Laser safety

Under normal circumstances, the laser is blocked by the device body and protective enclosure during operation. Before using xTool F1to process an object,
ensure that the protective enclosure is pulled down to cover the object. If the protective enclosure cannot fully cover the object, you need to wear safety goggles
that can shield your eyes from 455 nm and 1064 nm laser beams. The device has a safety interlock switch. If the device is moved during operation, it will stop
working to prevent harming people.

& Follow the safety precautions:
B Do not operate the machine when any part of it is removed. Removing any part may expose the laser system and cause damage to the machine.

M Do not engrave or cut any material that contains PVC or vinyl (processing plastics is not recommended). These materials (and other materials containing
chlorine/chloride) can generate corrosive vapor that is extremely harmful to the human body and can cause damage to the device. Any damage caused by
engraving or cutting any material containing PVC or vinyl is not covered by the Company's warranty.

B Do not engrave or cut any unknown materials. Vaporization or melting of many materials, which include but are not limited to PVC and polycarbonate,
may release harmful smoke.

M Do not leave the device unattended during operation. Pay attention to whether it is working properly.

3. Fire safety

A high-density laser beam is used by the device to irradiate the material to be cut or
Do not leave the Keep combustible engraved, so as to heat up the material surface and vaporize the material without
device unattended materials away burning. But most materials are inherently flammable and may be ignited to form
when it is working. from the device. ) .
an open flame that can burn down the device (even if it is made of flame-retardant
materials) and its surroundings. Experience shows that vector cutting with a laser is
most likely to produce an open flame.

A Read the following warnings and suggestions carefully:

M Ensure that the workspace is well-ventilated so that the generated smoke can be discharged in time.

M Do not stack materials (especially organic ones, such as paper) around the machine. They may cause the spread of flames and increase the risk of
material ignition.

B Do not leave the machine unattended when it is working. If the machine works with setting errors and is left unattended for a long period of time,
or if a mechanical or electrical fault occurs, a fire may be caused.

M Clean the device regularly. Excessive accumulation of residues and chippings from cutting and engraving would increase the risk of fire. The
Internal working area needs to be cleaned periodically to ensure that there is no residue or chipping inside the device.

M Ensure that the area around the machine is clean without any cluttered flammable materials, explosives, or volatile solvents, such as acetone,
alcohol, or gasoline.

M Keep a fire extinguisher and perform regular maintenance and inspection of it.

B When XTool F1 cuts or engraves flammable materials at low speed and high power, the materials are prone to be ignited to form an open flame. If
an open flame occurs, please stop processing in time.

4. Electrical safety
& Read the following warnings and suggestions carefully:

B Do not open any access panel on the device when the device is connected to the power supply. Accidental contact with the power supply may cause
injury.
M Do not touch any electronic area with your hands or other tools when the machine is connected to a power supply.

5. Warning and instruction signs

On xTool F1, the warning and instruction signs are labeled where physical & A"g)'(‘:g\s'E'?ERT%'N
injuries or damage to the machine may be caused before and/or during LASER @ @ DIREC;:;:#SEFERED
operation. If a sign is damaged or lost, replace it immediately. You can use the 4

following template to print the sign you need.



Specifications

02 List of items

Product name XTool F1 Input power 24V =5A,120 W

179 mm x 235 mm x 334 mm Maximum processing 4,000 mm/s

speed
X Connection mode Wi-Fi, USB Internal working area 100 mm x 100 mm
455 nm blue-light laser 10 W (455 nm)

Laser module 1064 nm infrared laser Laser power 2 W (1064 nm)

04 Use you ol F1

Preparations

XxTool F1 Pipe Power adapter Power cable USB cable Triangular prism
working panel

] 'nstall the pipe. Connect to a power supply.

7 If you need a desktop smoke purifier,
< purchase one and connect it to xTool
F1as instructed by the user manual.

R N

Key (spare part) Grease Material pack User manual

L-shaped Lint-free cloth
positioning piece

03 Meet your xTool F1

Product structure

Protective enclosure

Knob

Emergency Framing button

stop switch Logo indicator

Protective enclosure handle

Field lens

Field lens protector Smoke outlet
Extension port
Smoke outlet USB port (Type-C) Key

Smoke purifier port
Power switch Reserved port

Power port

Removable baseplate

Indicator description

Logo indicator Knob indicator |Machine state

@ Solid white Not connected to the software

Remove the field lens protector.

Knob indicator @ Solid yellow | Network setting
Logo indicator O Solid blue Connected to the software
Solid on C Solid green Task completed

O Solid purple | Firmware updating

. Solid red Exceptions occur
Blinking red . .
Q for 3 times Invalid operation
Blinking O Solid blue Performing a task
Going off o Blinking Sleep state entered when no operation

white slowly | is performed within 10 minutes




Use software to operate xTool F1 Process large-sized materials Process materials with slopes

n Visit xtool.com/software to download and install Turn on xTool F1, connect it to a PC, and then
connect it on XCS.

XTool Creative Space (XCS).

Connect device

L& xtool.com/software

XCs

You can start your creation after connecting xTool F1to XCS.
For details about how to use XCS to operate xTool F1 for material processing, visit support.xtool.com.

Using the infrared laser for bitmap engraving at a low temperature may lead to unsatisfying engraving results. To Manual focus setting
ensure better engraving results, you can preheat the laser module before processing. Turn the knob to move the laser module up and down. When the red and blue light spots coincide, the focus is successfully set.

Multiple application scenarios
Process small-sized materials

A When the bottom of the laser module reaches
the highest point, stop turning the knob up.

@ To cut a material, you are advised to use the triangular prism working panel. It can reduce the areas burned during
¥ material processing and protect the baseplate.




Batch processing

During batch processing, the L-shaped positioning piece can help you to place a material in the same position every time.

Emergency stop

If errors or machine faults occur during material processing, You can turn the emergency stop switch to reset it.
you can press the emergency stop switch to power off the
machine and stop the processing.

Operation access control

To prevent others from using your machine, you can remove
the key to lock the processing and related functions.

You can insert the key to unlock the processing and related
functions.

05 Use Rotary Attachment

@ No rotary attachment is included in the pack.

¥ “ If the connection cable included in the rotary attach-
) ment pack is incompatible with xTool F1, you need to
purchase a compatible one.

q‘
Y
U

I
>

06 Maintenance

M If laser power attenuation occurs, for example, engraved M If you can't move the protective enclosure up and down
patterns are shallow or materials can't be cut as expected, the smoothly, apply grease to the edges of the two sides.

field lens may get dirty. Clean it with the lint-free cloth

moistened with alcohol.




M If smoke runs out of the protective enclosure, the fan and
smoke outlet may be blocked due to dust. Clean them to
ensure proper smoke exhausting.

To avoid dust falling into the inside of the machine,
slightly tilt the machine.

07 After-sales services

For technical support, contact us at support@xtool.com.
For more information about after-sales services, visit support.xtool.com.

08 Statement

Statement
Thank you for choosing xTool products!
If you use the product for the first time, read carefully all the accompanying materials of the product to improve your experience with it. If you do not use the product according

to the instructions and requirements of the Manual, or mis-operate the product due to misunderstanding, etc., the Company shall bear no responsibility for any loss resulting
therefrom.

The Company has collated the content of the Manual rigorously and carefully, but errors or omissions may remain.

The Company is committed to continuously improving product functions and service quality, and therefore reserves the right to change any product or software described in
the Manual and the content of the Manual at any time.

The Manual is intended to help you use the product properly and does not include any description of hardware and software configuration. For product configuration, refer to
the related contract (if any) and packing list, or consult your distributor. Images in the Manual are for reference only and the actual product may vary.

Protected by copyright laws and regulations, the Manual shall not be reproduced or transcribed in any way, or be transmitted on any wired or wireless network in any manner,
or be translated into any language, or be modified in any way, such as content, image, or layout modification, without the prior written authorization of the Company.

Ce

Declaration of conformity

Hereby, Makeblock Co., Ltd., declares that this product is in compliance with the essential requirements and other relevant provisions of Directive RED 2014/53/EU and the
RoHS directive 2011/65/EU & (EU) 2015/863.

FCC statement

This device complies with Part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to the following two conditions:

(1) This device may not cause harmful interference, and (2) This device must accept any interference received, including interference that may cause undesired operation.
Warning: Changes or modifications not expressly approved by the party responsible for compliance could void the user's authority to operate the equipment.

NOTE: This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class B digital device, pursuant to Part 15 of the FCC Rules. These limits are designed to
provide reasonable protection against harmful interference in a residential installation.

This equipment generates uses and can radiate radio frequency energy and, if not installed and used in accordance with the instructions, may cause harmful interference to
radio communications.

However, there is no guarantee that interference will not occur in a particular installation. If this equipment does cause harmful interference to radio or television reception,
which can be determined by turning the equipment off and on, the user is encouraged to try to correct the interference by one or more of the following measures:

M Reorient or relocate the receiving antenna.
M Increase the separation between the equipment and receiver.
B Connect the equipment into an outlet on a circuit different from that to which the receiver is connected.

M Consult the dealer or an experienced radio/TV technician for help.

FCC radiation exposure statement

This equipment complies with FCC radiation exposure limits set forth for an uncontrolled environment. This equipment should be installed and operated with a minimum
distance of 20 cm between the radiator and your body.

9

Inhalt

01 Sicherheit geht vor (wichtig) - -

02 ListederTeile - - - - - - — - — -

03 Lernen Sie lhr xTool F1 kennen -

04 xTool F1 verwenden - - - — — — —

05 Verwenden Sie die Rotationsvorrichtung -

O6Wartung- - - - - — — — — — — — — — — _ _ __

07 Kundendien

08 Erklarung - - - - - - - - - - - - - - - - - - 18

Hinweis: Dieses Produkt wird in zwei Ausfihrungsvarianten angeboten. In diesem Handbuch wird
nur eines der Modelle zur Veranschaulichung dargestellt.




01 Sicherheit geht vor (wichtig)

01 Sicherheit geht vor (wichtig)

1. Allgemeine Sicherheit

Machen Sie sich mit allen SicherheitsmaBnahmen und -verfahren vertraut, bevor Sie die Maschine verwenden. Die Anwender muUssen alle nachstehenden
VorsichtsmafBnahmen strikt befolgen und sicherstellen, dass die xTool F1 ordnungsgeman montiert und funktionsfahig ist.

& Bitte beachten Sie die folgenden Funktionsprinzipien:

M Uberprufen Achten Sie die xTool F1vor jedem Gebrauch auf Schaden. Bitte betreiben Sie keine beschadigte oder defekte xTool F1.
M Bitte halten Sie den Arbeitsbereich sauber und eben.

M Bitte zerlegen oder verandern Sie die Struktur der xTool F1 nicht ohne Genehmigung und modifizieren oder dekompilieren Sie das Betriebssystem der
XTool F1 nicht.

M Lassen Sie die Maschine nicht unbeaufsichtigt, wenn sie in Betrieb ist. Achten Sie darauf, ob die Maschine ordnungsgeman funktioniert.

M Bitte halten Sie das Innere der xTool F1 sauber. Die sich beim Schneiden und Gravieren ansammelnde Rickstande und Spane sind gefahrlich und
kénnen Feuer verursachen. Beseitigen Sie Spane und Ruckstande regelmaBig aus dem Arbeitsbereich.

M Die Arbeitstemperatur des Lasers liegt zwischen 10°C und 30°C. Es ist strikt verboten, unter 0° C zu arbeiten.

2. Sicherheit des Lasers

Unter normalen Umstanden wird der Laser wahrend des Betriebs vom Geratekérper und der Schutzumkleidung blockiert. Achten Sie vor dem Einsatz des xTool
F1zur Bearbeitung eines Objekts darauf, dass die Schutzumkleidung heruntergezogen wird, um das Objekt abzudecken. Wenn das Objekt nicht vollstandig von
der Schutzumkleidung abgedeckt wird, mussen Sie eine Schutzbrille tragen, die Ihre Augen gegen die 455-nm- und 1064-nm-Laserstrahlen abschirmt. Das
Gerat ist mit einem Sicherheitsverriegelungsschalter ausgestattet. Wenn das Gerat wahrend des Betriebs bewegt wird, stellt es seinen Betrieb ein, damit
niemand zu Schaden kommt.

& Bitte beachten Sie die folgenden Sicherheitsrichtlinien:

M Bitte beachten Sie, dass das Fehlen von Teilen der xTool F1das Lasersystem freilegen und das Risiko einer Beschadigung der Ausristung erhéhen kann.

M Gravieren oder schneiden Sie kein Material, das PVC oder Vinyl enthalt (verarbeitete Kunststoffe werden nicht empfohlen). Diese Materialien (und andere
Materialien, die Chlor/Chlorid enthalten) kénnen korrosive Dampfe erzeugen, die duBerst schadlich fur den menschlichen Kérper sind und die xTool F1
beschadigen kénnen. Alle Schaden, die durch Gravieren oder Schneiden von Material, das PVC oder Vinyl enthalt, verursacht werden, sind nicht durch die
Garantie von des Unternehmens abgedeckt.

M Gravieren oder schneiden Sie kein unbekanntes Material. Das Verdampfen/Schmelzen vieler Materialien, wie zum Beispiel bei PVC und Polycarbonat fuhrt
zur Freisetzung von schadlichem Rauch.

B Lassen Sie die Maschine nicht unbeaufsichtigt, wenn sie in Betrieb ist. Achten Sie darauf, ob die Maschine ordnungsgeman funktioniert.

3. Brandsicherheit

Lassen Sie die xTool
F1wdhrend des
Betriebs niemals

unbeaufsichtigt.

Ein hochdichter Laserstrahl wird in der xTool F1verwendet, um das zu schneidende
oder zu gravierende Material zu bestrahlen, um die Materialoberflache zu
erwarmen und das Material zu verdampfen, ohne es zu verbrennen. Die meisten
Materialien sind jedoch von Natur aus entflammbar und kénnen sich entzinden
und dabei eine offene Flamme bilden, welche die xTool F1 (auch wenn sie aus
schwer entflammbaren Materialien besteht) und ihre Umgebung niederbrennen
kann. Die Erfahrung zeigt, dass beim Vektorschneiden mit einem Laser am ehesten
eine offene Flamme entsteht.

Halten Sie
brennbare

Materialien vom
Gerdt fern.

& Bitte lesen Sie die nachfolgenden Warnhinweise und Vorschlage sorgfaltig durch:

B Achten Sie auf eine ausreichende Bellftung des Arbeitsbereichs, damit der entstehende Rauch sofort abgeleitet werden kann.

B Aufgestapelte Materialien (insbesondere organische Materialien wie Papier) kénnen eine Ausbreitung von Flammen verursachen oder das Risiko einer
Selbstentziindung des Materials erhdhen.

B Lassen Sie die xTool F1 wahrend des Betriebs niemals unbeaufsichtigt. Es besteht Brandgefahr, wenn die xTool F1 aufgrund falscher Einstellungen
gestartet und Uber einen langeren Zeitraum unbeaufsichtigt gelassen wird oder wenn die XTool F1 wahrend des Betriebs mechanisch oder elektrisch
fehlerhaft arbeitet.

M Reinigen Sie die xTool F1 regelmaRig. Eine UbermaRige Ansammlung von Rickstanden und Spanen beim Schneiden und Gravieren wird die Brandge-
fahr erhéhen. Der interne Arbeitsbereich muss regelmaBig gereinigt werden, damit sich im Gerat keine Ruckstande oder Spane ansammeln konnen.

H Halten Sie den Bereich um die XTool F1 herum sauber und frei von gehauften brennbaren Materialien, Sprengstoffen oder fluchtigen Losungsmitteln wie
Aceton, Alkohol oder Benzin.

H Halten Sie einen Feuerldscher bereit, und fUhren Sie regelmaBige Wartung und Inspektion durch.

B Wenn mit dem XTool F1 entflammbare Materialien mit niedriger Geschwindigkeit und hoher Leistung geschnitten oder graviert werden, kénnen sich die
Materialien leicht entzinden und es kann sich eine offene Flamme bilden. Beenden Sie in diesem Fall die Bearbeitung unverzuglich.

4. Sicherheit elektrischer Geriate
& Bitte lesen Sie die folgenden Warnungen und Vorschlage sorgfaltig durch und beachten Sie sie strikt:

B Wenn die xTool F1 mit der Stromversorgung verbunden ist, durfen Sie keine Zugangsklappe an der xTool F1 6ffnen, sonst kann der unbeabsichtigte
Kontakt mit der Stromversorgung zu Verletzunegn fuhren.

B Wenn die xTool F1an die Stromversorgung angeschlossen ist, berthren Sie den elektronikbezogenen Bereich nicht mit Ihren Handen oder anderen
Werkzeugen.

5. Warn- und Hinweisschilder

Alle an lhrer xTool F1 angebrachten Warn- und Informationsschilder befinden sich AVOID EYE OR SKIN
an Orten, die vor und/oder wahrend des Betriebs eine Gefahrenquelle darstellen & EXPOSURE TO

R . ) X LASER DIRECT OR SCATTERED
kéonnen. Beschadigte oder verloren gegangene Warn- und Informationsschilder 4 @ @ RADIATION

mussen sofort ersetzt werden. Die fehlenden Warn- und Informationsschilder
kénnen mit Hilfe der Vorlagen auf der folgenden Seite nachgebildet werden.

1

xTool F1

vy

L-férmiges
Positionierteil

R SN

Netzteil Netzkabel

Schlauch

R N

Schlussel
(Ersatzteil)

Fusselfreies Tuch Schmierfett

02 Liste der Teile

USB-Kabel

Material-Paket

Arbeitsplatte fur ein
Dreiecksprisma

*TooL A

Benutzerhandbuch

Produktaufbau

Not-Aus-Schalter

Rauchaustritt

Logo-Anzeige

Schutzumkleidung

Knopf
Einrahmungstaste

Logo-Anzeige

Griff an der
Schutzumkleidung
Kollektivlinse

Kollektivlinsenschutz . .
Erweiterungsanschluss

USB-Anschluss (Typ-C)

Rauchaustritt
Schlussel

Rauchreinigeranschluss

Ein-/Aus-Schalter

Abnehmbare Sockelplatte Stromanschluss

Logo-Anzeige Knopf-Anzeige

@ Dauerhaft weill

Reservierter Anschluss

Maschinenzustand

Nicht mit der Software verbunden

Knopf-Anzeige @ Dauerhaft gelb

Netzwerkeinstellung

@ Dauerhaft blau

Mit der Software verbunden

Lenchtet @ standig grun

Auftrag fertiggestellt

@ standig violett

Firmware-Aktualisierung

@ Dauerhaft rot

Ausnahmen treten auf

@ Blinkt 3 Mal rot

Ungultige Operation

Blinkt O Dauerhaft blau

Fuhrt eine Aufgabe aus

Blinkt langsam

Erlischt (0} weiB

Automatischer Wechsel nach 10
Minuten ohne Betatigung aus dem
Standby-Modus in den Ruhemodus.
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Technische Daten Software zur Bedienung von xTool F1 verwenden

: : : Unter xtool.com/software kénnen Sie xTool Creative Schalten Sie xTool F1 ein, schlieBen Sie ihn an einen
Produktbezeichnung xTool F1 Eingangsleistung 24V =5A,120 W Space (XCS) herénterladen und anschlieBend Y4 BC an und verbinden Sie ihn dann mit XCS.
— - installieren.
Maximale Bearbeit-
179 235 334
e mm mm ungsgeschwindigkeit 4000 mm/s
Anschlussmodus WLAN, USB Interner Arbeitsbereich 100 mm x 100 mm
Gerat anschlieBen
L dul 455-nm-Blaulicht-Laser Laserleistun 10 W (455 nm)
ASEFMOCH 1064-nm-Infrarotlaser 9 2 W (1064 nm)

04 xTool F1 verwenden

Vorbereitungen
Bringen Sie den Schlauch an. SchlieBen Sie ihn an eine Stromquelle an.

xtool.com/software

XCs

Nachdem xTool F1 mit XCS verbunden wurde, kdnnen Sie mit der Erstellung beginnen.
Einzelheiten zum Verwenden von XCS zur Bedienung von xTool F1 fUr die Materialbearbeitung finden
Sie unter support.xtool.com.

>y Wenn Sie einen Tisch-Rauch-

< reiniger bendtigen, kaufen Sie
diesen und schlieen Sie ihn
wie in der Gebrauchsanleitung
beschrieben an xTool F1an.

Die Verwendung des Infrarotlasers fur die Bitmap-Gravur bei einer niedrigen Temperatur kann zu unbefriedigenden
Gravurergebnissen fUhren. Um bessere Gravurergebnisse zu erzielen, kdnnen Sie das Lasermodul vor der Verarbeitung
vorheizen.

Mehrere Anwendungsszenarien
Kleine Materialteile bearbeiten

Stellen Sie sicher, dass der Not-Aus-Schalter nicht Stellen Sie sicher, dass der Schliissel ordnungs-
gedrickt wird. geman eingesteckt ist.

@ Wenn Sie das Material mit dem Laser schneiden wollen, empfiehlt sich die arbeitsplatte fur ein Dreiecksprisma. Sie kann
< verhindert weitestgehend verbrannte Flachen wahrend der Materialbearbeitung und die Grundplatte schutzen.




GrofBe Materialteile bearbeiten Abgeschragte Materialteile bearbeiten

Stapelbearbeitung

Bei einer Stapelverarbeitung kdnnen Sie die Materialien mithilfe des L-formigen Positionierteils stets in der gleichen Position
platzieren.

Manuelle Brennweiteneinstellung

Bewegen Sie den Laserkopf durch Drehen des Knopfes nach oben und unten. Die Fokussierung passt, wenn der rote und der blaue Not-Aus
Lichtpunkt Ubereinander liegen.

Wenn wahrend der Materialbearbeitung Fehler oder
Maschinenstérungen auftreten, kdnnen Sie den Not-Aus-Schal-
ter drlcken, um die Maschine auszuschalten und die Bearbeit-
ung zu stoppen.

Sie kdnnen den Not-Aus-Schalter zum Zurlcksetzen drehen.

15

Wenn die Unterseite des Lasermoduls den Betriebszugangskontrolle
A hoéchsten Punkt erreicht hat, drehen Sie den

! Um zu verhindern, dass andere Ihre Maschine verwenden,
Drehknopf nicht mehr nach oben.

kdénnen Sie den Schlussel abziehen, um die Bearbeitung
sowie zugehorige Funktionen zu sperren.

Sie kdnnen den SchlUssel einstecken, um die Bearbeitung
sowie zugehorige Funktionen zu entsperren.

16



05 Verwenden Sie die Rotationsvorrichtung

@ Im Paket ist keine Drehvorrichtung enthalten.

“  Wenn das im Lieferumfang des Drehvorrichtung

) enthaltene Anschlusskabel nicht mit xTool F1 kompati-
bel ist, mUssen Sie ein kompatibles Kabel kaufen.

17

06 Wartung

M Falls es zu einer Abschwachung der Laserleistung kommmt, B Wenn sich die Schutzumkleidung nicht leichtgangig nach
beispielsweise wenn Muster nicht tief genug graviert wurden oben und unten bewegen lasst, schmieren Sie die Kanten auf
oder Material nicht erwartungsgemaf geschnitten werden beiden Seiten.

kann, ist die Kollektivlinse moglicherweise verschmutzt.
Reinigen Sie sie mit dem fusselfreien Tuch, das mit Alkohol
angefeuchtet wurde. »

B Wenn aus der Schutzumkleidung Rauch entweicht, sind

Damit kein Staub in die Maschine fallen k:
moglicherweise das Geblase und der Rauchauslass aufgrund amit xkein staub In cie Maschine fatien kann,

kippen Sie die Maschine leicht.

von Staub verstopft. Reinigen Sie sie, um eine ordnungs-
gemale Rauchabsaugung sicherzustellen.

07 Kundendienst

Fur technische UnterstUtzung kontaktieren Sie uns bitte unter support@xtool.com.
Weitere Informationen Uber Kundendienstleistungen finden Sie unter support.xtool.com.

08 Erklarung

Erklarung

Vielen Dank, dass Sie sich fur xTool-Produkte entschieden haben!

Wenn Sie das Produkt zum ersten Mal benutzen, lesen Sie bitte sorgfaltig das gesamte Begleitmaterial des Produkts durch. Wenn Sie das Produkt nicht gemaB den Anweisungen
und Anforderungen des Handbuchs verwenden oder das Produkt fehlerhaft betreiben, Gbernimmt das Unternehmen keine Verantwortung flr daraus resultierende Schaden.

Das Unternehmen hat den Inhalt des Handbuchs sorgfaltig und gewissenhaft zusammengestellt, aber es konnen Fehler oder Auslassungen bestehen.

Das Unternehmen ist bestrebt, die Produktfunktionen und die Servicequalitat standig zu verbessern, und behalt sich daher das Recht vor, die im Handbuch beschriebenen
Produkte oder Software sowie den Inhalt des Handbuchs jederzeit zu andern.

Das Handbuch soll Ihnen helfen, das Produkt richtig zu benutzen und enthalt keine Beschreibung der Hardware- und Softwarekonfiguration. Fur die Produktkonfiguration lesen
Sie bitte den zugehdorigen Vertrag (falls vorhanden) und die Packliste oder wenden Sie sich an Ihren Handler. Die Abbildungen in diesem Handbuch dienen nur als Referenz und
das tatsachliche Produkt kann davon abweichen.

Die Anleitung ist urheberrechtlich geschitzt. Ohne vorherige schriftliche Genehmigung seitens des Unternehmens darf die Anleitung weder auf irgendeine Weise reproduziert,
umgeschrieben, auf irgendeine Weise Uber ein kabelgebundenes oder kabelloses Netzwerk Ubertragen oder in irgendeine Sprache Ubersetzt werden, noch durfen irgendwelche
Anderungen daran vorgenommen werden, beispielsweise in Bezug auf Inhalt, Abbildungen oder Layout.

Konformitatserklarung

Hiermit erklart Makeblock Co., Ltd., dass dieses Produkt die grundlegenden Anforderungen und anderen relevanten Vorschriften der Richtlinie RED 2014/53/EU und der
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU & (EU) 2015/863 einhalt.
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manual se utiliza solo uno de los

01 Primero la seguridad (importante)

1. Seguridad general
Leay familiaricese con todas los procedimientos y precauciones de seguridad antes de utilizar la maquina. Los usuarios deben seguir todas las precauciones de
seguridad en forma estricta y asegurarse de que el xTool F1 esté ensamblado adecuadamente y en buenas condiciones de funcionamiento.
A Cumpla con los siguientes principios de funcionamiento:
M Revise que el xTool F1 no tengan dafios en todo momento antes de su uso. Evite utilizar un xTool F1 dafado o defectuoso de forma alguna.
M Conserve el area de trabajo limpia y plana.

M Si no esta autorizado, evite desarmar o cambiar la estructura del xTool F1en forma alguna. Asi mismo, evite modificar o descompilar el sistema operativo
del xTool F1 por cuenta propia.

B No deje la maquina sin supervision mientras esta en funcionamiento. Preste atencion si esta funcionando adecuadamente.

B Conserve limpia la parte interna del xTool F1. Los residuos y astillas acumulados durante el corte y grabado son peligrosos y pueden ocasionar un
incendio. Limpie regularmente las virutas y los residuos del interior del area de trabajo.

M La temperatura de funcionamiento del laser es de 10°C y 30 °C. Se prohibe estrictamente el funcionamiento por debajode 0 ° C.

2. Seguridad del sistema laser

En circunstancias normales, el laser queda bloqueado por el cuerpo del aparato y la cubierta protectora durante el funcionamiento. Antes de utilizar el xTool F1
para procesar un objeto, asegurese de que la cubierta protectora esta bajada para cubrir el objeto. Si la carcasa protectora no puede cubrir completamente el
objeto, debera llevar gafas de seguridad que puedan proteger sus ojos de los rayos laser de 455 nm y 1064 nm. El aparato dispone de un interruptor de
enclavamiento de seguridad. Si el aparato se mueve durante su funcionamiento, dejara de funcionar para evitar dafos a las personas.

A Cumpla con los siguientes lineamientos de seguridad:

B Recuerde que la falta de cualquier pieza del xTool F1 puede exponer el sistema laser y aumentar el riesgo de dafo al equipo.

M Evite grabar o cortar cualquier material que contenga PVC o vinilo (no se recomienda los plasticos procesados). Estos materiales (y otros que contienen
cloro/cloruro) pueden generar vapor corrosivo extremamente dafino para el cuerpo humano y puede ocasionar dafios al xTool F1. La garantia de la
empresa no cubre dafios ocasionados por grabar o cortar materiales que contengan PVC o vinilo.

M Evite grabar o cortar material desconocido. La vaporizacion/ fundicién de muchos materiales, incluso PVC y policarbonato, entre otros, liberara humo
dafino.

B No deje la maquina sin supervision mientras esta en funcionamiento. Preste atencion si esta funcionando adecuadamente.

3. Seguridad contra incendios

El xTool F1 utiliza un rayo laser de alta densidad para irradiar el material que
Evite abandonar el . desee cortar o grabar, de modo que caliente la superficie del material y
materiales

XTool F1 durante su : 3 vaporice el material sin quemarlo. Sin embargo, la mayoria de materiales son
o iy o combustible alejados

Mantenga los

del dispositivo. inflamables por naturaleza y pueden prenderse para formar una llama expuesta
que puede incendiar el xTool F1 (incluso si esta fabricado con materiales con
retardante de llamas) y su entorno. La experiencia demuestra que es muy
probable que el corte de vectores con un laser produzca una llama expuesta.

A Lea minuciosamente las siguientes advertencias y recomendaciones:
B Asegurese de que el lugar de trabajo esté bien ventilado para que el humo generado pueda evacuarse a tiempo.

B Recuerde que los materiales apilados (especialmente materiales organicos, como el papel) pueden provocar la propagacion de llamas o aumentar el
riesgo de ignicion de materiales.

B Evite abandonar el xTool F1 durante su funcionamiento. Existe un riesgo de incendio si el xTool F1 comienza a funcionar debido a un ajuste incorrecto
y lo abandonan durante periodos prolongados, o si el XTool F1tiene una averia mecanica o eléctrica durante su funcionamiento.

B Limpie el xTool F1frecuentemente. La acumulacién excesiva de residuos y astillas debido al corte y grabado puede aumentar el riesgo de incendio. La
zona de trabajo interna debe limpiarse periddicamente para garantizar que no queden residuos ni astillas en el interior del aparato.

M Conserve el drea alrededor del xTool F1limpiay libre de materiales inflamables amontonados, explosivos o solventes volatiles, como acetona, alcohol
o gasolina.

B Proporcione extintores de incendio y realice mantenimiento e inspeccién de forma frecuente.
B Cuando la xTool F1 corta o graba materiales inflamables a baja velocidad y alta potencia, los materiales son propensos a inflamarse y formar una llama
abierta. Si se produce una llama abierta, por favor detenga el proceso a tiempo.

4. Seguridad de equipos eléctricos

A Lea minuciosamente las siguientes advertencias y recomendaciones y cimplalas de forma estricta:

B Cuando el xTool F1 esté conectado a la fuente de alimentacion, evite abrir el panel de acceso del xTool F1 para evitar dafos debidos al contacto accidental
con la fuente de alimentacion.

B Cuando el xTool F1 esté conectado a la fuente de alimentacién, evite tocar el area de propiedades electrénicas con las manos o con otras herramientas.

5. Advertencias y sefales de instrucciéon

Todos los signos de advertencia e informaciéon adjuntos a su caja laser estan ubicados

en lugares que pueden ser una fuente de peligro antes y/o durante el funcionamiento.
R . » _ . AVOID EYE OR SKIN
Las sefales de advertencia e informacion dafiadas o perdidas deben ser reemplaza- & EXPOSURE TO
. . . L . . LASER DIRECT OR SCATTERED
das inmediatamente. Los signos de advertencia e informacién perdidos pueden ser 4 @ ® RADIATION

replicados usando las plantillas de la siguiente pagina.




) , Especificaciones
02 Lista de articulos

Nombre del producto

Tamano

Modo de conexién

Mddulo laser

XxTool F1 Tubo Adaptador Cable de Cable USB
alimentacion

Panel de trabajo de
prisma triangular
Preparacion

n Instale el tubo.

|! ¥y N o N

Llave (repuesto) Aceite Paquete de Manual de
material Usuario

Pafo que no
miento en forma de L suelte pelusa

Pieza de posiciona-

03 Conozca a su xTool F1

Estructura del producto

Caja protectora

Pomo

Boton de encuadre
Interruptor de parada

de emergencia

Indicador del logotipo
Asa de la caja de proteccion

Lente de campo

Protector de la lente

de campo Puerto de extension
Puerto USB (Tipo-C,

Salida de humo

Salida de humo Llave

Puerto del purificador
de humo

Interruptor de encendido
Puerto de alimentacion

Placa base extraible
Puerto reservado

Descripcion del indicador Indicador

icador
del logotipo

pomo ‘ Estado de la maquina

Indicador del pomo

Indicador del logotipo @ Azul constante |Conectado al software

Encendido @ \clggitQante La tarea se ha completado
Morado P .
@ el e Actualizacion del firmware

Q Rojo constante |Se producen excepciones

Parpadeo en

rojo durante Operacién no valida
3 veces
Blanco Q Azul constante | Llevando a cabo una tarea

Parpadeo lento Modo de suspension. Pasa de moq‘o
Se apaga O enblanco de en espera al modo de suspension
después de 10 minutos de inactividad.
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XTool F1

179 mm x 235 mm x 334 mm

Wifi, USB

Laser de luz azul de 455 nm
Laser infrarrojo de 1064 nm

o Si necesita un purificador de
¥ humo de escritorio, compre

unoy conéctelo al xTool F1

como se indica en el manual

del usuario.

Blanco
() e e No conectado al software )
=¥ Retire el protector de la lente.
Amarillo .
() TR Ajustes de red

Asegurese de que el interruptor de parada de
emergencia no esta pulsado.

Potencia de entrada

Velocidad maxima de

procesamiento

Area de trabajo interna

Potencia del laser

24V=5A120W

4000 mm/s

100 mm x 100 mm

10 W (455 nm)
2 W (1064 nm)

Conectarlo a una fuente de alimentacién.

ilice ol F1
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Utilizar el software para manejar xTool F1 Procesar materiales grandes Procesar materiales con inclinacién

Visite xtool.com/software para descargar Encienda el xTool F1, conéctelo a un PC, y luego
e instalar xTool Creative Space (XCS). conéctelo a XCS.

Conecte el
dispositivo

L& xtool.com/software

XCs

Puede iniciar su creacion después de conectar el xTool F1a XCS.
Para obtener mas informacion sobre como utilizar XCS para manejar el xTool F1 para el procesamiento de
materiales, visite support.xtool.com.

. : : . Ajuste de enfoque manual
El uso del laser infrarrojo para el grabado de mapas de bits a baja temperatura puede dar lugar a resultados de grabado

& insatisfactorios. Para garantizar mejores resultados de grabado, puede precalentar el mdédulo |aser antes del procesa- Gire el pomo para mover el cabezal del laser hacia arriba y hacia abajo. Cuando los puntos luminosos rojo y azul coincidan, el
miento. enfoque se habra llevado a cabo correctamente.

Diferentes escenarios de uso
Procesar materiales pequeios

Cuando la parte inferior del moédulo laser
A alcance el punto mas alto, no gire mas el
mando hacia arriba.

v~ Sidesea cortar el material con laser, se recomienda utilizar el panel de trabajo de prisma triangular. Puede reduce la
< superficie que se quema al procesar el material y proteger la placa base.
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Procesamiento por lotes

Durante el procesamiento por lotes, la pieza de posicionamiento en forma de L puede ayudarle a colocar los materiales siempre en 05 Uso del MOdUlO Rotativo
la misma posicién.

@ El paquete no incluye ningun accesorio giratorio.

< . . L. .
) Si el cable de conexién suministrado con el accesorio
giratorio no es compatible con xTool F1, debera adquirir
un cable compatible.

Parada de emergencia

Si se producen errores o fallos en la maquina durante el Puede girar el interruptor de parada de emergencia para
procesamiento del material, puede pulsar el interruptor de restablecerlo.

parada de emergencia para apagar la maquina y detener el

procesamiento.

Control de acceso a las operaciones

Para evitar que otras personas utilicen su maquina, puede Puede insertar la llave para desbloquear el procesamiento y las
quitar la llave para bloquear el procesamiento y las funciones funciones relacionadas.
relacionadas.

=
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06 Mantenimient

M Si se produce una atenuacion de la potencia del laser, por M Si no puede mover la carcasa protectora hacia arriba y hacia
ejemplo, los patrones grabados son poco profundos o los abajo con suavidad, aplique aceite en los bordes de los dos
materiales no se cortan como se esperaba, la lente puede lados.

ensuciarse. Limpiela con un pano sin pelusas humedecido con
alcohol.

Sommaire

01 La sécurité d'abord (Important)

02 Liste des éléments

Para evitar que el polvo caiga en el interior de la

ventilador y la salida de humos estén bloqueados debido al polvo. maquina, inclinela ligeramente.

M Si sale humo de la carcasa protectora, es posible que el ‘
Limpielos para garantizar una correcta evacuacion del humo.

03 Découvrez votre xTool F1

04 Utiliser xTool F1

05 Utilisation de I'accessoire rotatif

07 Servicio de posventa

Para soporte técnico, contactese con nosotros a través de support@xtool.com.
Para mas informacién acerca de los servicios posventa, visite support.xtool.com.

06 Entretien

08 Informe

Informe

iBienvenido al uso de los productos xTool! 07 Se rViceS a prés-ve nte

Si esta utilizando este producto por primera vez, lea cuidadosamente todo el material que lo acompafa para mejorar la experiencia con el producto. Si no utiliza este producto
de acuerdo con las instrucciones y requisitos del Manual u opera el producto de manera errénea, etc., la empresa no se hara responsable de ningun dafio.

La empresa ha cotejado el contenido del manual de manera rigurosa; sin embargo, pueden llegar a quedar algunos errores u omisiones.

La empresa se compromete a seguir mejorando las funciones de sus productosy la calidad de sus servicios y, por lo tanto, se reserva el derecho de cambiar cualquier producto
o software descrito en el Manual, asi como también el contenido del Manual en cualquier momento.

La funcion de este Manual es la de ayudarlo a utilizar este producto de manera apropiada y no incluye ninguna descripcion de la configuracién del hardware o software. Para 08 Décla ration
ver la configuracion del producto, revise el contrato relacionado (si existe) y la lista de embalaje, o consulte al distribuidor. Las imagenes en el Manual son Unicamente de
referenciay pueden variar con respecto al producto real.

El manual esta protegido por las leyes y reglamentos sobre derechos de autor y no podra reproducirse ni transcribirse en ninglin modo, ni transmitirse por ninguna red Remarque : Il existe deux OptiOhS d'aspect pour ce produit. Ce manuel présente un seul des modeéles
alambrica o inalambrica de ninguna forma, ni traducirse a ningdn idioma, ni modificarse en modo alguno en su contenido, imagen o maquetacion, sin la autorizacién previa a des fins de démonstration.
por escrito de la empresa.

Declaraciéon de conformidad

Makeblock Co. Ltd. declara por la presente que este producto cumple los requisitos esenciales y otras disposiciones pertinentes de la directiva RED 2014/53/UE y la directiva
RoHS 2011/65/UE & (EU) 2015/863.
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01 La sécurité d'abord (Important)

02 Liste des éléments

1. Sécurité générale

Avant d'utiliser la machine, lisez et familiarisez-vous avec toutes les précautions et procédures de sécurité. Les utilisateurs doivent suivre strictement toutes les
précautions de sécurité et s'assurer que le xTool F1 est correctement assemblé et en bon état de fonctionnement.

& Veuillez observer les principes de fonctionnement suivants:

M Assurez-vous de vérifier que la XTool F1 n'est pas endommagée a chaque fois avant de I'utiliser. Ne faites pas fonctionner un xTool F1 endommagé ou
défectueux de quelgue maniére que ce soit.

M Veillez a ce que l'espace de travail soit propre et plat.

M Sans autorisation, veuillez ne pas démonter ou modifier la structure de la xTool F1 de quelque maniére que ce soit ; et veuillez ne pas modifier ou
décompiler le systéme d'exploitation de la xTool F1.

M Ne pas laisser la machine sans surveillance lorsqu'elle fonctionne. Faites attention a ce qu'elle fonctionne correctement.

M Veuillez garder l'intérieur de la XTool F1 propre. Les résidus et les copeaux accumulés pendant la découpe et la gravure sont dangereux et peuvent
provoquer un incendie. Nettoyez régulierement les copeaux et les résidus dans la zone de travail.

M La température de fonctionnement du laser est comprise entre 10°C et 30°C Il est strictement interdit de travailler a une température inférieurea 0 ° C.

2. Sécurité du laser

Dans des circonstances normales, le laser est bloqué par le corps de I'appareil et le boitier de protection au cours du fonctionnement. Avant d'utiliser le xTool F1
pour traiter un objet, assurez-vous que le boitier de protection est abaissé afin de couvrir I'objet. Si le boitier de protection ne couvre pas complétement l'objet,
vous devez porter des lunettes de sécurité qui peuvent protéger vos yeux des rayons laser 455 nm et 1064 nm. L'appareil dispose d'un interrupteur de sécurité. Si
I'appareil est déplacé pendant le fonctionnement, il cessera de fonctionner afin d'éviter toute blessure.

& Veuillez respecter les consignes de sécurité suivantes:
M Veuillez noter que l'absence de toute piéce du xTool F1 peut exposer le systéme laser et augmenter le risque de dommages a I'équipement.

B Ne gravez ou ne découpez aucun matériau contenant du PVC ou du vinyle (les plastiques traités ne sont pas recommandés). Ces matériaux (et d'autres
matériaux contenant du chlore/ chlorure) peuvent générer des vapeurs corrosives extrémement nocives pour le corps humain et peuvent endommager le
XTool F1. Tout dommage causé par la gravure ou la découpe de tout matériau contenant du PVC ou du vinyle n'est pas couvert par la garantie de la société.

M Ne pas graver ou découper un matériau inconnu. La vaporisation/fusion de nombreux matériaux, y compris, mais sans s'y limiter, le PVC et le polycarbon-
ate, dégagera une fumée nocive.

B Ne pas laisser la machine sans surveillance lorsqu'elle fonctionne. Faites attention a ce qu'elle fonctionne correctement.

3. Sécurité incendie

Un faisceau laser a haute densité est utilisé par la xTool F1 pour irradier le

Ne laissez jamais le Tenez les matériaux matériau & découper ou a graver, de maniére a chauffer la surface du
xTool F1sans combustibles

surveillance pendant éloignés de
son fonctionnement. I'appareil.

matériau et a vaporiser le matériau sans le brdler. Mais la plupart des
matériaux sont intrinséquement inflammables et peuvent s'enflammmer pour
former une flamme ouverte qui peut braler le xTool F1 (méme s'il est fait de
matériaux ignifuges) et ses environs. L'expérience montre que la découpe
vectorielle au laser est la plus susceptible de produire une flammme ouverte.

& Veuillez lire attentivement les avertissements et suggestions suivants:

M Assurez-vous que I'espace de travail est bien aéré, afin que la fumée générée puisse étre évacuée en temps voulu.

M Veuillez noter que les matériaux empilés (en particulier les matériaux organiques tels que le papier) peuvent provoquer la propagation de la flamme ou
augmenter le risque d'inflammation du matériau.

M Ne laissez jamais le xTool F1sans surveillance pendant son fonctionnement. Si le xTool F1 est démarré en raison de réglages incorrects et laissé sans
surveillance pendant de longues périodes, ou si le xTool F1 présente un dysfonctionnement mécanique ou électrique pendant son fonctionnement, ily a
un risque d'incendie.

B Nettoyez régulierement la xTool F1. Le risque d'incendie serait accru par une accumulation excessive de résidus et d'écailles provenant de la découpe et
de la gravure. La zone de travail interne doit étre régulierement nettoyée afin d'assurer I'absence de résidus ou de copeaux dans l'appareil.

B Maintenez la zone autour du xTool F1 propre et exempte de matériaux inflammables encombrants, d'explosifs ou de solvants volatils tels que 'acétone,
I'alcool ou I'essence.

M Conservez un extincteur et procédez régulierement a son entretien et a son inspection.

M Lorsque le xTool F1 découpe ou grave des matériaux inflammables a basse vitesse et a puissance élevée, les matériaux peuvent s'enflammer et créer une
flamme ouverte. En cas de flamme ouverte, veuillez arréter le traitement en temps voulu.

4. Sécurité des équipements électriques

& Veuillez lire attentivement et respecter strictement les avertissements et suggestions suivantes:
B Lorsque la XTool F1 est connectée a I'alimentation électrique, n'ouvrez aucun panneau d'accés sur la xTool F1 afin d'éviter tout dommage dd a un contact

accidentel avec l'alimentation électrique.

M Lorsque la XTool F1est connectée a I'alimentation électrique, évitez de toucher la zone électronique avec vos mains ou d'autres outils.

5. les avertissements et les instructions

Tous les panneaux d'avertissement et d'information fixés a votre xTool F1sont situés dans

des endroits qui peuvent &tre une source de danger avant et/ou pendant le fonctionne- & VO YEORSKN

ment. Les panneaux d'avertissement et d'information endommagés ou perdus doivent LASER ® @ DIRECT OR SCATTERED

4 RADIATION

étre remplacés immeédiatement. Les panneaux d'avertissement et d'information
manquants peuvent étre reproduits en utilisant les modéles de la page suivante.
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XTool F1 Tuyau Adaptateur Cordon d'alimenta-  Cable USB Panneau de travail a
tion prisme triangulaire

Vo R _y '

|
isce d ;. Chiffon non Clé (piece de Graisse Pack de matéri- Manuel d'utilisa-
Piece de positionne- rechange) aux tion
menten L pelucheux

03 Découvrez votre xTool F1

Structure du produit

Boitier de protection

Bouton
Indicateur du logo Bouton de cadrage

Bouton d'arrét
d'urgence Poignée du boitier de

protection

Lentille de champ

Protection de la lentille
de champ Port d'extension
Port USB (Type-C)

Sortie de fumée

Clé

Port du purificateur
de fumée

Sortie de fumée

Interrupteur d'alimentation

Plague de base amovible Port d'alimentation Port réservé

H H H H Indicateur Indicateur du
Description de l'indicateur o icatsun Etat de la machine
@ Blancsolide Non connecté au logiciel
@ Jaune solide Réglage du réseau
Indicateur du bouton O Bleu solide Connecté au logiciel
Indicateur du logo
Voyant de @ Vert solide Tache terminée
marche fixe
' Violette solide Mise a jour du micrologiciel
O Rouge solide Des exceptions se produisent
Rouge clignotant P .
Q pendant 3 fois Opération non valide
Blanc C Bleu solide Exécution d'une tache
i Mode veille. Apres 10 minutes
Il s'éteint. (@) 9 d'inactivité, il passe du mode veille

blanc lent X
au mode sommeil.
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Caractéristiques

Nom du produit xTool F1 Puissance d'entrée 24V =5A,120 W
Dimensions 179 mm x 235 mm x 334 mm . Vitesse de‘ 4000 mm/s
traitement maximale
Mode de connexion Wi-Fi, USB Zone de travail interne 100 mm x 100 mm
Module | Laser a lumiére bleue 455 nm Puissance du laser 10 W (455 nm)
OAUIEaSEr Laser infrarouge 1064 nm 2 W (1064 nm)

04 Utiliser xTool F1

Préparations

Installez le tuyau. Connectez-le a une alimentation électrique.

@y Sivous avez besoin d'un

S purificateur de fumée de bureau,
achetez-en un et connectez-le au
xTool F1 comme indiqué dans le
manuel d'utilisation.

Assurez-vous que le bouton d'arrét d'urgence n'est
pas enfoncé.

Utiliser le logiciel pour utiliser le xTool F1

Rendez-vous sur xtool.com/software pour télécharger : “le 3 e A
B hetallor ool Croative Space (XCo) Activez le xTool F1, connectez-le a un PC, puis a XCS.

Connecter
I'appareil

xtool.com/software

XCs

Vous pouvez commencer votre création aprés avoir connecté le xTool F1 a XCS.
Pour plus de détails sur la maniére d'employer XCS pour utiliser le xTool F1 pour le traitement du matériau,
consultez support.xtool.com.

L'utilisation du laser infrarouge pour la gravure de bitmaps a basse température peut conduire a des résultats de
gravure insatisfaisants. Pour obtenir de meilleurs résultats de gravure, vous pouvez préchauffer le module laser
avant le traitement.

Plusieurs scénarios d'application
Traiter les matériaux de petite taille

@ Si vous souhaitez découper le matériau au laser, il est recommmandé d'utiliser le panneau de travail a prisme triangulaire.
Y |l peut réduire I'étendue des zones brdlées au cours du traitement du matériau et protéger la plaque de base.




Traiter les matériaux de grande taille

Traiter les matériaux avec des pentes

Traitement par lots

Lors du traitement par lots, la piéce de positionnement en L peut vous aider a placer les matériaux toujours dans la méme position.

Réglage de la mise au point manuelle

Tournez le bouton pour monter et descendre la téte du laser. Lorsque les voyants rouge et bleu se superposent, la mise au point est
réussie.

Arrét d'urgence

En cas d'erreur ou de panne de la machine au cours du
traitement du matériau, vous pouvez appuyer sur le bouton

d'arrét d'urgence pour mettre la machine hors tension et arréter
le traitement.

Vous pouvez tourner le bouton d'arrét d'urgence pour le réinitialiser.

Lorsque le bas du module laser atteint le point le Controle d'acceées de I'opération
plus haut, ne tournez plus le bouton vers le haut.

Pour éviter que d'autres personnes n'utilisent votre machine,

vous pouvez retirer la clé pour verrouiller le traitement et les
fonctions associées.

Vous pouvez insérer la clé pour déverrouiller le traitement et
les fonctions associées.
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05 Utilisation de l'accessoire rotatif

Aucune fixation rotative n'est incluse dans le pack.
Si le cable de connexion inclus dans le pack d'acces-
soire rotatif est incompatible avec le xTool F1, vous
devez en acheter un compatible.

35

06 Entretien

M Si la puissance du laser s'atténue, par exemple si les motifs M Si vous ne pouvez pas déplacer facilement le boitier de
gravés sont peu profonds ou si les matériaux ne sont pas protection vers le haut et vers le bas, appliquez de la graisse
coupés comme prévuy, la lentille de champ est peut-étre sale. sur les bords des deux cotés.

Nettoyez-la avec le chiffon non pelucheux humidifié avec de

I'alcool.

ventilateur et la sortie de fumeée sont peut-étre bloqués par de
la poussiére. Nettoyez-les pour assurer une bonne évacuation
de la fumée.

M Si de la fumée s'échappe du boitier de protection, le
de la machine, inclinez-la légérement.

Pour éviter les chutes de poussiere a l'intérieur ’

07 Services aprés-vente

Pour obtenir une assistance technique, contactez-nous a I'adresse support@xtool.com.
Pour plus d'informations sur les services aprés-vente, visitez support.xtool.com.

08 Déclaration

Déclaration
Bienvenue sur les produits xTool !
En cas de premiére utilisation du produit, lisez attentivement tous les documents d'accompagnement du produit afin d'améliorer votre expérience avec celui-ci. La société ne sera

pas responsable des pertes qui résulteront d'une utilisation incorrecte du produit selon les instructions et les exigences du manuel, ou d'une mauvaise utilisation du produit en
raison d'un malentendu de votre part.

La société a rassemblé le contenu du manuel avec rigueur et attention, mais il est possible qu'il subsiste des erreurs ou des omissions.

La société s'engage a améliorer continuellement les fonctions des produits et la qualité du service, et se réserve donc le droit de modification de tout produit ou logiciel décrit dans
le manuel et le contenu du manuel a tout moment.

Le manuel est destiné a vous aider a utiliser le produit correctement et ne comprend aucune description de la configuration matérielle et logicielle. Reportez-vous au contrat
correspondant (le cas échéant) et a la liste de colisage pour la configuration du produit, ou consultez votre distributeur. Les images du manuel sont fournies a titre de référence
uniguement et le produit réel peut varier.

Protégé par les lois et réglementations sur le droit d'auteur, le manuel ne doit pas étre reproduit ou transcrit de quelque maniére que ce soit, ni transmis sur un réseau avec ou sans
fil de quelque maniére que ce soit, ni traduit dans quelque langue que ce soit, ni modifié de quelgue maniére que ce soit, notamment en ce qui concerne le contenu, les images ou
la mise en page, sans l'autorisation écrite préalable de la société.

Déclaration de conformité

Makeblock Co., Ltd. déclare par la présente que ce produit est conforme aux principales exigences et autres dispositions pertinentes de la directive Directive RED 2014/53/UE
et de la directive RoHS 2011/65/UE & (EU) 2015/863.
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Nota: questo prodotto e disponibili in due versioni e il presente manuale utilizza solo uno dei
modelli a scopo illustrativo.

01 La sicurezza prima di tutto (importante)

1. Sicurezza generale

Leggere e acquisire familiarita con tutte le precauzioni e le procedure di sicurezza prima di utilizzare la macchina. Gli utenti devono seguire rigorosamente tutte
le precauzioni di sicurezza e assicurarsi che xTool F1sia correttamente assemblato e funzionante.

A Osservare i seguenti principi di funzionamento:
M Assicurarsi di controllare ogni volta che xTool F1 non sia danneggiato prima dell'uso. Non utilizzare xTool F1in alcun modo se danneggiato o difettoso.
M Si prega di mantenere I'area di lavoro pulita e in piano.
M Se non autorizzati, non smontare o modificare la struttura del XTool F1in nessun modo; non modificare o decompilare il sistema operativo.
M Non lasciare la macchina incustodita quando € in funzione. Prestare attenzione al corretto funzionamento.

M Tenere pulito I'interno del XTool F1. | residui e le scheggiature accumulati durante il taglio e I'incisione sono pericolosi e possono causare incendi. Pulire
regolarmente l'area di lavoro rimuovendo detriti e residui.

M La temperatura di lavoro del laser & compresa tra 10°C e 30 °C. E severamente vietato operare al di sotto di 0 ° C.

2. Sicurezza del laser

In circostanze normali, il laser € bloccato dal corpo della macchina e dalla copertura protettiva durante il funzionamento. Prima di utilizzare xTool F1, assicurarsi
che la copertura protettiva copra I'oggetto in lavorazione. Se l'oggetto non & completamente coperto dalla copertura protettiva, & necessario indossare occhiali
di sicurezza che proteggano gli occhi dai raggi laser a 455 nm e 1.064 nm. Il dispositivo ha un interruttore di interblocco di sicurezza. Se il dispositivo viene
spostato durante il funzionamento, smettera automaticamente di funzionare per evitare lesioni.

A Si prega di osservare le seguenti linee guida di sicurezza:

M Si prega di notare che l'assenza di qualsiasi parte del xTool F1 puo esporre il sistema laser e aumentare il rischio di danni alle apparecchiature.

M Non incidere o tagliare materiali contenenti PVC o vinile (si sconsiglia I'uso di materie plastiche lavorate). Questi materiali (ed altri contenenti cloro/cloru-
ro) possono generare vapore corrosivo che € estremamente dannoso per il corpo umano e pud danneggiare il xTool F1. Eventuali danni causati dall'incisi-
one o dal taglio di qualsiasi materiale contenente PVC o vinile non sono coperti dalla garanzia della azienda.

M Non incidere o tagliare materiali sconosciuti. La vaporizzazione/fusione di molti materiali, inclusi, ma non solo, PVC e policarbonato, rilascera fumi nocivi.

B Non lasciare la macchina incustodita quando & in funzione. Prestare attenzione al corretto funzionamento.

3.Sicurezza antincendio

Un raggio laser ad alta densita viene utilizzato dal xTool F1 per irradiare il
Non lasciare mai il

- 5 Tenere i materiali materiale da tagliare o incidere, in modo da riscaldare la superficie del
xTool F1 incustodito bustibili lontani . X ) i X X .
ciiramie f] L BT U 7] materiale e vaporizzare il materiale senza bruciarlo. Ma la maggior parte dei
q dall'apparecchio. o N . . .
funzionamento. materiali sono intrinsecamente infiammabili e possono prendere fuoco fino a

incendiare il XTool F1 (anche se & fatto di materiali ignifughi) e 'ambiente
circostante. Prove pratiche dimostrano che il taglio vettoriale con un laser ha
piu probabilita di produrre una fiamma diretta.

A Leggere attentamente le seguenti avvertenze e suggerimenti:

M Assicurarsi che I'area di lavoro sia adeguatamente ventilata in modo che il fumo generato possa essere dissipato rapidamente.

M Si noti che i materiali sovrapposti (in particolare materiali organici come la carta) possono causare la propagazione della fiasnma o aumentare il
rischio di incendio del materiale.

M Non lasciare mai il XTool F1incustodito durante il funzionamento. Esiste un rischio di incendio se il XTool F1viene avviato con impostazioni errate e
lasciato incustodito per lunghi periodi di tempo, o se il XTool F1 & meccanicamente o elettricamente malfunzionante quando in funzione.

M Pulire il XTool F1regolarmente. Un accumulo eccessivo di residui e scheggiature dovute al taglio e all'incisione aumenta il rischio di incendio. L'area
operativa interna deve essere pulita regolarmente per evitare I'accumulo di residui e detriti all'interno del dispositivo.

B Mantenere l'area intorno al XTool F1 pulita e libera da materiali inflammabili ingombranti, esplosivi o solventi volatili come acetone, alcool o benzina.
B Tenere estintori a portata di mano ed eseguirne periodicamente manutenzione e ispezione.

B Durante il taglio o I'incisione di materiali infiammabili con xTool F1a bassa velocita e ad alta potenza, i materiali potrebbero prendere fuoco e
potrebbe formarsi una fiamma libera. In questo caso, interrompere immediatamente la lavorazione.

4. Sicurezza delle apparecchiature elettriche
A Leggere attentamente e osservare scrupolosamente le seguenti avvertenze e suggerimenti:

B Quando il XTool F1 & collegato all'alimentazione, non aprire alcun pannello di accesso sul XTool F1 per evitare danni dovuti al contatto accidentale con
|'alimentazione.

B Quando il xTool F1 & collegato all'alimentazione elettrica, non toccare I'area relativa all'elettronica con le mani o con altri strumenti.

5.Avvertenze e segnali di istruzione

Tutti i segnali di avvertimento e di informazione allegati al xTool F1sono posizionati

. . . . . . AVOID EYE OR SKIN
nelle parti che possono essere fonte di pericolo prima e/o durante il funzionamento. | LASER EXPOSURE TO
segnali di avvertimento e di informazione danneggiati o smarriti devono essere 4 @ @ DR O S ee

sostituiti immediatamente. | segnali di avvertimento e di informazione mancanti
possono essere replicati utilizzando i modelli riportati nella pagina seguente.
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XxTool F1 Tubo flessibile

=

Morsetto di posizion- Panno privo di
amento a forma di L pelucchi

02 Elenco degli articoli

Adattatore

4

Chiave (pezzo di

ricambio)

TN W

Cavo di alimentazi- Cavo USB Pannello di lavoro a
one prisma triangolare
o
Grasso Pacchetto dei Manuale utente
materiali

03 Scopri il tuo xTool F1

Struttura del prodotto

Interruttore di arresto
di emergenza

Uscita fumi

Descrizione dell'indicatore

Indicatore del logo
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Copertura protettiva

Indicatore del logo

Maniglia della copertura
protettiva

Lente di campo

Protezione della lente di
campo

Piastra di base rimovibile

Indicatore della
manopola

Manopola
Pulsante
inquadratura

Uscita fumi

Porta di estensione

Porta USB (Tipo-C) Chiave

Porta del purificatore
di fumo

Porta riservata

Interruttore di alimentazione
Porta di alimentazione

Indicatore del Indicatore della
logo manopola

‘ Stato della macchina

@ Bianco fisso Nessuna connessione al software

@ Giallo fisso Impostazione della rete

@ Blufisso Connessione al software riuscita

Luce fissa @ Verde fisso Lavoro completato

O Viola fisso Aggiornamento del firmware

@ Rosso fisso Si verificano eccezioni

Rosso lampeggi- . .
Q ante per 3 voite Operazione non valida

Bianco @ Blu fisso Esecuzione di un'attivita
Bianco La modalita standby si attiva in
Si spegne O lampeggiante automatico dopo 10 minuti di
lento inattivita.

Specifiche

Nome prodotto XTool F1

Potenza di ingresso

24V =5A,120 W

179 mm x 235 mm x 334 mm

Dimensioni

Modalita di connessione Wi-Fi, USB

Laser a luce blu 455 nm

el A Laser a infrarossi 1.064 nm

sare xTool F1

Preparativi
n Installare il tubo.

@y Se necessario, acquistare un
< purificatore di fumo da tavolo
e collegarlo a xTool F1 come

indicato nel manuale utente.

Assicurarsi che l'interruttore di arresto di emergenza
non sia premuto.

Velocita di lavorazione
max.

4.000 mm/s

Area operativa interna 100 mm x 100 mm

10 W (455 nm)

Potenza del laser 2 W (1064 nm)

Collegare un'alimentazione elettrica.
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Utilizzare il software per il funzionamento di xTool F1 Lavorare materiali di grandi dimensioni Lavorare materiali con pendenze

Visitare xtool.com/software per scaricare e installare Attivare xTool F1, quindi collegarlo al PC e successiva-
XTool Creative Space (XCS). mente a XCS.

Collegareiil
dispositivo

L& xtool.com/software

XCs

E possibile iniziare la creazione dopo il collegamento di xTool F1a XCS.
Per dettagli su come utilizzare XCS per il funzionamento di xTool F1 durante la lavorazione del materiale,
visitare support.xtool.com.

L'utilizzo del laser a infrarossi per l'incisione di bitmap a bassa temperatura puo portare a risultati di incisione insoddis- ) ) ] ) )
facenti. Per garantire risultati migliori, & possibile preriscaldare il modulo laser prima dell'elaborazione. Ruotare la manopola per spostare la testa del laser su e giu. La messa a fuoco & corretta quando i punti luminosi rosso e blu

‘ Regolazione manuale della lunghezza focale
coincidono.

Molteplici scenari di applicazione
Lavorare materiali di piccole dimensioni

A Quando la parte inferiore del modulo laser
raggiunge il punto piu alto, non ruotare piu la
manopola verso l'alto.

vy Se sidesidera tagliare il materiale al laser, si consiglia di utilizzare il pannello di lavoro a prisma triangolare. Puo ridurre le
S aree bruciate durante la lavorazione del materiale e proteggere la piastra di base.
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Lavorazione in lotti

Durante la lavorazione in lotti, il morsetto di posizionamento a forma di L consente di posizionare i materiali sempre nella stessa
posizione.

05 Utilizza il tuo Modulo Rotary

@ Nessun accessorio rotante & incluso nella confezione.
<

. Se il cavo di collegamento incluso nella confezione
) dell'accessorio rotante non & compatibile con xTool F1, &
necessario acquistarne uno compatibile.

Arresto di emergenza

In caso di errori o guasti durante la lavorazione del materiale, Ruotare l'interruttore di arresto di emergenza per reimpostarlo.
premere l'interruttore di arresto di emergenza per spegnere la
macchina e interrompere le operazioni.

Controllo degli accessi per il funzionamento

Per impedire I'utilizzo della macchina da parte di personale Inserire la chiave per sbloccare la lavorazione e le funzioni
non autorizzato, & possibile rimuovere la chiave per bloccare la associate.
lavorazione e le funzioni associate.
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06 Manutenzione

M Se il laser perde di potenza a causa della lente di campo M Se |la copertura protettiva non scorre facilmente su e giu,
sporca, non sara possibile, ad esempio, incidere i motivi in applicare grasso sui bordi.

profondita o tagliare il materiale come previsto. In tal caso,
rimuovere lo sporco con un panno privo di pelucchi inumidito
con alcol.

M In caso di fuorlusuta di fumo dalla copertura protettiva, la Inclinare leggermente la macchina per evitare
ventola e lo scarico potrebbero bloccarsi a causa della polvere. Z 5 che la polvere cada al suo interno.

Pulire per garantire l'efficienza di scarico.

o

07 Servizi post-vendita

Per assistenza tecnica, contattateci per email: support@xtool.com.
Per ulteriori informazioni sui servizi post-vendita, visitare support.xtool.com.

08 Dichiarazione

Dichiarazione

Benvenuti all'utilizzo dei prodotti xTool!

Se utilizzi il prodotto per la prima volta, leggi attentamente tutti i documenti forniti per un’esperienza migliore. Se non si utilizza il prodotto secondo le istruzioni e i requisiti del
manuale, o se si utilizza il prodotto in modo errato a causa di incomprensioni, ecc., la azienda non puo' assumersi alcuna responsabilita per eventuali perdite derivate.

La azienda ha redatto questo Manuale con rigore e attenzione, ma possono comungue essere presenti errori o omissioni.

La azienda siimpegna a migliorare continuamente le funzioni del prodotto e la qualita del servizio, e pertanto si riserva il diritto di modificare qualsiasi prodotto o software
descritto nel Manuale e il contenuto dello stesso in qualsiasi momento.

Il Manuale ha lo scopo di aiutare |'utente a utilizzare correttamente il prodotto e non include alcuna descrizione della configurazione hardware e software. Per la configurazione
del prodotto, fare riferimento al relativo contratto (se presente) e all'elenco di imballaggio oppure rivolgersi al distributore. Le immagini nel Manuale sono solo di riferimento e il
prodotto reale puo variare.

Secondo le leggi e le norme sul diritto d'autore, non & consentito riprodurre o trascrivere il manuale in nessun modo, né trasferirlo in nessuna forma in una rete via cavo o
wireless, né tradurlo in qualsiasi lingua, né modificarlo in alcun modo, ad esempio nel contenuto, nelle immagini o nel layout senza previa autorizzazione scritta dell'azienda.

Dichiarazione di conformita

la Makeblock Co., Ltd., con la presente dichiara che questo prodotto & conforme ai requisiti essenziali ed alle altre disposizioni pertinenti alla direttiva RED 2014/53/UE e della
direttiva RoHS 2011/65/UE & (EU) 2015/863.

Inhoud

01 Veiligheid eerst (belangrijk)

02 Lijst van onderdelen

03 Maak kennis met uw xTool F1

04 Gebruik van xTool F1

05 Roterende hulpstuk gebruiken

06 Onderhoud

07 Dienst na verkoop

08 Verklaring

Opmerking: Dit apparaat heeft twee uitvoeringsopties. Deze handleiding gebruikt ter illustratie
slechts één daarvan.




01 Veiligheid eerst (belangrijk) 02 Lijst van onderdelen

1. Algemene veiligheid
-
M Laat het apparaat niet onbeheerd achter wanneer het in werking is. Let goed op of het goed werkt.

M Houd de binnenkant van de machine schoon. Resten en spaanders die zich ophopen tijdens het snijden en graveren zijn gevaarlijk en kunnen brand xTool F1 Buis Voedingsadapter Stroomkabel USB-kabel Werkpaneel op
veroorzaken.Verwijder de snippers en resten binnen het werkgedeelte regelmatig. drlehoeklge prisma s

Lees en maak u vertrouwd met alle veiligheidsvoorschriften en procedures voordat u de machine gebruikt. Volg alle veiligheidsvoorschriften strikt op en
controleer of de machine goed gemonteerd is en goed werkt.

& Volg de bedieningsprincipes:
B Controleer de machine op beschadigingen elke keer voordat u hem gebruikt. Laat het op geen enkele manier werken wanneer er schade of een defect
wordt geconstateerd.

M Zorg ervoor dat de werkruimte schoon en vlak is.

B Demonteer het apparaat niet en verander de structuur niet zonder toestemming. Wijzig of decompileer het besturingssysteem niet.

B Het apparaat werkt goed bij een temperatuur van 10°C tot 30°C. Gebruik het niet bij een temperatuur lager dan 0 °C.

*TooL A

2. Laserveiligheid

Onder normale omstandigheden wordt de laser tijdens het gebruik geblokkeerd door de behuizing van het apparaat en de afgeschermde ruimte. Voordat u |! y v o~ N 4
XTool F1 gebruikt om een object te bewerken, moet u ervoor zorgen dat het scherm van de afgeschermde ruimte naar beneden is getrokken om het object af te |

schermen. Als het object niet - geheel - binnen de afgeschermde ruimte valt, moet u een veiligheidsbril dragen die uw ogen kan beschermen tegen laserstralen

van 455 nm en 1064 nm. Het apparaat heeft een veiligheidsvergrendelingsschakelaar. Als het apparaat tijdens de werking wordt bewogen, stopt het met werken .

om te voorkomen dat mensen gewond raken.

& Neem de volgende veiligheidsrichtlijnen in acht: L—vorrmg positioner-  Pluisvrije doek Sleutel (reserveo- Smeervet Materiaalpakket Gebrwkqshan—
ingsstuk nderdeel) dleiding

B Houd er rekening mee dat de afwezigheid van enig onderdeel van de xTool F1 het lasersysteem kan blootstellen en het risico op schade aan de

apparatuur kan vergroten.

M Graveer of snij geen materiaal dat PVC of vinyl bevat (plastic materialen worden niet aanbevolen). Deze materialen (en andere materialen die chloor/chlo- 03 Maa k ken nis met uw XTOOI F-l

ride bevatten) kunnen bijtende dampen genereren die uiterst schadelijk zijn voor het menselijk lichaam en die schade kunnen toebrengen aan de xTool F1.

Schade veroorzaakt door het graveren of snijden van materiaal dat PVC of vinyl bevat, valt niet onder de garantie van de Bedrijf.

M Graveer of snij geen onbekende materialen. Bij het verdampen/smelten van veel materialen, waaronder maar niet beperkt tot PVC en polycarbonaat, De onderdelen van het product

kan schadelijke rook vrijkomen.

B NLaat het apparaat niet onbeheerd achter wanneer het in werking is. Let goed op of het goed werkt.

3. Brandveiligheid Afgeschermde ruimte

Wanneer de machine een materiaal snijdt of graveert, valt een laserstraal met

ch:t he; z;ppa:;aat Houd brandbare hoge dichtheid op het materiaal, waardoor de oppervilakte van het materiaal
meh e h materialen uit de buurt wordt verwarmd om het te verdampen zonder in brand te vliegen. Maar de
achter wanneer het e [ e T Krop

in werking is. meeste materialen zijn van nature brandbaar en kunnen worden aangestoken Noodstopschakelaar Logo-led Inkaderknop

tot een open vlam die de machine (zelfs als die gemaakt is van brandvertra-
gend materiaal) en de omgeving in brand kan steken.

Hendel afgeschermde
ruimte

Veldlens
Veldlensbescherming

& Lees de volgende waarschuwingen en suggesties aandachtig:

B Zorg ervoor dat de ruimte waarin gewerkt word goed geventileerd is, zodat de veroorzaakte rook tijdig kan worden afgevoerd.

Rookuitlaat
M Stapel geen materialen (vooral geen organische, zoals papier) rond de machine. Deze kunnen vlammmen doen ontstaan en het risico van

materiaalontbranding vergroten.

Uitbreidingspoort

USB-poort (Type-C) Sleutel

Rookuitlaat

M Laat het apparaat niet onbeheerd achter wanneer het in werking is. Als de machine met verkeerde instellingen werkt en lange tijd zonder toezicht Poort voor rookzuiveraar

Aan/uit-schakelaar
Verwijderbare Stroompoort
bodemplaat

wordt achtergelaten, of als er een mechanisch of elektrisch defect optreedt, kan er brand ontstaan.
Gereserveerde poort

B Maak de machine regelmatig schoon. Overmatige ophoping van resten en spaanders van het snijden en graveren kan het risico op brand vergroten.
Om ervoor te zorgen dat er geen resten of splinters in het apparaat achterblijven, moet het interne werkgedeelte regelmatig worden gereinigd.

M Zorg ervoor dat de omgeving rond de machine schoon is zonder rommel van brandbare materialen, explosieven of viuchtige oplosmiddelen, zoals
aceton, alcohol of benzine.

B Zorg voor een brandblusser en voer regelmatig onderhoud en inspectie daarvan uit. Logo-led Knop Apparaatstatus

B Wanneer xTool F1 op lage snelheid en met hoog vermogen brandbare materialen snijdt of graveert, kunnen de materialen ontbranden waardoor een

open vuur ontstaat. Stop onmiddellijk met werken als er een open vuur ontstaat. @ Effen wit Niet verbonden met de software

@ Effen geel Netwerkinstelling

Knop-led

4. Elektrische veiligheid @ Effen blauw | Verbonden met de software

& Lees de volgende waarschuwingen en suggesties aandachtig:

. o . Onafgebroken O Effen groen Taak voltooid
B Demonteer het apparaat niet wanneer het op een stroomvoorziening is aangesloten. Anders kan een elektrische schok worden veroorzaakt. aan
B Raak geen elektronische onderdelen aan met uw handen of ander gereedschap wanneer het apparaat op een stroomvoorziening is aangesloten. ‘ Effen paars Firmware wordt bijgewerkt
. . . Effen rood Er zijn uitzonderingen
5. Waarschuwings- en instructietekens @ U 9
ings-eni i i ij i Knippert 3 ; ;
Alle waarschuwings- en informatieborden die aan uw xTool F1 zijn bevestigd, AVOID EYE OR SKIN ) kee??ood Ongeldige operatie
bevinden zich op plaatsen die voor en/of tijdens het gebruik een bron van gevaar EXPOSURE TO
N . K i i LASER DIRECT OR SCATTERED

kunnen zijn. Beschadigde of zoekgeraakte waarschuwings- en informatieborden 4 @ ® RADIATION Knipperend Q Effen blauw Een taak aan het uitvoeren
moeten onmiddellijk worden vervangen. De ontbrekende waarschuwings- en 0
. i . . Lememaa wit Slaapstand geactiveerd wanneer er
informatieborden kunnen worden gerepliceerd met behulp van de sjablonen op de Uitgaan (o) g binnen 10 minuten geen handeling

knipperen

volgende pagina. wordt uitgevoerd
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Specificaties

Productnaam xTool F1 Stroomingang 24V =5A120 W
Af - Maximale verwerk-
metingen 179 mm x 235 mm x 334 mm ingssnelheid 4000 mm/s
Verbindingsmodus Wifi, USB Intern werkgebied 100 mm x 100 mm
L dul 455 nm blauwlichtlaser L —. 10 W (455 nm)
R CLS 1064 nm infraroodlaser 9 2 W (1064 nm)

04 Gebruik van xTool F1

Voorbereidingen

Installeer de buis. Sluit een voeding aan.

@y Als u een desktop-rookreiniger

S nodig hebt, schaf er dan een
aan en sluit deze volgens de
instructies in de handleiding
aan op de xTool F1.

Zorg ervoor dat de noodstopschakelaar niet is ingedrukt. Controleer of de sleutel goed is aangebracht.

Verwijder de veldlensbescherming.

N

Gebruik software om de xTool F1 te bedienen

Ga naar xtool.com/software om xTool Creative Space Zet xTool F1 aan, sluit deze aan op een PC en meld u
(XCS) te downloaden en te installeren. aan met met XCS.

Apparaat
aansluiten

xtool.com/software

XCs

Nadat u xTool F1 hebt verbonden met XCS kunt u aan de slag.
Raadpleeg voor informatie over het gebruik van XCS om materiaal te verwerken met de xTool F1: support.xtool.com.

Het gebruik van de infraroodlaser voor het graveren van bitmaps bij een lage temperatuur kan leiden tot onbevredi-
A gende graveerresultaten. Om betere graveerresultaten te garanderen, kunt u de lasermodule voorverwarmen voér de
verwerking.

Verschillende toepassingsscenario's
Verwerken van kleine materialen

v~ Als u het materiaal wilt lasersnijden, verdient het aanbeveling het werkpaneel op driehoekige prisma “s. Het kan de
S verbrande gebieden tijdens de materiaalbewerking verminderen en de grondplaat beschermen.
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Verwerken van grote materialen

Verwerken van schuin aflopende materialen

Handmatige scherpstelling

Draai de knop om de kop van de laser op en neer te bewegen. Wanneer de rode en blauwe lichtvlekken samenvallen, is er scherp-
gesteld.

& Wanneer de onderkant van de lasermodule
het hoogste punt bereikt, de knop niet meer
omhoog draaien.

Batch-verwerking

Bij batchverwerking kan het L-vormige positioneringsstuk u helpen de materialen telkens in dezelfde positie te plaatsen.

Noodstop

Als zich tijdens verwerken van materiaal fouten of machine- Draai de schakelaar om te resetten.
storingen voordoen, kunt u op de noodstopschakelaar drukken
om de machine uit te schakelen en de verwerking te stoppen.

Toegang tot machine controleren

Om te voorkomen dat anderen uw machine gebruiken, kunt U kunt de sleutel weer terugplaatsen om de verwerking en

u de sleutel verwijderen. Verwerking en verwante functies zijn verwante functies weer mogelijk te maken.
dan niet mogelijk.
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05 Roterende hulpstuk gebruiken

v~ Er bevindt zich geen roterend hulpstuk in de
< verpakking.

) Als de verbindingskabel die in het pakket met roterend
= hulpstuk zit niet compatibel is met de xTool F1, moet u
een compatibele kabel aanschaffen.
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06 Onderhoud

M Als de laser niet op vol vermogen werkt, bijvoorbeeld omdat M Als u de afscherming niet soepel op en neer kunt bewegen,
gegraveerde patronen ondiep zijn of ondat materialen niet breng dan vet aan op de randen van de twee zijden.

naar verwachting kunnen worden gesneden, kan de veldlens
vuil worden. Maak de lens dan schoon met de pluisvrije, met
alcohol bevochtigde doek.

M Als er rook uit de afgeschermde ruimte komt, zijn de
ventilator en de rookafvoer mogelijk geblokkeerd door stof.
Maak deze schoon voor een goede rookafvoer.

Houdt de machine enigszins gekanteld om te
voorkomen dat er stof in de binnenkant van de
machine terecht komt.

07 Dienst na verkoop

Voor technische ondersteuning kunt u contact met ons opnemen via support@xtool.com.
Voor meer informatie over de dienst na verkoop, bezoek support.xtool.com.

08 Verklaring

Verklaring

Welkom bij xTool producten!

Als u het product voor de eerste keer gebruikt, lees dan zorgvuldig alle begeleidende materialen van het product om uw ervaring met het product te verbeteren. Als u het product
niet volgens de instructies en eisen van de handleiding gebruikt, of het product verkeerd gebruikt door een misverstand, etc., zal het Bedrijf geen verantwoordelijkheid dragen
voor enig verlies dat hieruit voortvloeit.

Het Bedrijf heeft de inhoud van de handleiding zorgvuldig verzameld, maar er kunnen fouten of omissies in voorkomen.

Het Bedrijf streeft naar een voortdurende verbetering van de productfuncties en de kwaliteit van de service, en behoudt zich daarom het recht voor om elk product of software
beschreven in de Handleiding en de inhoud van de Handleiding op elk moment te wijzigen.

De handleiding is bedoeld om u te helpen het product correct te gebruiken en bevat geen beschrijving van de hardware- en softwareconfiguratie. Raadpleeg voor de productcon-
figuratie het (eventuele) bijbehorende contract en de paklijst, of neem contact op met uw distributeur. Afbeeldingen in de handleiding dienen alleen ter referentie en het
werkelijke product kan afwijken.

Deze handleiding wordt auteursrechtelijk beschermd en mag, zonder voorafgaande schriftelijke toestemming van het Bedrijf, op geen enkele wijze worden gereproduceerd of
getranscribeerd. Tevens mag deze niet worden verzonden via een bekabeld of draadloos netwerk, naar enige taal worden vertaald, en deze mag op geen enkele wijze waar het
bijvoorbeeld de content, afbeeldingen of lay-out betreft, worden gewijzigd.

Conformiteitsverklaring

Hierbij verklaart Makeblock Co., Ltd., dat dit product in overeenstemming is met de essentiéle eisen en andere relevante bepalingen van Richtlijn RED 2014/53/EU en de
RoHS-richtlijn 2011/65/EU & (EU) 2015/863.
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Nota: Existem duas op¢des de aparéncia para este produto. Este manual utiliza apenas um dos
modelos para demonstragao.

01 Seguranca em Primeiro Lugar (Importante)

1. Seguranca geral

Leia e familiarize-se com todos os cuidados e procedimentos de seguranga antes de usar a maquina. O usuario deve seguir rigorosamente todas as precaugdes
de seguranca e garantir que a xTool F1 esteja devidamente montada, com boas condi¢des funcionamento.

A Por favor, observe os seguintes principios operacionais:
B Sempre antes de qualquer utilizacao, certifique-se de verificar a xTool F1 quanto a danos. Ndo opere a xTool F1 caso a mesma apresente qualquer dano ou
defeito.

M Por favor mantenha a area de trabalho limpa, plana e estavel.

B N3o desmonte nem altere a estrutura da xTool F1 de nenhuma outra maneira. Ndo modifique ou descompile o sistema operacional da xTool F1 por conta
propria.

M Nao deixe a maqguina sem supervisdo quando estiver em funcionamento. Fique atento para ver se a maquina funciona corretamente.

M Por favor mantenha o interior da xTool F1limpo. Residuos e lascas acumuladas durante o corte e gravagéo sdo perigosos e podem causar incéndio.
Limpar regularmente as lascas e residuos dentro da area de trabalho.

M A temperatura de trabalho do laser fica entre 10°C e 30°C. E estritamente proibido operar abaixo de 0° C.

2. Seguranca do laser

Sob condi¢des normais, o laser é bloqueado pelo corpo do aparelho e invélucro protetor durante o funcionamento. Antes de utilizar o XTool F1 para processar um
objeto, assegurar que o involucro protetor estd puxado para baixo para cobrir o objeto. Se o invélucro protetor ndo puder cobrir completamente o objeto, devera
utilizar 6culos de protecao para proteger os seus olhos dos raios laser de 455 nm e 1064 nm. O aparelho possui um interruptor de seguranca. Se o aparelho for
movimentado durante o funcionamento, ele ird parar de funcionar para prevenir dano as pessoas.

A Por favor tome nota das seguintes directrizes de seguranca:

M Recorda-se que a auséncia de qualquer parte da xTool F1 pode expor o sistema a laser e aumentar o risco de danos ao equipamento.

B Nao grave ou corte qualquer material que contenha PVC ou vinil (ndo recomenda-se plasticos processados). Tais materiais (e outros materiais que
contém cloro/cloreto) podem gerar vapor corrosivo, que é extremamente prejudicial ao corpo humano e pode causar danos a xTool F1. Qualquer dano
causado pela gravagao ou corte de qualquer material que contenha PVC ou vinil ndo é coberto pela garantia da Empresa.

M Nao grave ou corte nenhum material desconhecido. A vaporizacdo/fusdo de muitos materiais, a incluir mas ndo limitando-se a PVC e policarbonato,
liberara fumaca prejudicial.

M Nao deixe a maqguina sem supervisdo quando estiver em funcionamento. Fique atento para ver se a maquina funciona corretamente.

3. Seguranca contra incéndios

Um raio laser de alta densidade é usado pela xTool F1 para irradiar o material a
Nunca deixe a xTool Mantenha materiais ser cortado ou gravado, de modo a aquecer a superficie do material e vaporizar
F1a operar sem combustiveis longe do o material sem queimar. No entanto, a maioria dos materiais sao inerentemente
vigiléncia. ClEPEEIE inflamavel e pode ser inflamada para formar uma chama aberta que pode
queimar a xTool F1 (mesmo que seja composta de materiais retardadores de
chama) e seus arredores. Estudos realizados indicam que o corte vectorial com
um laser provavelmente produz uma chama aberta.

A Por favor leia atentamente as seguintes adverténcias e sugestées:
B Assegurar que o espaco de trabalho é bem ventilado, de maneira que a fumaca formada possa ser descarregada a tempo.

B Recorda-se que materiais empilhados (especialmente materiais organicos, como papel) podem causar propagagao de chama ou aumentar o risco de
ignicdo do material.

B Nunca deixe a xTool F1a operar sem vigilancia. Existe um risco de incéndio sempre que a xTool F1 permanecer por longos periodos de tempo sem
vigilancia, se a mesma for inicializada com as definigées incorrectas, ou ainda se axTool F1 estiver com defeito mecanico ou elétrico durante a operagao.

M Limpar a xTool Flregularmente. O acumulo excessivo de residuos e fragmentos de corte e gravagdo aumentam o risco de incéndio. A area de trabalho
interna precisa ser limpa periodicamente para assegurar gque nao existe nenhum residuo ou lascas dentro do aparelho.

B Manter a drea ao redor da xTool F1limpa e livre de materiais inflamaveis, explosivos ou solventes volateis, tais como acetona, dlcool ou gasolina.
W Deve-se haver o fornecimento de extintores de incéndio e realizagdo de manutencéo e inspecgao regulares.

M Quando a xTool F1 cortar ou gravar materiais inflamaveis a baixa velocidade e alta poténcia, os materiais estdo propensos a sofrer ignigao e formas
chamas vivas. Se ocorrer chama viva, parar o processamento em tempo.

4. Seguranca de equipamentos elétricos
A Deve-se ler com atengdo e observar estritamente os seguintes avisos e sugestdes:

M Quando a xTool F1 estiver conectada a fonte de energia, ndo deve-se abrir nenhum painel de acesso da xTool F1, evitando-se danos por contacto
acidental com a fonte de energia.
B Quando a xTool F1 estiver conectada a fonte de energia, ndo deve-se tocar na area relacionada a eletrénicos com as maos ou outras com ferramentas.

5. adverténcias e sinais de instrugcdo

- T N N . N AVOID EYE OR SKIN
Todos os sinais de adverténcia e informacgéo anexados a sua caixa laser estdo EXPOSURE TO
localizados em locais que podem ser fonte de perigo antes e/ou durante a operagéo. LAEER @ @ D'REC;S;:.%TJERED

Sinais de adverténcia e informacao danificados ou perdidos devem ser substituidos
imediatamente. Os sinais de adverténcia e informacdo em falta podem ser replicados
usando os modelos na pagina seguinte.




02 Lista de itens

XxTool F1 Tubo Adaptador Cabo de alimen-

tacao

|! ¥y N o N

Peca de fixaggdoem Pano sem pelos Chave (peca Lubrificante

forma de L sobresselente)

S

Cabo USB Painel de trabalho de
prisma triangular

*TooL A

Embalagem de Manual do
material Usuario

03 Conheca a sua xTool F1

Estrutura do produto

Invélucro protetor

Botao puxador
Logotipo indicador Botdo de

enquadramento

Interruptor de paragem
de emergéncia
Pega do invélucro
protetor

Lentes de campo

Protetor de lentes
de campo Porta de extensao

Saida de Fumo Porta USB (Tipo C)

Placa de base
removivel

Interruptor de alimentagdo

Porta de alimentacéo

Saida de Fumo

Chave

Porta do purificador
de fumaca

Porta reservada

Descrigéo dO indicador ih%gigatidp; Botéo indicadol Estado da maquina
() ?(;f‘?l,%%o N30 conectado ao software
() ?ggi{ﬁb% Configuragdo de rede
Bot&o indicador () ?érgll‘nuo Conectado ao software

Logotipo indicador

Sélido ligado | @ Verde

Tarefa terminada

continuo
Roxo Atualizag&o do firmware
continuo
Vermelho A .

@ Shinue Ocorréncia de excecdes
Vermelho o

‘ intermitente Operagao invalida
durante 3 vezes

Branco () Azul Realizando uma tarefa
continuo
Branco O modo de repouso ¢é ativado quando
Apagando O intermitente nenhuma operacao é efetuada

lento durante um periodo de 10 minutos
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Especificacdes

Nome do produto xTool F1

Tamanho 179 mm x 235 mm x 334 mm

Modo de conexao Wi-Fi, USB

Laser de luz azul de 455 nm

SEEE E FEE Laser infravermelho de 1064 nm

Poténcia de entrada 24V =5A,120 W

Velocidade maxima
de processamento

4,000 mm/s

INCEX CRACTE R GCIEN 100 mm x 100 mm

10 W (455 nm)

Poténcia do laser 2 W (1064 nm)

lizar xTool F1

Preparacao
) 'nstaleotubo.

@ Se precisar de um purificador

< de fumo, compre um e ligue-o
ao xTool F1 de acordo com as
instrucées indicadas no
manual do utilizador.

&

Certifique-se de que o interruptor de paragem de
emergéncia ndo esta premido.

Ligue a uma fonte de alimentacéo.

Certifique-se de que a chave esta inserida
corretamente.
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Processar materiais com inclinacao

Processar materiais de grande dimensao

Utilizar o software para operar o xTool F1

Ligue o xTool F1, ligue-o a um PC e, em seguida,

Visite o site xtool.com/software para transferir e k
igue-o ao XCS.

instalar o xTool Creative Space (XCS).

Conectar
dispositivo

xtool.com/software

XCs

Pode iniciar a sua criagao depois de ligar o xTool F1 ao XCS.
Para obter detalhes sobre como utilizar o XCS para processar materiais com o xTool F1, visite o site support.xtool.com.

Definicdo de foco manual
Girar o botao para movimentar a cabeca do laser para cima e para baixo. Quando os pontos luminosos indicando vermelho e azul
coincidirem, a focagem foi bem sucedida.

A utilizagao do laser infravermelho para gravagédo de bitmap a baixa temperatura pode levar a resultados de gravagao
& insatisfatorios. Para assegurar melhores resultados de gravacgédo, é possivel pré-aquecer o moédulo laser antes do
processamento.

Varios cendrios de aplicacgdo pratica
Processar materiais de pequena dimensao

Quando o fundo do mdédulo laser atingir o ponto
mais alto, ndo volte mais o botdo para cima.

. Se desejar cortar o material a laser, recomenda-se a utilizagdo do painel de trabalho de prisma triangular. Este pode

@ reduzir as areas queimadas durante o processamento do material e proteger a placa base.
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Processamento em lote mw » > X
05 Utilizagao do Médulo Rotativo

Durante o processamento em lote, a pega de fixagdo em forma de L pode ajuda-lo a colocar os materiais sempre na mesma posi¢ao.

@ Nenhum acessoério rotativo estd incluido no pacote.

- Se o cabo de ligagao incluido no pacote de acessoério
) rotativo for incompativel com xTool F1, € necessario
= adquirir um cabo compativel.

Paragem de emergéncia

Se ocorrerem erros ou falhas no aparelho durante o processa- Pode rodar o interruptor de paragem de emergéncia para o repor.
mento do material, pode premir o interruptor de paragem de
emergéncia para desligar o aparelho e parar o processamento.

'& S

N

=

Controlo de acesso as operacgodes

Para impedir que o aparelho seja utilizado por outras pessoas, Insira af:have para desbloquear o acesso ao processamento e
pode remover a chave de modo a bloguear o acesso ao as funcdes relacionadas.
processamento e as fungdes relacionadas.

=
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06 Manutencao

M Se ocorrer uma atenuacgdo da poténcia do laser (por M Se ndo conseguir mover o invélucro protetor para cima e
exemplo, os padrdes gravados sao superficiais ou nao é para baixo de forma suave, aplique lubrificante nas extremi-
possivel cortar os materiais como esperado), a lente de campo dades dos dois lados.

pode ficar suja. Limpe-a com o pano sem pelos humedecido
com alcool.

M Se notar uma fuga de fumo proveniente do invélucro Para evitar que sujidade caia dentro da
protetor, a ventoinha e a saida de fumo podem estar bloquea- maquina, inclinar levemente a maquina

) P ! - ) .
das devido ao pé. Limpe-as para garantir uma extragdo correta
do fumo.

03 xTool F1D#34

04 xTool F1 55

05 Bl¥RiRE D EH

07 Servicos de pés-vendas

Para apoio técnico, entre em contacto connosco através do e-mail support@xtool.com.
Para mais informacgdes sobre o servico de pds-venda, visite support.xtool.com.

08 Declaracao

Declaragao
Muito obrigado por escolher a xTool!
Se estiver a usar o produto pela primeira vez, leia atentamente todos os materiais que acompanham o produto para melhorar a sua experiéncia com ele. Se ndo usar o produto

de acordo com as instrugdes e exigéncias do Manual, ou operar o produto de forma incorreta devido a ma compreensédo etc., a Empresa ndo se responsabilizard por qualquer
prejuizo resultante.

A Empresa compilou o conteddo do Manual rigorosa e cuidadosamente, mas podem existir erros ou omissoes.

A Empresa compromete-se a melhorar continuamente as fungdes do produto e a qualidade do servico e, portanto, reserva-se o direito de alterar qualquer produto ou software
descrito no Manual e o contedido do Manual a qualquer momento.

O Manual destina-se a ajuda-lo a usar o produto corretamente e nao inclui qualquer descricdo de configuragao de hardware e software. Para a configuragcédo do produto,
consulte o contrato relacionado (se houver) e a lista da embalagem ou consulte o seu distribuidor. As imagens no Manual sdo somente para referéncia e o produto real pode
variar.

Protegido pelas leis e regulacées de direito de autor, o Manual ndo deve ser reproduzido ou transcrito de nenhuma forma, ou ser transmitido em nenhuma rede com ou sem fio FEICOBRICIBEHOANRA T a>idbDET, cONX=aTILDRRBIFZ. —FDETFILDHZFERLTLET,
de qualguer maneira, ou ser traduzido em qualquer idioma, ou ser modificado de qualquer forma, tais como modificacdo de contetdo, imagem, ou layout, sem a autorizagao
prévia por escrito da Empresa.

Declaragéo de conformidade
Pelo presente, a Makeblock Co., Ltd., declara que este produto esta em con ormidade com os requisitos essenciais e outras disposicdes relevantes da Diretiva RED 2014/53/UE
e da Diretiva RoHS 2011/65/UE & (EU) 2015/863.
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