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= Thank you for choosing xTool products!

= If you use the product for the first time, read carefully all
the accompanying materials of the product to improve
your experience with it. If you do not use the product
according to the instructions and requirements of the
Manual, or mis-operate the product due to
misunderstanding, etc., the Company shall bear no
responsibility for any loss resulting therefrom.

= The Company has collated the content of the Manual
rigorously and carefully, but errors or omissions may
remain.

= The Company is committed to continuously improving
product functions and service quality, and therefore
reserves the right to change any product or software
described in the Manual and the content of the Manual at
any time.

= The Manual is intended to help you use the product
properly and does not include any description of hardware
and software configuration. For product configuration,
refer to the related contract (if any) and packing list, or
consult your distributor. Images in the Manual are for
reference only and the actual product may vary.

= Protected by copyright laws and regulations, the Manual
shall not be reproduced or transcribed in any way, or be
transmitted on any wired or wireless network in any
manner, or be translated into any language, or be modified
in any way, such as content, image, or layout modification,
without the prior written authorization of the Company.
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= Vielen Dank, dass Sie sich fur xTool-Produkte
entschieden haben!

= Wenn Sie das Produkt zum ersten Mal benutzen, lesen
Sie bitte sorgfaltig das gesamte Begleitmaterial des
Produkts durch. Wenn Sie das Produkt nicht gemaf3 den
Anweisungen und Anforderungen des Handbuchs
verwenden oder das Produkt fehlerhaft betreiben,
Ubernimmt das Unternehmen keine Verantwortung fur
daraus resultierende Schaden.

= Das Unternehmen hat den Inhalt des Handbuchs
sorgfaltig und gewissenhaft zusammmengestellt, aber es
koénnen Fehler oder Auslassungen bestehen.

= Das Unternehmen ist bestrebt, die Produktfunktionen
und die Servicequalitat standig zu verbessern, und behalt
sich daher das Recht vor, die im Handbuch beschriebenen
Produkte oder Software sowie den Inhalt des Handbuchs
jederzeit zu andern.

= Das Handbuch soll Ihnen helfen, das Produkt richtig zu
benutzen und enthalt keine Beschreibung der Hardware-

und Softwarekonfiguration. Fur die
Produktkonfiguration lesen Sie bitte den zugehorigen
Vertrag (falls vorhanden) und die Packliste oder wenden
Sie sich an Ihren Handler. Die Abbildungen in diesem
Handbuch dienen nur als Referenz und das tatsachliche
Produkt kann davon abweichen.

= Die Anleitung ist urheberrechtlich geschutzt. Ohne
vorherige schriftliche Genehmigung seitens des
Unternehmens darf die Anleitung weder auf irgendeine
Weise reproduziert, umgeschrieben, auf irgendeine
Weise Uber ein kabelgebundenes oder kabelloses
Netzwerk Ubertragen oder in irgendeine Sprache
Ubersetzt werden, noch durfen irgendwelche
Anderungen daran vorgenommen werden,
beispielsweise in Bezug auf Inhalt, Abbildungen oder
Layout.
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= iBienvenido al uso de los productos xTool!

= Siestd utilizando este producto por primera vez, lea
cuidadosamente todo el material que lo acompafa para
mejorar la experiencia con el producto. Si no utiliza este
producto de acuerdo con las instrucciones y requisitos del
Manual u opera el producto de manera errénea, etc,, la
empresa no se hara responsable de ningun dafo.

= La empresa ha cotejado el contenido del manual de
manera rigurosa; sin embargo, pueden llegar a quedar
algunos errores u omisiones.

= La empresa se compromete a seguir mejorando las
funciones de sus productos y la calidad de sus servicios y,
por lo tanto, se reserva el derecho de cambiar cualquier
producto o software descrito en el Manual, asi como
también el contenido del Manual en cualquier momento.
= La funcidn de este Manual es la de ayudarlo a utilizar
este producto de manera apropiada y no incluye ninguna
descripcion de la configuracion del hardware o software.
Para ver la configuracion del producto, revise el contrato
relacionado (si existe) y la lista de embalaje, o consulte al
distribuidor. Las imagenes en el Manual son Unicamente
de referencia y pueden variar con respecto al producto
real.

= El manual esta protegido por las leyes y reglamentos
sobre derechos de autor y no podra reproducirse ni
transcribirse en ningdn modo, ni transmitirse por ninguna
red aldmbrica o inaldmbrica de ninguna forma, ni
traducirse a ningun idioma, ni modificarse en modo
alguno en su contenido, imagen o maqguetacion, sin la
autorizacion previa por escrito de la empresa.
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= Bienvenue sur les produits xTool !

= En cas de premiére utilisation du produit, lisez
attentivement tous les documents d'accompagnement du
produit afin d'améliorer votre expérience avec celui-ci. La
société ne sera pas responsable des pertes qui résulteront
d'une utilisation incorrecte du produit selon les
instructions et les exigences du manuel, ou d'une
mauvaise utilisation du produit en raison d'un malentendu
de votre part.

= La société a rassemblé le contenu du manuel avec
rigueur et attention, mais il est possible qu'il subsiste des
erreurs ou des omissions.

= La société s'engage a améliorer continuellement les
fonctions des produits et la qualité du service, et se réserve
donc le droit de modification de tout produit ou logiciel
décrit dans le manuel et le contenu du manuel a tout
moment.

= Le manuel est destiné a vous aider a utiliser le produit
correctement et ne comprend aucune description de la
configuration matérielle et logicielle. Reportez-vous au
contrat correspondant (le cas échéant) et a la liste de
colisage pour la configuration du produit, ou consultez
votre distributeur. Les images du manuel sont fournies a

titre de référence uniquement et le produit réel peut varier.

= Protégé par les lois et réglementations sur le droit
d'auteur, le manuel ne doit pas étre reproduit ou transcrit
de quelgue maniere que ce soit, ni transmis sur un réseau
avec ou sans fil de quelgue maniére que ce soit, ni traduit
dans quelque langue que ce soit, ni modifié de quelque
maniére que ce soit, notamment en ce qui concerne le
contenu, les images ou la mise en page, sans l'autorisation
écrite préalable de la société.
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= Benvenuti all'utilizzo dei prodotti xTool!

= Se utilizzi il prodotto per la prima volta, leggi
attentamente tutti i documenti forniti per un'esperienza
migliore. Se non si utilizza il prodotto secondo le istruzioni
e i requisiti del manuale, o se si utilizza il prodotto in modo
errato a causa di incomprensioni, ecc., la azienda non puo'
assumersi alcuna responsabilita per eventuali perdite
derivate.

= La azienda ha redatto questo Manuale con rigore e
attenzione, ma possono comungue essere presenti errori o
omissioni.

= La azienda siimpegna a migliorare continuamente le
funzioni del prodotto e la qualita del servizio, e pertanto si
riserva il diritto di modificare qualsiasi prodotto o software
descritto nel Manuale e il contenuto dello stesso in
gualsiasi momento.

= |l Manuale ha lo scopo di aiutare l'utente a utilizzare
correttamente il prodotto e non include alcuna descrizione
della configurazione hardware e software. Per la
configurazione del prodotto, fare riferimento al relativo
contratto (se presente) e all'elenco di imballaggio oppure
rivolgersi al distributore. Le immagini nel Manuale sono
solo di riferimento e il prodotto reale puo variare.

Secondo le leggi e le norme sul diritto d'autore, non &
consentito riprodurre o trascrivere il manuale in nessun

modo, né trasferirlo in nessuna forma in una rete via cavo o
wireless, né tradurlo in qualsiasi lingua, né modificarlo in
alcun modo, ad esempio nel contenuto, nelle immagini o
nel layout senza previa autorizzazione scritta dell'azienda.
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= Welkom bij xTool producten!

= Als u het product voor de eerste keer gebruikt, lees dan
zorgvuldig alle begeleidende materialen van het product
om uw ervaring met het product te verbeteren. Als u het
product niet volgens de instructies en eisen van de
handleiding gebruikt, of het product verkeerd gebruikt
door een misverstand, etc., zal het Bedrijf geen
verantwoordelijkheid dragen voor enig verlies dat hieruit
voortvloeit.

= Het Bedrijf heeft de inhoud van de handleiding
zorgvuldig verzameld, maar er kunnen fouten of omissies
in voorkomen.

= Het Bedrijf streeft naar een voortdurende verbetering
van de productfuncties en de kwaliteit van de service, en
behoudt zich daarom het recht voor om elk product of
software beschreven in de Handleiding en de inhoud van
de Handleiding op elk moment te wijzigen.

= De handleiding is bedoeld om u te helpen het product
correct te gebruiken en bevat geen beschrijving van de
hardware- en softwareconfiguratie. Raadpleeg voor de
productconfiguratie het (eventuele) bijbehorende contract
en de paklijst, of neem contact op met uw distributeur.
Afbeeldingen in de handleiding dienen alleen ter
referentie en het werkelijke product kan afwijken.

= Deze handleiding wordt auteursrechtelijk beschermd en
mag, zonder voorafgaande schriftelijke toestemming van
het Bedrijf, op geen enkele wijze worden gereproduceerd
of getranscribeerd. Tevens mag deze niet worden
verzonden via een bekabeld of draadloos netwerk, naar
enige taal worden vertaald, en deze mag op geen enkele
wijze waar het bijvoorbeeld de content, afbeeldingen of
lay-out betreft, worden gewijzigd.
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= Muito obrigado por escolher a xTool!

= Se estiver a usar o produto pela primeira vez, leia
atentamente todos os materiais que acompanham o
produto para melhorar a sua experiéncia com ele. Se nao
usar o produto de acordo com as instrucdes e exigéncias
do Manual, ou operar o produto de forma incorreta devido
a ma compreensao etc.,a Empresa ndo se responsabilizara
por qualquer prejuizo resultante.

= A Empresa compilou o conteddo do Manual rigorosa e
cuidadosamente, mas podem existir erros ou omissoes.

= A Empresa compromete-se a melhorar continuamente
as funcdes do produto e a qualidade do servico e, portanto,
reserva-se o direito de alterar qualquer produto ou
software descrito no Manual e o conteddo do Manual a
qualquer momento.

= O Manual destina-se a ajuda-lo a usar o produto
corretamente e nao inclui qualquer descricdo de



configuragao de hardware e software. Para a configuragao
do produto, consulte o contrato relacionado (se houver) e a
lista da embalagem ou consulte o seu distribuidor. As
imagens no Manual sdo somente para referéncia e o
produto real pode variar.

= Protegido pelas leis e regulacgdes de direito de autor, o
Manual ndo deve ser reproduzido ou transcrito de
nenhuma forma, ou ser transmitido em nenhuma rede
com ou sem fio de qualquer maneira, ou ser traduzido em
qualguer idioma, ou ser modificado de qualquer forma,
tais como modificagdo de conteudo, imagem, ou layout,
sem a autorizagao prévia por escrito da Empresa.
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= [No3gpaBngeM c NnpuobpeTteHmeM NpoaykTa XTool!

= [lepen yCTaHOBKOM 1 NepBbIM NCMOMb30BaHNEM
M3nenvsa BHMMaTeIbHO O3HaKOMbTECh CO BCeEMU
COMPOBOANTENbHbIMU MaTepuanamu, YToObl yny4LLNTb BaLl
onbIT PaboTbl C HUM. ECNK Bbl HE MCMONb3yeTe MPOAYKT B
COOTBETCTBUM C MHCTRYKLUMAMU U TPeBOBaHNAMM
PykoBofcTBa, UMM HeEMPaBUIbHO 3KCMyaTUpyeTe NPoayKT
13-3a HeQOMNOHUMaHMSA U T.4., KoMnaHna He ByneT HecTun
HUKaKOWM OTBETCTBEHHOCTMW 3a Nt0Oble YObITKU, BO3HMKLLNE
B pes3y/fibTaTe 3TOro.

= KOMMaHWe TLWaTeNbHO U aKKypaTHO COCTaBIaANN
PYKOBOACTBO, O4HAKO HE MOXKeT rapaHTUPOBaTb OTCYTCTBUE
OLLIMBOK UMK yryLLEeHWN B PyKoBOACTBE.

= KoMMaHUs cTpeMuTcsa MNocToaHHO yny4llaTb
®YHKLMOHANbHOCTb NPOAYKTa U Ka4eCTBO 06CNyXKMBaHM4,
M MO3TOMY OCTaB/IAET 33 COBOM MPaBO M3MEHATL Tt0OOMN
MNPOOYKT UK NporpaMMHoe obecrneyeHue, onmcaHHoe B
PYKOBOLCTBE 1 COAEPKaHMe PYKOBOACTBA B 1t060e BpeMs.
= PykoBOACTBO NMpefHasHa4vyeHo AN MoMoLLM B
MpPaBUIIbHOM MCMOMb30BaHWK MNPOAYKTa U HE COOEPXKNT
onucaHnsa annapaTHOM 1 NPOrPaMMHON KOHGUIypaLmm
npoaykTa. 0na KoHPUrypaLmm NpoayKTa, MoXanymncra,
obpaTuUTeCh K COOTBETCTBYIOLLIEMY KOHTPAKTY (Mpu
HaAM4YMK) 1 YNAaKOBOYHOMY TUCTY, UK
MPOKOHCYNETUPYNTECH C BallnM ANCTPUOBLIOTOPOM.
V306payxeHus, NpuBeaeHHbIe B PyKOBOACTBE
MCMNOSb3YIOTCH TOMbKO B KavecTBe NprMepa U MoryT
OTINYaTbCS OT PaKTNHECKOro MPoayKTa.

= Ha PyKoBOACTBO pacnpocTpaHaeTcsa AeNCTBME 3aKOHOB
M MOCTaHOBMEHUM 06 aBTOPCKOM MnpaBe. 3anpeLuaeTcs
KaKMM-Nn6bo 06pa3oM BOCMPOU3BOAUTb MU
nepenucbiBaTb PYKOBOOCTBO, @ TaKXKe pacrpoCTPaHATb ero
Mo NPOBOAHBIM NN 6ECNPOBOAHBLIM CETAM, MEPEBOANTD HA
Opyrue a3blkW UK N3MEeHATb Kakne-nmbo ero 4actu, B TOM
yucre CoOaepPXMMoe, N30bpaxeHUsa Unm opopmneHune, 6es
rnpenBapuUTeNbHOrO MMCbMEHHOIo paspeLleHns
KomnaHun.
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DANGER—VISIBLE LASER RADIATION
AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO DIRECT OR SCATTERED
RADIATION.

1. General safety

Read and get familiar with all safety protocols and
procedures before operating the device. Users shall strictly
follow all safety precautions and ensure that the device is
properly assembled and in working order.

& Please observe the following operating
principles:

= Be sure to check the device for damage every time
before use. Do not operate any damaged or defective
device in any way.

= Please keep the workspace clean and flat. Note that the
laser tube is made of glass and is very fragile. If it is broken,
the device will fail to work.

= Without authorization, please do not disassemble or
change the device structure in any other way; and please
do not modify or decompile the operating system of the
device.

= Do not leave the device unattended during operation.

= Please keep the inside of the device clean. Residues and
chippings accumulated during cutting and engraving are
dangerous and may cause fire. Clean the chippings and
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residues in the tray regularly.

= The machine works properly at the temperature of 10°C
to 30°C and can be stored properly at the temperature of
10°C to 45°C. Do not operate it at a temperature lower than
0°C.

2. Laser safety

Under normal circumstances, the CO2 laser tube is
completely enclosed in a casing during operation. The
device has a safety interlock switch. If the lid is lifted during
operation, the device will stop working to prevent harming
people. No special precautions are required to ensure laser
safety.

& Please observe the following safety
guidelines:

= Note that the absence of any part of the device may
expose the laser system and increase the risk of equipment
damage. Remember that the CO2 laser beam is invisible.
= Do not engrave or cut any material that contains PVC or
vinyl (processing plastics is not recommended). These
materials (and other materials containing
chlorine/chloride) can generate corrosive vapor that is
extremely harmful to the human body and can cause
damage to the device. Any damage caused by engraving
or cutting any material containing PVC or vinyl is not
covered by the Company's warranty.

= Do not engrave or cut any unknown material.
Vaporization/

melting of many materials, include, but not limited to, PVC
and polycarbonate, will release harmful smoke.

= Laser operation is prohibited when the lid is lifted. Make
sure that the lid is closed during operation and do not
tamper with the safety mechanism of the lid.

= Do not operate the device before properly connecting a
smoke purifier. Most materials produce irritating smoke
when being processed. These include, but are not limited
to, paints, varnishes, composite boards, and plastics that
can produce hazardous compounds during processing.

The reference standard for laser safety is American
National Standard for Safe Use of Lasers (Z136.1-2000),
which is provided by the American National Standards
Institute (ANSI).

This reference is the basis for federal regulations and laser
system manufacturers, as well as the laser safety
guidelines of Occupational Safety and Health
Administration (OSHA). It contains details on the proper
installation and use of laser systems.

3. Fire safety

A high-density laser beam is used by the device to
irradiate the material to be cut or engraved, so as to heat
up the material surface and vaporize the material without
burning. But most materials are inherently flammable and
may be ignited to form an open flame that can burn down
the device (even if it is made of flame-retardant materials)
and its surroundings. Experience shows that vector cutting
with a laser is most likely to produce an open flame. In
particular, acrylic has proven to be extremely flammmable in
vector cutting.

A Please read the following warnings and
suggestions carefully:

= Please note that stacked materials (especially organic
materials such as paper) may cause flame propagation or
increase the risk of material ignition.

= Never leave the device unattended during operation.
There is a risk of fire if the device is started due to incorrect
settings and left unattended for long periods of time, or if
the device is mechanically or electrically malfunctioning
during operation.

= Clean the device regularly. Excessive accumulation of
residues and chippings from cutting and engraving would
increase the risk of fire. Tray should be removed and
cleaned periodically to ensure that there is no residue or
chipping in the device.

= Keep the area around the device clean and free of
cluttered flammable materials, explosives or volatile
solvents such as acetone, alcohol or gasoline.

= Provide fire extinguishers, and perform regular
maintenance and inspection.

Do not leave the
device unattended
when it is working.

Keep combustible

materials away
from the device.

4. Electrical equipment safety

Laser tube of the device has a silicone rubber casing,
which can effectively shield the internal power cord. If you
find the cover is loose and the power cord is exposed, stop
operating and contact customer service personnel.

& Please carefully read and strictly observe
the following warnings and suggestions:

= When the device is connected to the power supply, do
not open any access panel on the device to avoid harm
from accidental contact with the power supply.

= When the device is connected to the power supply, do
not touch the electronic-related area with your hands or
other tools.

= Power button of the device is at the rear of it. Pressing (-)
to power it on and pressing "o" to power it off.

5. Warnings and instruction signs

All warning and information signs attached to your xTool
P2 are located in places that may be a source of danger
before and/or during operation. Damaged or lost warning
and information signs must be replaced immediately. The
missing warning and information signs can be replicated
using the templates on the following page.

LASER1 AA

Caution—Visible and invisible Py=55W
laser radiation when open and

A=106um

AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO
DIRECT OR SCATTERED RADIATION

Class 4 laser

GEFAHR—SICHTBARE LASERSTRAHLUNG
VERMEIDEN SIE DIE EXPOSITION DER AUGEN ODER DER
HAUT DURCH DIREKTE ODER GESTREUTE STRAHLUNG.

1. Allgemeine Sicherheit

Lesen und machen Sie sich mit allen
Sicherheitsprotokollen und -verfahren vertraut, bevor Sie
die xTool P2 in Betrieb nehmen. Die Anwender mussen alle
nachstehenden VorsichtsmafBnahmen strikt befolgen und
sicherstellen, dass die xTool P2 ordnungsgemaf montiert
und funktionsfahig ist.

& Bitte beachten Sie die folgenden
Funktionsprinzipien:

= Uberprifen Achten Sie die xTool P2 vor jedem Gebrauch
auf Schaden. Bitte betreiben Sie keine beschadigte oder
defekte xTool P2.

= Bitte halten Sie den Arbeitsbereich sauber und eben.
Beachten Sie, dass die Laserrohre aus Glas besteht und
sehr zerbrechlich ist. Wenn sie zerbrochen ist, funktioniert
die xTool P2 nicht mehr.

= Bitte zerlegen oder verandern Sie die Struktur der xTool
P2 nicht ohne Genehmigung und modifizieren oder
dekompilieren Sie das Betriebssystem der xTool P2 nicht.

= Lassen Sie die xTool P2 wahrend des Betriebs nicht
unbeaufsichtigt.

= Bitte halten Sie das Innere der xTool P2 sauber. Die sich
beim Schneiden und Gravieren ansammelnde Ruckstande
und Spane sind gefahrlich und kénnen Feuer verursachen.
Entfernen Sie regelmafRig die Spane und Ruckstande in



der Wanne.

= Die Arbeitstemperatur des Lasers liegt zwischen 10°C
und 30°C, die Lagertemperatur betragt 10°C-45°C. Es ist
strikt verboten, unter 0° C zu arbeiten.

2. Sicherheit des Lasers

Unter normalen Umstanden ist die CO2-Laserrohre
wahrend des Betriebs vollstandig von einem Gehause
umschlossen. Die xTool P2 verfugt Uber einen
Sicherheitsverriegelungsschalt er. Wenn der Deckel
wahrend des Betriebs angehoben wird, unterbricht die
xTool P2 ihre Arbeit, um eine Gefahrdung von Personen zu
vermeiden. Zur Gewahrleistung der Lasersicherheit sind
keine besonderen VorsichtsmaBnahmen erforderlich.

A Bitte beachten Sie die folgenden
Sicherheitsrichtlinien:

= Bitte beachten Sie, dass das Fehlen von Teilen der xTool
P2 das Lasersystem freilegen und das Risiko einer
Beschadigung der Ausrustung erhdhen kann. Denken Sie
daran, dass der CO2-Laserstrahl unsichtbar ist.

= Gravieren oder schneiden Sie kein Material, das PVC oder
Vinyl enthalt (verarbeitete Kunststoffe werden nicht
empfohlen). Diese Materialien (und andere Materialien, die
Chlor/Chlorid enthalten) kénnen korrosive Dampfe
erzeugen, die auBerst schadlich fur den menschlichen
Korper sind und die xTool P2 beschadigen konnen. Alle
Schaden, die durch Gravieren oder Schneiden von Material,
das PVC oder Vinyl enthalt, verursacht werden, sind nicht
durch die Garantie von die Garantie von des
Unternehmens abgedeckt.

= Gravieren oder schneiden Sie kein unbekanntes Material.
Das Verdampfen/Schmelzen vieler Materialien, wie zum
Beispiel bei PVC und Polycarbonat fuhrt zur Freisetzung
von schadlichem Rauch.

= Der Laserbetrieb ist verboten, wenn der Deckel gelogen
ist. Vergewissern Sie sich, dass die xTool P2 wahrend des
Betriebs durch den Deckel verschlossen ist und
manipulieren Sie nicht den Sicherheitsmechanismus des
Deckels.

= Betreiben Sie die xTool P2 nicht, bevor Sie den
Rauchentferner ordnungsgemaf angeschlossen haben.
Die meisten Materialien erzeugen bei der Verarbeitung
irritierenden Rauch. Dazu gehdren unter anderem Farben,
Lacke, Verbundplatten und Kunststoffe, die bei der
Verarbeitung gefahrliche Gemische erzeugen kénnen.

Die Bezugsnorm fur die Lasersicherheit ist der American
National Standard for Safe Use of Lasers (Z136.1-2000), der
vom Amerikanischen Nationalen Normungsinstitut (ANSI)
zur Verfugung gestellt wird. Diese Referenz ist die
Grundlage fur Bundesvorschriften und Hersteller von
Lasersystemen sowie fur die Lasersicherheitsrichtlinien der
Verwaltung fur Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutz
(OSHA). Sie enthalt Einzelheiten Uber die ordnungsgemafe
Installation und Anwendung von Lasersystemen.

3. Brandsicherheit

Ein hochdichter Laserstrahl wird in der xTool P2
verwendet, um das zu schneidende oder zu gravierende
Material zu bestrahlen, um die Materialoberflache zu
erwarmen und das Material zu verdampfen, ohne es zu
verbrennen. Die meisten Materialien sind jedoch von
Natur aus entflammbar und kénnen sich entzinden und
dabei eine offene Flamme bilden, welche die xTool P2
(auch wenn sie aus schwer entflammbaren Materialien
besteht) und ihre Umgebung niederbrennen kann. Die
Erfahrung zeigt, dass beim Vektorschneiden mit einem
Laser am ehesten eine offene Flamme entsteht.
Insbesondere Acrylglas hat sich beim Vektorschneiden als
extrem brennbar erwiesen.

Bitte lesen Sie die nachfolgenden
Warnhinweise und Vorschlage sorgfaltig
durch:

= Aufgestapelte Materialien (insbesondere organische
Materialien wie Papier) konnen eine Ausbreitung von
Flammen verursachen oder das Risiko einer
Selbstentzindung des Materials erhéhen.

= Lassen Sie die xTool P2 wahrend des Betriebs niemals
unbeaufsichtigt. Es besteht Brandgefahr, wenn die xTool
P2 aufgrund falscher Einstellungen gestartet und Uber
einen langeren Zeitraum unbeaufsichtigt gelassen wird
oder wenn die xTool P2 wahrend des Betriebs mechanisch
oder elektrisch fehlerhaft arbeitet.

= Reinigen Sie die xTool P2 regelmaBig. Eine UbermaRige
Ansammlung von RUckstanden und Spanen beim
Schneiden und Gravieren wird die Brandgefahr erhohen.
Ablage sollten regelmafig entfernt und gereinigt werden,
um sicherzustellen, dass sich keine Rlckstande oder
Spane in der xTool P2 befinden.

= Halten Sie den Bereich um die xTool P2 herum sauber
und frei von gehauften brennbaren Materialien,
Sprengstoffen oder fluchtigen Lésungsmitteln wie Aceton,
Alkohol oder Benzin.

= Halten Sie einen Feuerldscher bereit, und fuhren Sie
regelmafige Wartung und Inspektion durch.

l‘;gsse"l;' Sie g’s XTool Halten Sie brennbare
Bet‘::':b;e:iemzl Materialien vom
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unbeaufsichtigt. ceratiern

4. Sicherheit elektrischer Gerate

Die Laserrohre der xTool P2 hat eine Ummantelung aus
Silikongummi, die das interne Netzkabel wirksam
abschirmen kann. Wenn Sie feststellen, dass die
Abdeckung lose ist und das Netzkabel freiliegt, stellen Sie
den Betrieb ein und wenden Sie sich an den
Kundendienst.

Bitte lesen Sie die folgenden
Warnungen und Vorschlage sorgfaltig
durch und beachten Sie sie strikt:

= Wenn die xTool P2 mit der Stromversorgung verbunden
ist, durfen Sie keine Zugangsklappe an der xTool P2 6ffnen,
sonst kann der unbeabsichtigte Kontakt mit der
Stromversorgung zu Verletzunegn fuhren.

= Wenn die xTool P2 an die Stromversorgung
angeschlossen ist, beruhren Sie den elektronikbezogenen
Bereich nicht mit Ihren Handen oder anderen
Werkzeugen.

= Der Netzschalter der xTool P2 befindet sich auf der
Ruckseite der xTool P2. Drucken Sie (-), um sie
einzuschalten, und drucken Sie ,,0", um sie auszuschalten.

5. Warn- und Hinweisschilder

Alle an |hrer xTool P2 angebrachten Warn- und
Informationsschilder befinden sich an Orten, die vor
und/oder wahrend des Betriebs eine Gefahrenquelle
darstellen kdnnen. Beschadigte oder verloren gegangene
Warn- und Informationsschilder mussen sofort ersetzt
werden. Die fehlenden Warn- und Informationsschilder
kdnnen mit Hilfe der Vorlagen auf der folgenden Seite

nachgebildet werden.
LASER1 &

Caution—Visible and invisible Po=55W.

A=106um

AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO
DIRECT OR SCATTERED RADIATION

Laser der Klasse 4

PELIGRO—RADIACION LASER VISIBLE
EVITE LA EXPOSICION DE LOS OJOS O LA PIEL A LA
RADIACION DIRECTA O DISPERSA.

1. Seguridad general

Lea y familiaricese con todos los protocolos y
procedimientos de seguridad antes de utilizar el xTool P2.
Los usuarios deben seguir todas las precauciones de
seguridad en forma estricta y asegurarse de que el xTool
P2 esté ensamblado adecuadamente y en buenas
condiciones de funcionamiento.

Cumpla con los siguientes principios
de funcionamiento:

= Revise que el xTool P2 no tengan dafos en todo momento
antes de su uso. Evite utilizar un xTool P2 dafiado o
defectuoso de forma alguna.

= Conserve el area de trabajo limpia y plana. Recuerde que el
tubo laser esta hecho de vidrio y es muy fragil. Si esta roto, el
xTool P2 no funcionara.

-Si no estd autorizado, evite desarmar o cambiar la estructura
del xTool P2 en forma alguna. Asi mismo, evite modificar o
descompilar el sistema operativo del xTool P2 por cuenta
propia.

= Evite abandonar el xTool P2 durante su funcionamiento.
-Conserve limpia la parte interna del xTool P2. Los residuos y
astillas acumulados durante el corte y grabado son
peligrosos y pueden ocasionar un incendio. Limpie
frecuentemente los residuos y astillas en la bandeja.

= Latemperatura de funcionamiento del laser es de 10°C y
30 °C, la temperatura de almacenamiento es 10°C-45°C. Se
prohibe estrictamente el funcionamiento por debajo de O ° C.

2. Seguridad del sistema laser

Bajo circunstancias normales, el tubo laser CO2 esta
completamente encerrado en un revestimiento durante el
funcionamiento. El xTool P2 cuenta con un interruptor de
blogueo de seguridad. Si se levanta la tapa durante el
funcionamiento, el xXTool P2 dejara de funcionar para evitar
danos a los demas. No se necesita de precauciones
especiales para garantizar la seguridad del sistema laser.

& Cumpla con los siguientes lineamientos
de seguridad:

= Recuerde que la falta de cualquier pieza del xTool P2
puede exponer el sistema laser y aumentar el riesgo de
dafo al equipo. Recuerde que el rayo laser CO2 no es
visible.

= Evite grabar o cortar cualquier material que contenga
PVC o vinilo (no se recomienda los plasticos procesados).
Estos materiales (y otros que contienen cloro/cloruro)
pueden generar vapor corrosivo extremamente dafiino
para el cuerpo humano y puede ocasionar danos al xTool
P2. La garantia de la empresa no cubre daflos ocasionados
por grabar o cortar materiales que contengan PVC o vinilo.
= Evite grabar o cortar material desconocido. La
vaporizacion/ fundicion de muchos materiales, incluso PVC
y policarbonato, entre otros, liberara humo dafino.

= La operacion con laser esta prohibida cuando se miente
a la tapa. Asegurese de que el xTool P2 esté cerrado por la
tapa durante el funcionamiento y no manipule el
mecanismo de seguridad de la tapa.

= No utilice el xTool P2 antes de conectar correctamente el
purificador de aire. La mayoria de los materiales producen
humo irritante al ser procesados. Entre ellos se encuentran:
pinturas, barnices, laminas de compuesto y plasticos, entre
otros, que pueden producir compuestos dafinos durante
el procesamiento. compuesto y plasticos, entre otros, que
pueden producir compuestos daninos durante el
procesamiento.



La norma de referencia para la seguridad del sistema laser
es la Norma Nacional Estadounidense para el uso seguro
de sistemas laser (Z2136.1-2000), proporcionada por el
Instituto Nacional de Normalizacion Estadounidense (ANSI
por sus siglas en inglés). Esta referencia es la base para las
normas federales y los fabricantes de sistemas laser, asi
como los lineamientos para la seguridad de sistemas laser
de la Administracion de Seguridad y Salud Ocupacional
(OSHA por sus siglas en inglés). Contiene informacion
detallada sobre la instalacion y uso adecuados de sistemas
laser.

3. Seguridad contra incendios

El XTool P2 utiliza un rayo laser de alta densidad para
irradiar el material que desee cortar o grabar, de modo
que caliente la superficie del material y vaporice el
material sin quemarlo. Sin embargo, la mayoria de
materiales son inflamables por naturaleza y pueden
prenderse para formar una llama expuesta que puede
incendiar el xTool P2 (incluso si esta fabricado con
materiales con retardante de llamas) y su entorno. La
experiencia demuestra que es muy probable que el corte
de vectores con un laser produzca una llama expuesta. En
particular, el acrilico ha demostrado ser extremadamente
inflamable en el corte de vectores.

Q Lea minuciosamente las siguientes
advertencias y recomendaciones:

= Recuerde que los materiales apilados (especialmente
materiales organicos, como el papel) pueden provocar la
propagacion de llamas o aumentar el riesgo de ignicion de
materiales.

= Evite abandonar el xTool P2 durante su funcionamiento.
Existe un riesgo de incendio si el xTool P2 comienza a
funcionar debido a un ajuste incorrecto y lo abandonan
durante periodos prolongados, o si el xTool P2 tiene una
averia mecanica o eléctrica durante su funcionamiento.

= Limpie el xTool P2 frecuentemente. La acumulacion
excesiva de residuos y astillas debido al corte y grabado
puede aumentar el riesgo de incendio. Se debe extraer y
limpiar la bandeja periddicamente para asegurar que no
haya residuos ni astillas en el xTool P2.

= Conserve el area alrededor del xTool P2 limpia y libre de
materiales inflamables amontonados, explosivos o
solventes volatiles, como acetona, alcohol o gasolina.

= Proporcione extintores de incendio y realice

mantenimiento e inspeccion de forma frecuente.

Mantenga los
materiales combustible
alejados del dispositivo.

Evite abandonar el
XTool P2 durante su

funcionamiento.

4. Seguridad de equipos eléctricos

El tubo laser del xTool P2 cuenta con un revestimiento de
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caucho de silicona, el cual puede proteger de forma
efectiva el cable de alimentacién interno. Si encuentra que
el revestimiento esta flojo y que el cable de alimentacion
esta expuesto, detenga el funcionamiento y comuniquese
con el personal de servicio.

Lea minuciosamente las siguientes
advertencias y recomendaciones y
cumplalas de forma estricta:

= Cuando el xTool P2 esté conectado a la fuente de
alimentacion, evite abrir el panel de acceso del xTool P2
para evitar dafos debidos al contacto accidental con la
fuente de alimentacion.

= Cuando el xTool P2 esté conectado a la fuente de
alimentacion, evite tocar el area de propiedades
electrénicas con las manos o con otras herramientas.

= El botdn de encendido del XTool P2 se encuentra en la

parte posterior. Presione (-) para encenderloy “0" para
apagarlo.

5. Advertencias y sefiales de instruccion

Todos los signos de advertencia e informacion adjuntos a
su caja laser estan ubicados en lugares que pueden ser
una fuente de peligro antes y/o durante el funcionamiento.
Las seflales de advertencia e informacion dafiadas o
perdidas deben ser reemplazadas inmediatamente. Los
signos de advertencia e informacion perdidos pueden ser
replicados usando las plantillas de la siguiente pagina.

LASER1 AA

Caution—Visible and invisible Po=SSW.
laser radiation when open and
safety interlocks defeated. A=106um
Avoid exposure to beams.

Laser de clase 1

'AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO
DIRECT OR SCATTERED RADIATION

Laser de clase 4

DANGER - RAYONNEMENT LASER VISIBLE
EVITER L'EXPOSITION DE LA PEAU OU DES YEUX AU
RAYON DIRECT OU REFLECHI.

1. Sécurité générale

Lisez et familiarisez-vous avec tous les protocoles et
procédures de sécurité avant d'utiliser le xTool P2. Les
utilisateurs doivent suivre strictement toutes les
précautions de sécurité et s'assurer que le xTool P2 est
correctement assemblé et en bon état de fonctionnement.

Veuillez observer les principes de
fonctionnement suivants:

= Assurez-vous de vérifier que la xTool P2 n'est pas
endommagée a chaque fois avant de I'utiliser. Ne faites
pas fonctionner un xTool P2 endommagé ou défectueux
de quelque maniéere que ce soit.

= Veillez a ce que l'espace de travail soit propre et plat.
Notez que le tube laser est en verre et qu'il est tres fragile.
S'il est cassé, la xTool P2 ne fonctionnera pas.

= Sans autorisation, veuillez ne pas démonter ou modifier
la structure de la xTool P2 de quelque maniéere que ce soit ;
et veuillez ne pas modifier ou décompiler le systeme
d'exploitation de la xTool P2.

= Ne laissez pas la xTool P2 sans surveillance pendant son
fonctionnement.

= Veuillez garder l'intérieur de la XTool P2 propre. Les
résidus et les copeaux accumulés pendant la découpe et la
gravure sont dangereux et peuvent provoguer un
incendie. Nettoyez régulierement les copeaux et les
résidus dans et le plateau.

= La température de fonctionnement du laser est
comprise entre 10°C et 30°C, la température de stockage
est de 10°C-45°C |l est strictement interdit de travailler a
une température inférieurea 0 ° C.

2. Sécurité du laser

Dans des circonstances normales, le tube du laser au CO2
est complétement enfermé dans un boitier pendant le
fonctionnement. Le xTool P2 est équipé d'un interrupteur
de sécurité. Si pendant le fonctionnement, le couvercle est
soulevé, la xTool P2 cessera de fonctionner pour éviter de
blesser des personnes. Pour assurer la sécurité du laser,
aucune précaution particuliére n'est requise.

c Veuillez respecter les consignes de
sécurité suivantes:

= Veuillez noter que l'absence de toute piece du xTool P2
peut exposer le systeme laser et augmenter le risque de
dommages a I'équipement. N'oubliez pas que le rayon
laser CO2 est invisible.

= Ne gravez ou ne découpez aucun matériau contenant
du PVC ou du vinyle (les plastiques traités ne sont pas
recommandés). Ces matériaux (et d'autres matériaux
contenant du chlore/ chlorure) peuvent générer des
vapeurs corrosives extrémement nocives pour le corps
humain et peuvent endommager le xTool P2. Tout
dommage causé par la gravure ou la découpe de tout
matériau contenant du PVC ou du vinyle n'est pas couvert
par la garantie de Makeblock.

= Ne pas graver ou découper un matériau inconnu. La
vaporisation/fusion de nombreux matériaux, y compris,
mais sans s'y limiter, le PVC et le polycarbonate, dégagera
une fumée nocive.

= |'utilisation du laser est interdite lorsque le couvercle est
menti. Assurez-vous que la xTool P2 est fermée par le

couvercle le fonctionnement et ne manipulez pas le
mécanisme de securité du couvercle.

= Ne faites pas fonctionner le xTool P2 avant d'avoir
correctement branché le purificateur de fumeée. Lors de
leur traitement, la plupart des matériaux produisent une
fumée irritante. Il s'lagit notamment, mais pas
exclusivement, des peintures, des vernis, des panneaux
composites et des plastiques qui peuvent produire des
composés dangereux pendant le traitement.

La norme de référence pour la sécurité des lasers est
I'American National Standard for Safe Use of Lasers
(2136.1-2000), qui est fournie par I'American National
Standards Institute (ANSI). Cette référence est a la base des
réglementations fédérales et des fabricants de systemes
laser, ainsi que des directives de sécurité des lasers de
['Occupational Safety and Health Administration (OSHA).
Elle contient des détails sur I'installation et I'utilisation
correctes des systemes laser.

3. Sécurité incendie

Un faisceau laser a haute densité est utilisé par la xTool P2
pour irradier le matériau a découper ou a graver, de
maniere a chauffer la surface du matériau et a vaporiser le
matériau sans le brdler. Mais la plupart des matériaux sont
intrinséequement inflammables et peuvent s'enflammer
pour former une flamme ouverte qui peut braler le xTool
P2 (méme s'il est fait de matériaux ignifuges) et ses
environs. L'expérience montre que la découpe vectorielle
au laser est la plus susceptible de produire une flamme
ouverte. L'acrylique, en particulier, s'est avéré
extrémement inflammable lors de la découpe vectorielle.

Veuillez lire attentivement les
avertissements et suggestions suivants:

= Veuillez noter que les matériaux empilés (en particulier
les matériaux organiques tels que le papier) peuvent
provoquer la propagation de la flammme ou augmenter le
risque d'inflammation du matériau.

= Ne laissez jamais le xTool P2 sans surveillance pendant
son fonctionnement. Si le xTool P2 est démarré en raison
de réglages incorrects et laissé sans surveillance pendant
de longues périodes, ou si le xTool P2 présente un
dysfonctionnement mécanique ou électrique pendant son
fonctionnement, il y a un risque d'incendie.

= Nettoyez régulierement la xTool P2. Le risque d'incendie
serait accru par une accumulation excessive de résidus et
d'écailles provenant de la découpe et de la gravure. Le
plateau doivent étre enlevés et nettoyés périodiquement
afin de s'assurer qu'il n'y a pas de résidus ou d'écailles dans
le xTool P2.

= Maintenez la zone autour du xTool P2 propre et exempte
de matériaux inflammables encombrants, d'explosifs ou de
solvants volatils tels que l'acétone, I'alcool ou l'essence.

m Conservez un extincteur et procédez réguliecrement a
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son entretien et a son inspection.

Ne laissez jamais le
XxTool P2 sans
surveillance pendant
son fonctionnement.

Tenez les matériaux
combustibles
éloignés de I'appareil.

4. Sécurité des équipements
électriques

Le tube laser de la xTool P2 a une enveloppe en
caoutchouc de silicone, pouvant protéger efficacement le
cordon d'alimentation interne. Si vous constatez que le
couvercle est desserré et que le cordon d'alimentation est
exposeé, arrétez de fonctionner et contactez le personnel
du service clientele.

Veuillez lire attentivement et respecter
strictement les avertissements et
suggestions suivantes:

= Lorsque la xTool P2 est connectée a l'alimentation
électrique, n'ouvrez aucun panneau d'accés sur la xTool P2
afin d'éviter tout dommmage dG a un contact accidentel
avec l'alimentation électrique.

= Lorsque la xTool P2 est connectée a l'alimentation
électrique, évitez de toucher la zone électronique avec vos
mains ou d'autres outils.

= Le bouton d'alimentation de la xTool P2 se trouve a
I'arriere de celle-ci. Appuyez sur (-) afin de le mettre en
marche et sur « o » pour |'éteindre.

5. les avertissements et les instructions

Tous les panneaux d'avertissement et d'information fixés a
votre xTool P2 sont situés dans des endroits qui peuvent
étre une source de danger avant et/ou pendant le
fonctionnement. Les panneaux d'avertissement et
d'information endommagés ou perdus doivent étre
remplacés immédiatement. Les panneaux d'avertissement
et d'information manquants peuvent étre reproduits en
utilisant les modéles de la page suivante.

LASER1 &

Caution—Visible and invisible Po=S5W
laser radiation when open and
jefeated.

A=106um
Avoid exposure to beams.

Laser de classe 1
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SIE

AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO
DIRECT OR SCATTERED RADIATION

Laser de classe 4

n

PEROCOLO - RADIAZIONI LASER VISIBILI
EVITARE L'ESPOSIZIONE DEGLI OCCHI O DELLA PELLE A
RADIAZIONI DIRETTE O DISPERSE.

1. Sicurezza generale

Leggere e prendere confidenza con tutti i protocolli e le
procedure di sicurezza prima di utilizzare xTool P2. Gli
utenti devono seguire rigorosamente tutte le precauzioni
di sicurezza e assicurarsi che xTool P2 sia correttamente
assemblato e funzionante.

Osservare i seguenti principi di
funzionamento:

= Assicurarsi di controllare ogni volta che xTool P2 non sia
danneggiato prima dell'uso. Non utilizzare xTool P2 in
alcun modo se danneggiato o difettoso.

= Siprega di mantenere l'area di lavoro pulita e in piano.
Fare attenzione al tubo laser in vetro, e molto fragile. Se si
rompe, XTool P2 non puo funzionare.

= Se non autorizzati, non smontare o modificare la
struttura del XTool P2 in nessun modo; non modificare o
decompilare il sistema operativo.

= Non lasciare il XTool P2 incustodito durante il
funzionamento.

= Tenere pulito I'interno del xTool P2. | residui e le
scheggiature accumulati durante il taglio e I'incisione sono
pericolosi e possono causare incendi. Pulire regolarmente i
trucioli e i residui e nel vassoio.

= Latemperatura dilavoro del laser & compresa tra 10°C e
30 °C, la temperatura di conservazione & 10°C-45°C. E
severamente vietato operare al di sotto di 0 ° C.

2. Sicurezza del laser

In circostanze normali, il tubo laser CO2 € completamente
racchiuso in un involucro durante il funzionamento. Il xTool
P2 & dotato di un interruttore di interblocco di sicurezza. Se
il coperchio viene sollevato durante il funzionamento, il
xTool P2 smettera di funzionare per evitare lesioni
personali. Non sono necessarie particolari precauzioni per
garantire la sicurezza del laser.

& Si prega di osservare le seguenti
linee guida di sicurezza:

= Sjprega di notare che I'assenza di qualsiasi parte del
xTool P2 puo esporre il sistema laser e aumentare il rischio
di danni alle apparecchiature. Si ricorda che il raggio laser
CO2 ¢ invisibile.

= Non incidere o tagliare materiali contenenti PVC o vinile
(si sconsiglia I'uso di materie plastiche lavorate). Questi
materiali (ed altri contenenti cloro/cloruro) possono
generare vapore corrosivo che e estremamente dannoso
per il corpo umano e puo danneggiare il XxTool P2. Eventuali
danni causati dall'incisione o dal taglio di qualsiasi

materiale contenente PVC o vinile non sono coperti dalla
garanzia garanzia della azienda.

= Non incidere o tagliare materiali sconosciuti. La
vaporizzazione/fusione di molti materiali, inclusi, ma non
solo, PVC e policarbonato, rilascera fumi nocivi.

= || funzionamento del laser & proibito quando il coperchio
€ rimosso. Assicurarsi che il xTool P2 sia chiuso dal
coperchio durante il funzionamento e non manomettere il
meccanismo di sicurezza del coperchio.

= Non utilizzare il xTool P2 prima di aver collegato
correttamente il depuratore dei fumi. La maggior parte dei
materiali producono fumi irritanti durante la lavorazione.

Questi includono, ma non sono limitati a, pitture, vernici,
pannelli compositi e materie plastiche che possono
produrre composti pericolosi durante la lavorazione. .

La norma di riferimento per la sicurezza dei laser € lo
Standard Nazionale Americano per I'uso Sicuro dei Laser
(2136.1-2000), fornita dall'’American National Standards
Institute (ANSI). Questo riferimento & la base per le
normative federali e i produttori di sistemi laser, cosi come
le linee guida sulla sicurezza laser della Amministrazione
della Sicurezza e della Salute sul Lavoro (OSHA). Contiene
dettagli sulla corretta installazione e utilizzo dei sistemi
laser.

3. Sicurezza antincendio

Un raggio laser ad alta densita viene utilizzato dal xTool P2
per irradiare il materiale da tagliare o incidere, in modo da
riscaldare la superficie del materiale e vaporizzare il
materiale senza bruciarlo. Ma la maggior parte dei
materiali sono intrinsecamente infiammabili e possono
prendere fuoco fino a incendiare il xTool P2 (anche se &
fatto di materiali ignifughi) e I'ambiente circostante. Prove
pratiche dimostrano che il taglio vettoriale con un laser ha
piu probabilita di produrre una fiamma diretta. In
particolare, I'acrilico si € dimostrato estremamente
inflammabile nel taglio vettoriale.

Leggere attentamente le seguenti
é avvertenze e suggerimenti:

= Sinoti che i materiali sovrapposti (in particolare materiali
organici come la carta) possono causare la propagazione
della flamma o aumentare il rischio di incendio del
materiale.

= Non lasciare mai il xTool P2 incustodito durante il
funzionamento. Esiste un rischio di incendio se il xTool P2
viene avviato con impostazioni errate e lasciato incustodito
per lunghi periodi di tempo, o se il xTool P2 &
meccanicamente o elettricamente malfunzionante
guando in funzione.

= Pulire il XTool P2 regolarmente. Un accumulo eccessivo
di residui e scheggiature dovute al taglio e all'incisione
aumenta il rischio di incendio. Il vassoio devono essere
rimossi e puliti periodicamente per garantire che non vi

siano residui o trucioli nel xTool P2.

= Mantenere l'area intorno al xTool P2 pulita e libera da
materiali inflammabili ingombranti, esplosivi o solventi
volatili come acetone, alcool o benzina.

= Tenere estintori a portata di mano ed eseguirne
periodicamente manutenzione e ispezione.

Non lasciare mai il q err
5 5 Rendere i materiali
® i pCESEoito 6 combustibili lontani

durante il
funzionamento.

dall'apparecchio.

4. Sicurezza delle apparecchiature
elettriche

Il tubo laser del xTool P2 ha un involucro in gomma
siliconica, che puo efficacemente schermare il cavo di
alimentazione interno. Se il coperchio ¢ allentato e il cavo
di alimentazione & scoperto, interrompere il
funzionamento e contattare il servizio clienti.

Leggere attentamente e osservare
scrupolosamente le seguenti avvertenze
e suggerimenti:

= Quando il XTool P2 & collegato all'alimentazione, non
aprire alcun pannello di accesso sul xTool P2 per evitare
danni dovuti al contatto accidentale con I'alimentazione.

= Quando il XTool P2 & collegato all'alimentazione elettrica,
non toccare l'area relativa all'elettronica con le mani o con
altri strumenti.

= |l pulsante di accensione del xTool P2 si trova sul retro.
Premere (-) per accenderlo e premere "0" per spegnerlo.

5. Avvertenze e segnali di istruzione

Tutti i segnali di avvertimento e di informazione allegati al
xTool P2 sono posizionati nelle parti che possono essere
fonte di pericolo prima e/o durante il funzionamento. |
segnali di avvertimento e di informazione danneggiati o
smarriti devono essere sostituiti immediatamente. |
segnali di avvertimento e di informazione mancanti
possono essere replicati utilizzando i modelli riportati nella
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GEVAAR-ZICHTBARE LASERSTRALING
VERMIID BLOOTSTELLING VAN OGEN OF HUID MET
DIRECTE OF INDIRECTE STRALING.

1. Algemene veiligheid

Lees en maak u vertrouwd met alle
veiligheidsvoorschriften en procedures voordat u de
machine gebruikt. Volg alle veiligheidsvoorschriften strikt
op en controleer of de machine goed gemonteerd is en
goed werkt.

A Volg de bedieningsprincipes:

= Controleer de machine op beschadigingen elke keer
voordat u hem gebruikt. Laat het op geen enkele manier
werken wanneer er schade of een defect wordt
geconstateerd.

= Zorg ervoor dat de werkruimte schoon en vilak is. Houd
er rekening mee dat de laserbuis gemaakt is van glas en
zeer breekbaar is. Als deze kapot is, zal de xTool P2 niet
werken.

= Demonteer het apparaat niet en verander de structuur
niet zonder toestemming. Wijzig of decompileer het
besturingssysteem niet.

= Laat de xTool P2 tijdens bedrijf niet onbeheerd achter.
= Houd de binnenkant van de machine schoon. Resten en
spaanders die zich ophopen tijdens het snijden en
graveren zijn gevaarlijk en kunnen brand veroorzaken.
Verwijder regelmatig de snippers en resten.

= Het apparaat werkt goed bij een temperatuur van 10°C
tot 30°C, de opslagtemperatuur is 10°C-45°C. Gebruik het
niet bij een temperatuur lager dan O °C.

2. Laserveiligheid

Onder normale omstandigheden is de CO2-laserbuis
tijdens bedrijf volledig opgesloten in een behuizing. De
xTool P2 heeft een veiligheidsvergrendelingsschakelaar. Als
het deksel tijdens het gebruik wordt opgetild, stopt de
xTool P2 met werken om letsel te voorkomen. Er zijn geen
speciale voorzorgsmaatregelen nodig om de
laserveiligheid te garanderen.

& Neem de veiligheidsvoorschriften
in acht:

= GHoud er rekening mee dat de afwezigheid van enig
onderdeel van de xTool P2 het lasersysteem kan
blootstellen en het risico op schade aan de apparatuur kan
vergroten. Bedenk dat de CO2-laserstraal onzichtbaar is.

= Graveer of snij geen materiaal dat PVC of vinyl bevat
(plastic materialen worden niet aanbevolen). Deze
materialen (en andere materialen die chloor/chloride
bevatten) kunnen bijtende dampen genereren die uiterst
schadelijk zijn voor het menselijk lichaam en die schade
kunnen toebrengen aan de xTool P2. Schade veroorzaakt
door het graveren of snijden van materiaal dat PVC of vinyl
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bevat, valt niet onder de garantie van de Bedrijf.

= Graveer of snij geen onbekende materialen. Bij het
verdampen/smelten van veel materialen, waaronder maar
niet beperkt tot PVC en polycarbonaat, kan schadelijke
rook vrijkomen.

= Laserwerking is verboden wanneer het deksel wordt
opgetild. Zorg ervoor dat de xTool P2 gesloten is door het
deksel tijdens het gebruik en knoei niet met het
veiligheidsmechanisme van het deksel.

= Bedien de xTool P2 niet voordat de rookzuiveraar correct
is aangesloten. De meeste materialen produceren
irriterende rook wanneer ze verwerkt worden. Deze
omvatten, maar zijn niet beperkt tot, verven, vernissen,
samengestelde platen en kunststoffen die gevaarlijke
verbindingen kunnen produceren tijdens de verwerking.

De referentienorm voor laserveiligheid is de Amerikaanse
norm voor het veilig gebruik van lasers Z136.1-2000,
verstrekt door het American National Standards Institute
(ANSI).

Deze referentie is het basisdocument voor de federale
regelgeving en de fabrikanten van lasersystemen, alsmede
de richtlijnen voor laserveiligheid van de Occupational
Safety and Health Administration (OSHA). Het bevat
gedetailleerde informatie over de juiste installatie en het
juiste gebruik van lasersystemen.

3. Brandveiligheid

Wanneer de machine een materiaal snijdt of graveert, valt
een laserstraal met hoge dichtheid op het materiaal,
waardoor de opperviakte van het materiaal wordt
verwarmd om het te verdampen zonder in brand te
vliegen. Maar de meeste materialen zijn van nature
brandbaar en kunnen worden aangestoken tot een open
vlam die de machine (zelfs als die gemaakt is van
brandvertragend materiaal) en de omgeving in brand kan
steken. Uit onze ervaring blijkt dat het gebruik van een
laser voor vectorsnijden het meest waarschijnlijk een open
vlam veroorzaakt.

& Lees de volgende waarschuwingen en
suggesties aandachtig:

= Stapel geen materialen (vooral geen organische, zoals
papier) rond de machine. Deze kunnen vlammen doen
ontstaan en het risico van materiaalontbranding
vergroten.

= Laat het apparaat niet onbeheerd achter wanneer het in
werking is. Als de machine met verkeerde instellingen
werkt en lange tijd zonder toezicht wordt achtergelaten, of
als er een mechanisch of elektrisch defect optreedt, kan er
brand ontstaan.

= Maak de machine regelmatig schoon. Overmatige
ophoping van resten en spaanders van het snijden en
graveren kan het risico op brand vergroten. Lade moeten
periodiek worden verwijderd en gereinigd om ervoor te
zorgen dat er geen residu of afschilfering in de xTool P2 zit.
= Zorg ervoor dat de omgeving rond de machine schoon
is zonder rommel van brandbare materialen, explosieven

of vluchtige oplosmiddelen, zoals aceton, alcohol of benzine.
= Zorg voor een brandblusser en voer regelmatig

onderhoud en inspectie daarvan uit.

Houd brandbare
materialen uit de buurt
van het apparaat.

Laat het apparaat
niet onbeheerd
achter wanneer het

in werking is.

4. Elektrische veiligheid

De laserbuis van de xTool P2 heeft een siliconen rubberen
omhulsel, dat het interne netsnoer effectief kan
afschermen. Als u merkt dat het deksel los zit en het
netsnoer blootligt, stop dan met werken en neem contact
op met de klantenservice.

& Lees de volgende waarschuwingen en
suggesties aandachtig:

= Demonteer het apparaat niet wanneer het op een
stroomvoorziening is aangesloten. Anders kan een
elektrische schok worden veroorzaakt.

= Raak geen elektronische onderdelen aan met uw handen
of ander gereedschap wanneer het apparaat op een
stroomvoorziening is aangesloten.

= De aan/uit-knop van de xTool P2 zit aan de achterkant.
Druk op (-) om hem aan te zetten en op "0" om hem uit te
zetten.

5. Waarschuwings- en instructietekens

Alle waarschuwings- en informatieborden die aan uw xTool
P2 zijn bevestigd, bevinden zich op plaatsen die voor en/of
tijdens het gebruik een bron van gevaar kunnen zijn.
Beschadigde of zoekgeraakte waarschuwings- en
informatieborden moeten onmiddellijk worden vervangen.
De ontbrekende waarschuwings- en informatieborden
kunnen worden gerepliceerd met behulp van de sjablonen
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Klasse 4 laser

RADIAGAO LASER VISIVEL DE PERIGO
EVITAR A EXPOSICAO DOS OLHOS OU DA PELE A
RADIACAO DIRECTA OU DISPERSA.

1. Segurancageral

Leia e familiarize-se com todos os protocolos e
procedimentos de seguranga antes de operar a xTool P2. O
usuario deve seguir rigorosamente todas as precaucdes de
segurancga e garantir que a xTool P2 esteja devidamente
montada, com boas condi¢des funcionamento.

& Por favor, observe os seguintes
principios operacionais:

= Sempre antes de qualquer utilizacao, certifique-se de

verificar a xTool P2 quanto a danos. Ndo opere a xTool P2

caso a mesma apresente qualquer dano ou defeito.

= Por favor mantenha a area de trabalho limpa, plana e

estavel. Recorda-se que o tubo do laser é feito de vidro, pois

sendo assim é muito fragil. Se o mesmo estiver quebrado, a

xTool P2 nao funcionara.

= Ndo desmonte nem altere a estrutura da xTool P2 de

nenhuma outra maneira. Nao modifique ou descompile o

sistema operacional da xTool P2 por conta propria.

= Nao deixe a xTool P2 sem vigilancia durante a operacao.

= Por favor mantenha o interior da xTool P2 limpo. Residuos

e lascas acumuladas durante o corte e gravagao sao

perigosos e podem causar incéndio. Realizar limpeza

regular de fragmentos e residuos do bandeja.

= Atemperatura de trabalho do laser fica entre 10°C e 30°C,

a temperatura de armazenamento é de 10°C-45°C. E

estritamente proibido operar abaixo de 0° C.

2. Seguranca do laser

Em circunstancias normais e durante a operacao, o tubo
do laser de CO2 é completamente fechado em um
recipiente adequado. A xTool P2 possui um interruptor de
seguranca. Se a tampa for levantada durante a operacéao, a
xTool P2 deixara de funcionar para evitar danos aos
usuarios. Ndo sao necessarias precaucdes especiais para
garantir a seguranca do laser.

& Por favor tome nota das seguintes
directrizes de segurancga:

= Recorda-se que a auséncia de qualquer parte da xTool P2
pode expor o sistema a laser e aumentar o risco de danos
ao equipamento. Lembre-se de que o raio laser de CO2 é
invisivel.

= Ndo grave ou corte qualquer material que contenha PVC
ou vinil (nao recomenda-se plasticos processados). Tais
materiais (e outros materiais que contém cloro/cloreto)
podem gerar vapor corrosivo, que é extremamente

14



prejudicial ao corpo humano e pode causar danos a xTool
P2. Qualguer dano causado pela gravagao ou corte de
qualguer material que contenha PVC ou vinil ndo é
coberto pela garantia da Empresa.

= Nao grave ou corte nenhum material desconhecido. A
vaporizacdo/fusdo de muitos materiais, a incluir mas ndo
limitando-se a PVC e policarbonato, liberara fumaca
prejudicial.

= A operacao a laser é proibida quando a tampa é
mentida. Certifique-se de que a caixa a laser esteja
fechada pela tampa durante a operagao e nao mexa no
mecanismo de segurancga da tampa.

= Ndo operar a XTool P2 antes de conectar correctamente
o purificador de fumaca. A maioria dos materiais produz
fumaca prejudicial ao ser processada. A incluir, mas ndo
limitando-se a tintas, vernizes, placas compostas e
plasticos que podem produzir compostos perigosos
durante o processamento.

Toma-se como padrao de referéncia para seguranga do
laser o Padrao Nacional Americano para Utilizacao Segura
de Lasers (Z136.1-2000), o qual é fornecido pelo Instituto de
Padronizagcdo Americano (ANSI). Esta referéncia € a base
para regulamentos federais e fabricantes de sistemas a
laser, bem como as directrizes de seguranca a laser da
Administragcao da Segurancga e da Saude no Trabalho
(OSHA). Ele contém detalhes sobre a instalacao e uso
adeqguados dos sistemas a laser.

3. Seguranca contra incéndios

Um raio laser de alta densidade é usado pela xTool P2 para
irradiar o material a ser cortado ou gravado, de modo a
aguecer a superficie do material e vaporizar o material
sem gqueimar. No entanto, a maioria dos materiais sdo
inerentemente inflamavel e pode ser inflamada para
formar uma chama aberta que pode queimar a xTool P2
(mesmo que seja composta de materiais retardadores de
chama) e seus arredores. Estudos realizados indicam que o
corte vectorial com um laser provavelmente produz uma
chama aberta. O acrilico em particular mostrou-se ser
extremamente inflamavel ao corte vectorial.

Por favor leia atentamente as seguintes
é adverténcias e sugestoes:

= Recorda-se que materiais empilhados (especialmente
materiais organicos, como papel) podem causar
propagacado de chama ou aumentar o risco de igni¢cao do
material.

= Nunca deixe a xTool P2 a operar sem vigilancia. Existe
um risco de incéndio sempre que a xTool P2 permanecer
por longos periodos de tempo sem vigilancia, se a mesma
for inicializada com as defini¢cdes incorrectas, ou ainda se
axTool P2 estiver com defeito mecanico ou elétrico durante
a operagao.

= Limpar a XTool P2regularmente. O acumulo excessivo de
residuos e fragmentos de corte e gravagao aumentam o
risco de incéndio. O bandeja devem ser removidos e
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limpos periodicamente para garantir que nao haja
residuos ou fragmentos na xTool P2.

= Manter a area ao redor da xTool P2 limpa e livre de
materiais inflamaveis, explosivos ou solventes volateis, tais
como acetona, alcool ou gasolina.

= Deve-se haver o fornecimento de extintores de incéndio
e realizacdo de manutencao e inspeccao regulares.

Nunca deixe a xTool Mantenha materiais
P2 a operar sem combustiveis longe
vigiléncia. do dispositivo.

4, Seguranca de equipamentos
elétricos

O tubo de laser da xTool P2 possui uma carcaga de
borracha de silicone, que pode proteger efectivamente o
cabo de energia interno. Se a tampa estiver solta e o cabo
de energia exposto, interrompa a operagao
imediatamente e entre em contacto com a equipe de
atendimento ao cliente.

Deve-se ler com atencao e observar
estritamente os seguintes avisos e
sugestodes:

= Quando a xTool P2 estiver conectada a fonte de energia,
nao deve-se abrir nenhum painel de acesso da xTool P2,
evitando-se danos por contacto acidental com a fonte de
energia.

= Quando a xTool P2 estiver conectada a fonte de energia,
ndo deve-se tocar na area relacionada a eletrébnicos com as
mMaos ou outras com ferramentas.

= O botao ligar/desligar da xTool P2 esta localizado na parte
traseira. Premir (-) para ligar e “0” para desligar.

5. adverténcias e sinais de instrucao

Todos os sinais de adverténcia e informacao anexados a
sua caixa laser estao localizados em locais que podem ser
fonte de perigo antes e/ou durante a operacdo. Sinais de
adverténcia e informacéao danificados ou perdidos devem
ser substituidos imediatamente. Os sinais de adverténcia e
informacao em falta podem ser replicados usando os
modelos na pagina seguinte.

LASER1 AA

Caution—Visible and invisible Py =55W
laser radiation when open and
safety interlocks d

A=106um

i
Avoid exposure to beams.

Laser classe 1

A\
® E

AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO
DIRECT OR SCATTERED RADIATION

Laser classe 4

OMACHOCTb-BUAUMOE JTASEPHOE U3JTYYEHUE
M3BETANTE MOMALAHWA B IMA3A UTW HA KOXY
MPAMOTO UM PACCEAHHOTO U3JTYHEHUA.

1. O6Wwme Mepbl 6e30MNacHOCTH

[MpounTamTe N 03HAKOMbTECH CO BCEMM MPOTOKOMNAMM U
npolenypamMm 6e3onacHoCTM Nnepen Hadanom paboTbl ¢
xTool P2 MNonb3oBaTenu 4oMKHbl CTPOro cobntoaatb Bce
Mepbl 6€30MacHOCTU 1 cNeanTb 3a TeM, YTO6bI XTool P2 6bin
MpPaBUIbHO cCOBpaH 1 Haxoauca B paboyeM COCTOAHUN.

Cob6niogainTe cnepyoLlme OCHOBHble
& NMPWHLUMMNbI paboThbl:

= Ob6da3aTenbHO NpoBepanTe XTool P2 Ha Hanuure
MOBPEXAEHWM KaXKablN pa3 nepen MCcrofib3oBaHueM. Hu B
KOEM Cflydae He MCMNOb3ynTe MOBPEXOEHHbIN UK
HeucnpasHbIN XTool P2.

= [ToykanymcTa, coxpaHamTe paboyee MECTO YNCTbIM U
POBHbIM. O6paTUTE BHMMaHKE, YTO NazepHasa Tpyobka
M3roTOBMEHA M3 CTEKIIA U OYeHb Xpynkaa. Ecnu oHa
cnoMmaH, To XTool P2 He cMoykeT paboTaTb.

= He obnagasa npaBamMu JOCTyrMa, He pa3bupanTte 1 He
M3MEHANTE KOHCTPYKLMIO XTool P2; He MmogubuumpymTte m
He OeKoOMMUAnpymTe onepaunoHHyto cructemy xTool P2.

= He octaBnamnTte xTool P2 6e3 nprcMoTpa Bo Bpemda
pPaboThbl.

= [logoepykmMBamTe YMCTOTY BHYTPM XTool P2. OcTtaTkm
MaTepuana v CTPY>KKa, HaKOMIeHHble BO BPeMS Pe3KU U
rpaBMPOBKM, OMACHbl U MOTFYT CTaTb MPUYMHOM MoXKapa.
PerynapHo oumnLLanTe CTPY>KKY M OCTaTKU B JTOTKE.

= Pabouaqa TeMmnepaTypa oKpyrKatoLLen cpenbl 4n4a nasepa
coctangeT o7 10°C go 30°C, teMnepaTypa XxpaHeHUs
10°C-45°C. KaTeropudecku 3anpellaeTca paboTatb npm
TeMnepatype Huxe 0 ° C.

2. be3onacHocCTb fasepa

IMpu HopMasnbHbIX ycroBuax Tpyba CO2-nasepa Bo Bpemsa
paboTbl MOTHOCTbLIO 3aKpPbiTa B Kopnyce. XTool P2 ocHalleH
npenoxpaHuTenbHbIM BbiktoYaTenemM 6/10KMPOBKU. Ecim
KPbILWKY NOAHATE BO BpeMs paboTbl, XTool P2 nepecTtaHeT
paboTaTb, YTOObI He HaBpPeaUTb NtoAAM. HUKaKMX 0CObbIX
Mep NpefocTOPOXKHOCTM ANa obecneyeHrs 6e30MacHOCTU
nasepa He TpebyeTcs.

A MoykanymncTa, cobnoganTe cregyowme
rnpaBuia TeXHUKM 6€30MacHOCTM:

= [MoykanymncTa, obpaTnTe BHUMaHMeE, YTO OTCYyTCTBME
nto6om yactn XTool P2 MOXET nMoaBeprHyTh fla3epHyto
CUCTEMY KaKOMY-TM60O BO3OENCTBUIO M YBETNUYUTb PUCK
noBpexaeHmna obopynoBaHus. He 3abbiBanTe, 4TO Nyy
CO2-na3sepa HEBMAOUM.

= He rpaBupynTe 1 He pexxbTe MaTepuarbl, cooepyKallme
MXB unu BuHWN (NepepaboTaHHble NnacTMacchl He
peKkoMeHaOytoTCs). 3TN MaTepuansl (M opyrmue MaTepuansi,
copepyallme xnop/ xnopua) MoryT o6pa3oBbiBaTh
KOPPO3MOHHbIe Mapbl, KOTOPble KpalHe BpeaHbl A9
YenioBeYeCcKoro opraHmsmMa 1 MoryT Bbl3BaTb

rnoepexaeHue xTool P2. JTtobow yLep6, BbI3BaHHbIM
rPaBUPOBKOM MM Pe3Ko Ntoboro MaTepmana,
cogeprkatlero MNXB unm BUHWI, He MOKpPbIBaeTCH
rapaHTren KomnaHus.

= He rpaBuvpynTe U He pexxbTe HEWM3BECTHbIM MaTepwmarn.
VicnapeHue/nnaBrneHme MHOMMX MaTepurasos, BKoYas
MXB 1 nonmkapboHaT, HO He OrpaHUYMBasACh UMK,
BblAendeT 9A0BUTbIV ObIM.

= DKcnyaTauma nasepa 3anpeLleHa, Korga Kpbillka
nexar. YoeomTech, 4To BO BpeMa paboTbl J1azepHbln almK
3aKPbIT KPbILLKOW U He BMeLUMBaMTECh B 3alLMTHbIE
MeXaHWM3Mbl KPbILLKU.

= He HaumHamnTe paboTy ¢ xTool P2, oo nogknioyeHma
oumcTUTeNb AbiMa. [pn 06paboTke BOMbLIMHCTBA
MaTepuanoB obpa3yeTca pasaparkatoLnin ObiM.

K HMM OTHOCATCA, B YaCTHOCTW, KPaCKU, Taku, KOMMO3UTHaA
daHepa 1 nnacTMacchl, KOTopble MOryT 06pa3oBbIBaTb
oracHble CoeAMHEHUS B MpoLiecce nepepaboTKu.

STanNoOHHbIM CTaHAAPTOM Na3epHor 6e30nacHoOCTU
aBnaeTca AMepUKaHCKMIN HaLMOHabHbIW CTaHOapT
6e30MacHOro MCrob3oBaHMsa nasepos (Z136.1-2000),
KOTOpPbIN NpegocTaBneH AMEPUKAHCKMM HaLMOHabHbIM
MHCTUTYTOM cTaHgapToB (ANSI). JaHHbIV o6pasel,
aBngeTcd ocHoBOM Ans defepanbHbiX HOPMaTUBHbIX aKTOB
¥ ON9 MPOW3BOAUTENEN NTAa3ePHbIX CUCTEM, @ TakxKe ANg
PYKOBOAALLMX MPUHLMIMOB MO 1asepHon 6e30macHoCTm
AOMUHUCTPaUMKM NpodeccnoHanbHoW 6e30MacHOCTU U
3n0paBooxpaHeHnsa (OSHA). B HeM cogep»uTca nogpobHada
MHPOPMaLMAa O MPaBUbHOM YCTaHOBKE M MCMONb30BaHUM
Na3epPHbIX CUCTEM.

3. Mo)Xxapo6e3onacHoOCTb

J1a3epHbl Ny4Y BbICOKOM MMIOTHOCTWM MCMNONb3yeTca XTool P2
Ona obnydeHna MaTepuana, nogsexallero peske nnm
rpaBMPOBKe, YTOObI HarpeTb MOBEPXHOCTb MaTepmana n
Mcnaputb Matepuan 6e3 ooxkunra. Ho 60nbLUMHCTBO
MaTepuanoB No CBOen Npupoae aBnatTca
nerkoBocniaMeHarLWMMNCA 1 MOryT BOCMIaMeHATbCS,
06pazys OTKPbITOE NiiaMsa, KOTOPoe MOXET Cxxedb XTool P2
(marke ecnm OH M3roTOBMEH U3 OrHEYMOPHbIX MaTepuanos)
M ero okpykeHme. OMbIT MOKa3bIBaET, HTO BEKTOPHadA pe3ka
na3epom, ¢ HanmbonbLLEN BEPOATHOCTLIO MOXET BbI3BaTb
OTKpPbITOE MNniamsa. B 4acTHOCTU, akpu/ 3apeKoMeHa0Basn
cebdq KaK Ype3BblYalHO NerkoBocriaMeHsoWmmnca
MaTepuan Npuv BEKTOPHOM pe3ke.

MoxkanyncTa, BHUMATENbHO NpoYnTamnTe
criegyrouine npegynpexgeHmna m
npeanoxxxeHm4q:
= [Noxanymncra, obpaTnTe BHMMaHWeE Ha To, YTO
cKnagMpoBaHHble MaTepuanbl (0cO6eHHO opraHuYecKkme
MaTepwuarnbl, TakMe Kak 6ymMara) MoryT Bbi3BaTb
pacnpoCTpaHeHWe NnaMeHu Uan YBENINYnUTb PUCK
BOCM/MIaMeHeHWs MaTepuana.
= Hukorga He ocTaBnamTe xTool P2 6e3 nprcMoTpa BO
BpeMa paboTbl. CyLecTBYyeT ONacHOCTb BO3ropaHus, ecrm
xTool P2 6yneT 3anyLUeH 13-3a HenpaBWbHbIX HACTPOEK U
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ocTaBfeH 6e3 NpucMoTPa Ha O/IUTeNbHbIV Nepuog
BpeMeHU, nnu ecnu xTool P2 6yaeT HencnpaseH
MexXaHUYeCcKM UK a1eKTPUYECKM BO BpeMs paboTbl.

= PerynapHo ymnctute xTool P2. YpesmepHoe HakomneHmne
OCTaTKOB U CTPYXKKU OT PE3KU 1 FPaBMPOBKM yBENUYMBaET
pPUCK rokapa. JIOToK HeobXoAMMO neprogmnyecKmn
BbIHUMaTb W O4ULLATb, 4TO6bI B XTool P2 He ocTanocb
OCTaTKOB U/ CTPYXKKU.

= [lepyute obnactb BOKpyr XTool P2 yncton n ceob6ogHom
OT 3arPOMOXKAEHHbIX TETKOBOCMIaMEHSOLLMXCA
MaTepuanoB, B3PbIBYATbIX BELLECTB MW TETYUMX
pacTBopUTENen, TakMX Kak aLeToH, CIMPT UM BeH3UH.

= ObecrneysTe HanMume orHeTyLIMTEeNen, a TakKe
NPOBOAUTE perynapHoe TexHMYeckoe obcny)KmBaHme n
NpoBepKy.

Hukorpa He
ocrasnsiiiTe xTool P2
6e3 npucMoTpa Bo

Bpemsi pa6oTbl.

AepuTe ropioyne
Marepuasnbl BAAN OT

YCTpoMCTBA.

4. aneKTpo6e3onacHoOCTb

NazepHaga Tpybka xTool P2 MMeeT KOXYX M3 CUITMKOHOBOM
pe3nHbl, KOTOPbIM MOXET 3GDEKTUBHO 3aLMTUTL
BHYTPEHHUM LWHYP NMTaHusa. ECU Bbl 0O6Hapy»KuTe, 4To
KOYKyX ocrnabneH U LWHYpP MUTaHus orofeH, npexkpatmure
paboTy 1 06pPaTUTECH B CEPBUCHYIO CITYy»XKOY.

Moykanymncra, BHUMaTETbHO NpoYUTanTe
& M CTporo cobnoganTe cregyowme
npenynpeXxXaeHusa U NpeasioXeHus:

= Korga xTool P2 nogkntoyeH K MCTOUYHUKY MUTaHUA, He
OTKpbIBaMTe NaHeb AocTyMna Ha XTool P2, uTobbl n3bexxaTtb
Bpeda OT C/Ty4alMHOro KoHTakKTa C 6/TOKOM MUTaHMA.

= Korga xTool P2 nogkntoyeH K MCTOUYHUKY MUTaHUA, He
KacanTecb pyKaMu U1 OpPYTrMM MHCTPYMEeHTaMm obnactu,
CBA3aHHOM C 3/1eKTPOHUKOMN.

= KHOMKa nuTaHua xTool P2 HaxoguTca B 3agHeN YacTu.
HaykmuTe (-), 4To6bl BKTIOUYUTL €ro, U HaxkMmTe "o", UTobbl
BbIK/TIOUNTD.

5. npeaynpexaaoLwime 3HaKu U
UHCTPYKLUUU

Bce npenynpexaaowme 1 MHGOPMaLMOHHbIe TabTMYKU,
MPUKPEnAeHHble K Ta3epHOMY ALLMKY, PAaCMONOXKeHbI B
MecTax, KOTopble MOryT 6bITb MCTOYHUKOM OMacHOCTU A0
nMnn Bo BpeMa paboTbl. [oBpeXaeHHbIe UMW yTepsiHHbIe
npenynpexaatoLlme n HPGopMaLMOHHbIe TabAMUKK
OOMKHbI 6bITb HEMeAIeHHO 3aMeHeHbl. OTCyTCTBYOLLME
npenynpexaatoLlime n MHPopMaLMOHHbIE 3HAKU MOTyT
ObITb BOCMPOU3BEAEHbI C MOMOLLBIO LWAabMOHOB Ha
criefytollen cTpaHuLe.
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LASER1 A

Caution—Visible and invisible Po=55W
laser radiation when open and
ks defeated. A=106um

Avoid exposure to beams.

Nasep knaccal

AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO
DIRECT OR SCATTERED RADIATION

Nasep knacca 4
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LASER1 AX\

Caution—Visible and invisible Po=SEW.
laser radiation when open
safety interlocks defeated. A=106um
Avoid exposure to beams.

I3 X1L—Y—
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AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO
DIRECT OR SCATTERED RADIATION
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Caution—Visible and invisible Py=55W
laser radiation when open and
safety interlocks defeated. A=106um

Avoid exposure to beams.
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AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO
DIRECT OR SCATTERED RADIATION
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AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO
DIRECT OR SCATTERED RADIATION

List of items | Liste der Teile | Lista de articulos | Liste des éléments
| Elenco degli articoli | Lijst van onderdelen | Lista de itens | Cnucok

netanen | H8¥Y—E |

xTool P2

o

Power cable | Netzkabel | Cable de
alimentacion | Cordon d'alimentation
Cavo di alimentazione | Stroomkabel
Cabo de alimentagéo | Kabenb nutaHums

BRI—F | Y702 | BRE | BIRZ

Basswood 3mm | Lindenholz 3mm
Madera de tilo 3mm | Tilleul 3mm | Tiglio
3mm | Lindehout 3mm | Tilia 3mm
nmvna3mm | /N2 7w R 3mm | H0|ARE

3mm | #ARIR 3 mm | #AHR 3 mm

v

Funnel | Trichter | Embudo
Entonnoir | Imbuto | Trechter | Funil
Tpy6ka | i3t | 27| | Rt | R

USB cable (Type-C) | USB-Kabel (Typ C)
Cable USB (tipo C) | Cable USB | Cavo USB
(type-C)| USB-kabel (type-C) | Cabo USB
(tipo C) | USB-kabenb (tun C) | USBY —7
JL(type-C)| USB #HOIE (Type-C) | USB =i
1% (type-C)| USB #iE4 (type-C)

Transparent acrylic | Transparentes
Acrylglas | Acrilico transparente
Acrylique transparent | Acrilico
trasparente | Transparant acryl
Acrilico transparente | Mpo3payHbii
akpun | EBE7 V1)) | EE Ot3E | iBEAEE
%7 | ERTRS

U2 22 | MRBE | MEES

Screwdriver | Schraubenzieher
Destornillador | Tournevis | Cacciavite
Schroevendraaier | Chave de fenda
OTtsepTka | RS 4 /\— | E2I0|H | 2442 F
12427]

APPOROX VOL./1000 mi
|§E§i§§§
\sxesssats

Antifreeze | Frostschutzmittel
Anticongelante | Antigel | Antigelo
Antivries | Anticongelamento | AHTUGPU3
TRR | 2 | BRE | BHRR

Corrugated paper 3.5 mm | Wellpappe 3.5
mm | Papel corrugado 3.5 mm | Carton
ondulé 3.5 mm | Carta ondulata 3.5 mm
Gegolfd papier 3.5 mm | Papel corrugado
35 mm | TobpuposaHHada 6ymara 3.5 mm

ERR—IL#E 3.5 mm | 2K 3.5 mm | RB4R
3.5mm | B4 3.5 mm
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Hex key | InbusschlUssel | Llave hexagonal | Clé hexagonale
Chiave esagonale da | Inbussleutel | Chave hexagonal
WecturpaHHbin knioy | NAEZNF | 82 7| | WAAIRTF | LE8RF

=TOoL

Quick Start Guide | Kurzanleitung | Guia de inicio rapido | Guide de

démarrage rapide | Guida rapida | Korte handleiding | Manual de
referéncia rapida | KpaTkoe pyKoBoOCTBO Mo Havany paboTbl | 71
v HA R | WE AR 7H0|E | RIRERIER | IRIEERERE

Screw M3*6 (spare parts) | Schraube M3*6 (Ersatzteile) | Tornillo
M3*6 (repuesto) | Vis M3*6 (pieces détachées) | Vite M3*6 (parte di
ricambio) | Schroef M3*6 (reserveonderdelen) | Parafuso M3*6
(pecas sobresselentes) | M3 X6 (FfEdkam) | LIAFM3*6 (oflH]
2E) | B4 M3*6 (BRZH) | 184 M36 (FAMH)

Material clamp | Materialklernme | Abrazadera para el material
Pince a matériau | Morsetto di fissaggio del materiale

Materiaalklemmen | Grampo de material | E#Mo 5> 7 | A% S8z

MHERES | MEHEER

23

Smoke exhaust pipe components | Paket Rauchabzugsrohr
Componentes del tubo de escape de humo | Kit d'évacuation de
fumée | Componenti tubo di scarico dei fumi | Pakket rookafvoer
Componentes do tubo de escape de fumo | KoMnoHeHTbI
ObiMooTBoasALLen Tpy6bl | HEEE/N\w o | H7| Hi7 |2t o | HHZEAMT | A
ERMG

Instructions | Anweisungen | Instrucciones | Instructions
Istruzioni | Instructies | Instrucdes | MHcTpykums | fEREEEE | X%

fEFEEA | EAHA

S

Screw M3*22 (spare part) | Schraube M3*22 (Ersatzteil) | Tornillo

M3*22 (repuesto) | Vis M3*22 (piece détachées) | Vite M3*22 (parte di

ricambio) | Schroef M3*22 (reserveonderdeel) | Parafuso M3*22

(peca sobresselentes) | M3 X22 (Ff&EB) | LEAF M3*22(0llH| BE)
B4 M3*22 (IBRAZH) | 1842 M322 (ERH)

Button | Taste | Botén | Bouton
Pulsante | Knop | Botao | KHonka

IR | SHE | 1% | 1RE

Laser tube | Laserrohre | Tubo
laser | Tube laser | Tubo laser
Laserbuis | Tubo do Laser
Na3epHas Tpy6Ka | L—H—&
Z0|M RE | EHE | HAE

Power switch | Ein-/Aus-Schalter
Interruptor de encendido
Interrupteur d'alimentation
Interruttore di alimentazione
Aan/uit-schakelaar | Interruptor de
alimentacgao | KHonka nutaHusa
BRAYTF | MY ALK| | BIRFR
BRFF X

Annular indicator | Ringférmige
Anzeige | Indicador anular
Indicateur annulaire | Indicatore

anulare | Ringvormige indicator
Indicador anular | KonbLesom
vHaukaTtop | 1> —4%
EEHAS | IRETRIE | $ETRATIF

Water tank | Wassertank
Depdsito de agua | Réservoir d'eau
Serbatoio dell'acqua | Watertank
Depdsito de agua | PesepByap onsa

Boabl | XKIE | 23 | KFE | KFE

Power port | Stromanschluss
Puerto de alimentacion | Port
d'alimentation | Porta di
alimentazione | Stroompoort
Porta de alimentagéo | MiHTepdenic
snekTponutaHung | BIFEAR—K | Y
IE | EREO | BREN

Meet your xTool P2 | Lernen Sie lhr xTool P2 kennen | Conozca a su
xTool P2 | Découvrez votre xTool P2 | Scopri il tuo xTool P2 | Maak
kennis met uw xTool P2 | Conhec¢a a sua xTool P2 | 3HakoMCTBO
xTool P2 | xTool P2D#B7 | xTool P22 THLIH M2 | :B:ixTool P2 | iAi8
xTool P2

State display screen | Anzeigebildschirm
Pantalla de visualizaciéon del estado | Ecran
d'affichage de I'état | Schermo di
visualizzazione dello stato | Status
weergavescherm | Ecra de exibi¢do de estado

OKpaH OTOBpaKeHUs CoCTosHUS | AT—2 AT
ARXTLARY )= | ME| BA| otH | iREERERE R
REETR

Emergency stop switch | Not-Aus-Taster
Botdn de parada de emergencia | Bouton
d'arrét d'urgence | Pulsante di arresto di
emergenza | Knop voor noodstop | Botdo de
paragem de emergéncia | KHonka
aBapUWiMHOro oTkMoueHns | FEEZIEREZ Y | H|A
X HE | RRIZLLRR | 2EFX

Fire safety set port | Anschluss fur
Brandschutzsystem | Puerto para el juego de
seguridad contra incendios | Port pour le
dispositif de sécurité incendie | Porta per il set

di protezione antincendio | Poort voor
brandbeveiligingsset | Porta para kit de
seguranga contra incéndio | MopT anga
NPOTUBOMOXapHOro koMmnnekta | NXEZ—T77+
—tEybR—h |2 ¢ HE H8 ZE | KiaRS
KEERE | MET2EEREN 2



25

(10

®

Tube fitting | Schlauchanschluss
Empalme para tubo | Raccord de
tuyaux | Attacco tubo
Slangaansluiting | Conexao para
tubo | Tpy6HbIN WTyLuep | Fa—771
TV Y | FE AZR | REEER | ]
B0

Close-view camera
Nahsichtkamera | Cdmara de vision
cercana | Caméra pour vue
rapprochée | Telecamera per vista
ravvicinata | Camera voor
dichtbijzicht | Cdmara de vista de
perto | Kamepa 6nmykHero o63opa
FERAXT | 22| FHEL | EREE
PliR—3:24 S

Network port | Netzwerkanschluss
Puerto de red | Port réseau | Porta di
rete | Netwerkpoort | Porta de rede
CeTeBow MopT | Ry rT—2oR—~
HESQZ ZE | fERARERE | WkiEO

Baseplate | Grundplatte | Placa de la
base | Plaque de base | Piastra di base
Basisplaat | Placa de base | OnopHas
nauta | K@ L—b | AT ER | RIR

Smoke outlet | Rauchaustritt | Salida
de humo | Sortie de fumée | Uscita
fumi | Rookuitlaat | Saida de Fumo
Obimosow Boixon, | HHEO | HE | HEE
O #En

Laser module | Lasermodul | Médulo
laser | Module laser | Modulo laser
Lasermodule | Médulo laser
NasepHad ronoska | L—H'—AwR
Zlojx 2& | FHIIEA | Beed

USB port (Type-C) | USB-Anschluss
(Typ-C) | Puerto USB (Tipo-C) | Port
USB (Type-C) | Porta USB (Tipo-C)
USB-poort (Type-C) | Porta USB
(Tipo C) | USB nHtepdenc (Type-C)
USBR— I (Type-C) | USB EE(Type-C)

USB &0 (Type-C) | USB #£0 (
Type-C)

®

®

Distant-view camera | Weitsichtkamera

Camara de vision lejana | Caméra
pour vue distante | Telecamera per
vista in lontananza | Afstandscamera
Camara de vista a distancia | Kamepa
nanbHero o63opa | EEHXS | ¥z
Ftot | ERERE | TRBGRk

Extension port | Erweiterungsanschluss
Puerto de extension | Port d'extension
Porta di estensione

Uitbreidingspoort | Porta de extensao

MopT paclwmpeHua | IhaRAR— | &Z

IE | BEEEE | ¥ RE4EO

Slat | Lamelle | Barra | Lamelles
Lamella | Latjes | Lamina
MepexnapuHa | 2wk | E8 | TIM& | T1%

Understand the indicator and screen | Verstandnis von
Kontrollleuchte und Bildschirm | Comprension del indicador y la
pantalla | Comprendre l'indicateur et I'écran | Informazioni
sull'indicatore e sullo schermo | Inzicht in de indicator en het
scherm | Compreenda o indicador e o ecra | O3HakoMneHue ¢
WHAMKATOPOM U 3KPAHOM | T O —R—1) VG XA T—RAARTDIBRE |
olH HA| § % 3lH =X| | B REIRIARBRETERE | TRETITIFIRKER
TR

EN
o —

FR

LS 31

TC

ZH
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Annular indicator

Blinking in white

Screen

Device

Starting

Solid white

Displays the temperature and lid
locked/unlocked state

Standby, not connected

Solid white

Displays the icon of the connection

Standby, connected

mode
Breathing green / Sleeping
Blinking blue and then solid blue / Ready to work
Solid blue Progress bar blinks and moves Performing a task
Solid blue Progress bar stops moving

Task paused

-

Solid green / Task completed
Solid white / Task canceled
Solid purple / Firmmware updating
Solid red Fault indicator lit up Exceptions occur
Liquid temperature alarm
/ Hor Llitup H: Temperature too high
L: Temperature too low
Breathing blue / Calibrating or image recognizing
Calibration or recognition failed. You can open
Solid red / and then close the lid or use XCS to bring the
device back to the standby state.
Waiting for AP network setting.
You can hold down the button on xTool P2 for
5 seconds to start AP network setting. If no
Solid yellow / network is set within 2 minutes, the device

goes back the standby state.
Name of the AP hotspot: XTOOL-P2-Last 6
digits of MAC address

Note: "/" indicates no state change.

27

1. Progress bar

2. Lid locked / unlocked
Do not open the lid forcibly when it is locked. You can
press the button on xTool P2 to unlock it before
opening it.

3. Connected through Wi-Fi

4. Connected by using the USB cable

5. Exceptions occur

6. Liquid temperature
H:Temperature too high
L:Temperature too low

Ringférmige Anzeige

Bildschirm

Blinkt weil3

/ Startet

Dauerhaft weil3

Zeigt die Temperatur und den Zustand

des verriegelten/entriegelten Deckels an Standby, nicht verbunden

Dauerhaft weil3

Zeigt das Symbol fur den

Verbindungsmodus an Standby, verbunden

Blinkt langsam grun / Ruhemodus
Blinkt blau und leuchtet dann . .
dauerhaft blau / Bereit zum Arbeiten

Dauerhaft blau

Fortschrittsbalken blinkt und bewegt

FUhrt eine Aufgabe aus
sich

Dauerhaft blau

Fortschrittsbalken b t sich nicht
ortschrittsbalken bewegt sich nic Aufgabe unterbrochen

mehr
Standig grun / Auftrag fertiggestellt
Dauerhaft wei3 / Auftrag storniert
Standig violett / Firmmware-Aktualisierung

Dauerhaft rot

Stoérungskontrollleuchte leuchtet auf Ausnahmen treten auf

FlUssigkeitstemperatur-Alarm
H: Temperatur zu hoch
L: Temperatur zu niedrig

H oder L leuchtet auf

Blinkt langsam blau

/ Kalibrierung oder Bilderkennung

Dauerhaft rot

Kalibrierung oder Erkennung fehlgeschlagen. Sie

/ kénnen den Deckel 6ffnen und wieder schlieBen

oder XCS verwenden, um das Gerat wieder in
den Bereitschaftszustand zu bringen.

Dauerhaft gelb

-

Wartet auf die Netzwerkeinstellung des Access Points.
Sie kdnnen die Taste am xTool P2 5 Sekunden lang
gedruckt halten, um die Einstellung des

AP-Netzwerks zu starten. Wenn innerhalb von 2
/ Minuten kein Netzwerk eingestellt wird, kehrt das
Gerat in den Bereitschaftszustand zurUlck.
Name des AP-Hotspots: XTOOL-P2-Letzte 6 Ziffern
der MAC-Adresse

Hinweis: ,/“ zeigt an, dass sich der Status nicht &ndert.

1. Fortschrittsbalken

2. Deckel verriegelt / entriegelt
Offnen Sie den Deckel nicht gewaltsam, wenn er
verriegelt ist. Sie kdnnen die Taste am xTool P2 druicken,
um ihn zu entriegeln, bevor Sie ihn &ffnen.

3. Verbunden uber WLAN

4. Verbunden Uber das USB-Kabel

5. Ausnahmen treten auf

6. FlUssigkeitstemperatur
H:Temperatur zu hoch
L:Temperatur zu niedrig
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Indicador anular Pantalla Dispositivo

Indicateur annulaire

Dispositif
Blanco intermitente / Inicio Blanc clignotant / Démarrage
Blanco constante Muestra la temperatura y el estado de En espera, no conectado Blanc solide Affiche la température et létat de En veille, non connecté
la tapa asegurada / no asegurada pera, verrouillage/déverrouillage du couvercle. !
Blanco constante Muestra e';g?}g;gﬁ' modo de En espera, conectado Blanc solide Affiche l'icobne du mode de connexion En veille, connecté
Verde latente / En reposo Respiration verte / Dormir
Azulintermitente y después azul / Listo para trabajar Bleu clignotant puis bleu fixe / Prét a travailler
constante
Azul constante Barra de progreso intermitente y en Llevando a cabo una tarea Bleu solide La barre de progression clignote et Exécution d'une tache
movimiento bouge
Azul constante La barra de progreso deja de moverse Tarea en pausa Bleu solide La barre de progression ne bouge plus Tache en pause
Verde constante / La tarea se ha completado Vert solide / Tache terminée
Blanco constante / Tarea cancelada Blanc solide / Tache annulée
Morado constante / Actualizacion del firmware Violette solide / Mise a jour du micrologiciel
Rojo constante Indicador de error iluminado Se producen excepciones Rouge solide Le témoin d'erreur est allumé Des exceptions se produisent
Alarma de temperatura del liquido Alarme de température du liquide
/ H o L iluminados H: Temperatura demasiado elevada / Hou L allumé H: Température trop élevée
L: Temperatura demasiado baja L: Température trop basse
Azul latente / Calibracién o reconocimiento de imagen Respiration bleue / Calibrage ou reconnaissance d'image
Error de calibraciéon o reconocimiento. Puede Le calibrage ou la reconnaissance a échoué. Vous
Rojo constante / abrir y después cerrar la tapa o usar XCS para Rouge solide / pouvez ouvrir puis fermer le couvercle ou utiliser
devolver al dispositivo al estado de espera. XCS pour ramener l'appareil a I'état de veille.
Esperar la configuracion de la red de la AP.Puede En attente du réglage du réseau AP.
mantener pulsado el botén en xTool P2 durante 5 Vous pouvez maintenir le bouton de xTool P2 enfoncé
) segundos para iniciar la configuracion de la red ) pendant 5 secondes pour lancer la configuration du
Amarillo constante / AP. Si no se configura una red en 2 minutos, el Jaune solide / réseau AP. Si aucun réseau n'est défini dans les 2
dispositivo regresa al estado de espera. Nombre minutes, I'appareil retourne a I'état de veille.
del punto de conexién AP: XTOOL-P2-Ultimos 6 Nom de I'AP hotspot : XTOOL-P2-Les 6 derniers
digitos de la direccién MAC chiffres de l'adresse MAC
& J & J
Nota: /" indica que no hay cambios de estado.

Remarque : «/» indique qu'il n'y a pas de changement de statut.

1. Barra de progreso
2. Tapa bloqueada / desbloqueada
No abra la tapa forzandola cuando esté cerrada. Puede

pulsar el botén en xTool P2 para desbloquearla antes de
abrirla.

1. Barre de progression

2. Couvercle verrouillé / déverrouillé
N'ouvrez pas de force le couvercle lorsqu'il est verrouillé.
\Vous pouvez appuyer sur le bouton du xTool P2 pour le
déverrouiller avant de l'ouvrir.

3. Connecté par Wi-Fi

4. Connecté a l'aide du cable USB

5. Des exceptions se produisent

6. Température du liquide

3. Conectado a través de Wi-Fi

4. Conectado usando el cable USB

5. Se producen excepciones

6. Temperatura del liquido
H:Temperatura demasiado elevada

H:Température trop élevée
L:Temperatura demasiado baja

L:Température trop basse
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Indicatore anulare

Bianco lampeggiante

Schermo

Dispositivo

Awvio

Bianco fisso

Visualizza la temperatura e lo stato di
blocco/sblocco del coperchio

Standby, non collegato

Bianco fisso

Mostra l'icona della modalita di
connessione

Standby, collegato

Verde lampeggiante

Sospensione

Blu lampeggiante e
successivamente blu fisso

Pronto al funzionamento

-

Blu fisso La barra di avanzamento lampeggia Esecuzione di un'attivita
e si muove
Blu fisso La barra di avanzamento smette di Attivita in pausa
muoversi
Verde fisso / Lavoro completato
Bianco fisso / Attivita annullata
Viola fisso / Aggiornamento del firmware
Rosso fisso Indicatore di anomalia acceso Si verificano eccezioni
Allarme temperatura liguido
/ H o L accesi H: Temperatura troppo alta
L: Temperatura troppo bassa
Blu lampeggiante / Calibrazione o riconoscimento dell'immagine
La calibrazione o il riconoscimento non sono riusciti. E
Rosso fisso / possibile aprire e chiudere il coperchio o utilizzare
XCS per riportare il dispositivo allo stato di standby.
In attesa dell'impostazione della rete AP. Per avviare
l'impostazione della rete AP, tenere premuto il
Giallo fisso / pulsante su xTool P2 per 5 secondi. Se non viene

impostata alcuna rete entro 2 minuti, il dispositivo
torna allo stato di standby. Nome dell'hotspot AP:
XTOOL-P2-Ultime 6 cifre dell'indirizzo MAC

Nota: /" indica che lo stato non & cambiato.
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1. Barra di avanzamento
2. Blocco/sblocco del coperchio
Non aprire il coperchio forzatamente quando &

bloccato. Per sbloccarlo, premere il pulsante su xTool P2

e poi aprirlo.

3. Collegato tramite Wi-Fi

4. Collegato tramite cavo USB

5. Si verificano eccezioni

6. Temperatura liquido
H:Temperatura troppo alta
L:Temperatura troppo bassa

Ringvormige indicator

Knipperend wit

Scherm

Apparaat

Beginnen

Effen wit

Geeft de temperatuur en de status van
vergrendeld/ontgrendeld deksel weer

Stand-by, niet verbonden

Effen wit

Geeft het pictogram van de
verbindingsmodus weer

Stand-by, verbonden

Groen ademen

Slapen

Blauw knipperend en effen blauw

Klaar om te werken

Effen blauw

De voortgangsbalk knippert en
beweegt

Een taak aan het uitvoeren

Effen blauw

De voortgangsbalk beweegt niet

Taken pauzeren

Effen groen / Taak voltooid
Effen wit / Geannuleerde taak
Effen paars / Firmmware wordt bijgewerkt
Effen rood Foutindicator verlicht Er zijn uitzonderingen
Alarm voor vloeibare temperatuur
/ Verlicht H of L

H: Temperatuur te hoog
L: Temperatuur te laag

Blauw ademen

Beeldkalibratie of herkenning

Effen rood

Kan niet kalibreren of herkennen. U kunt het deksel
openen en vervolgens sluiten of XCS gebruiken om
het apparaat weer in de stand-bystand te krijgen.

Effen geel

-

Wachten op de configuratie van het AP-netwerk.

U kunt de xTool P2-knop 5 seconden ingedrukt
houden om de AP- netwerkinstelling te starten. Als er
geen netwerk is geconfigureerd binnen in 2 minuten,

keert het apparaat terug naar de stand-bymodus.
Naam van de AP-hotspot: XTOOL-P2- 6 laatste cijfers
van het MAC-adres

Opmerking: /" geeft aan dat er geen statuswijziging is.

1. Voortgangsbalk
2. Vergrendeld / ontgrendeld deksel

Dwing het deksel niet om te openen wanneer het is
vergrendeld. U kunt op de knop op xTool P2 drukken
om deze te ontgrendelen voordat u deze opent.

3. Verbonden via Wi-Fi

4. Verbonden via USB-kabel
5. Er zijn uitzonderingen

6. Vloeistof temperatuur

H:Temperatuur te hoge
L:Temperatuur te laag
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Indicador anular

Branco intermitente

Dispositivo

Inicio

Branco continuo

Apresenta a temperatura e o estado
bloqueado/desbloqueado da tampa

Em espera, ndo conectado

Branco continuo

Apresenta o icone do modo de

Em espera, conectado

continuo

conexao
Verde intermitente / Em suspenséo
Azul intermitente e depois azul /

Pronto para funcionar

Azul continuo

A barra de progresso pisca e move-se

Realizando uma tarefa

Azul continuo

A barra de progresso deixa de se
mover

Tarefa em pausa

Verde continuo

Tarefa terminada

Branco continuo

Tarefa cancelada

Roxo continuo

Atualizagdo do firmware

Vermelho continuo

Indicador de erro aceso

Ocorréncia de excegdes

H ou L aceso(s)

Alarme de temperatura do liquido
H: Temperatura demasiado elevada
L: Temperatura demasiado baixa

Azul intermitente

Calibragdo ou reconhecimento de imagem

Vermelho continuo

A calibracdo ou o reconhecimento falharam. Pode
abrir e depois fechar a tampa ou usar o XCS para
voltar a colocar o dispositivo no modo standby.

Amarelo continuo

-

Aguardando a configuragdo da rede AP.

Pode manter pressionado o botao no xTool P2
durante 5 segundos para iniciar a configurac¢do da
rede AP. Se nenhuma rede for definida em 2 minutos,
o dispositivo volta ao estado de standby.

Nome do ponto de acesso do AP: XTOOL-P2 - ultimos
6 digitos do endereco MAC

Nota: */" indica que ndo existem alteracdes de estado.

1. Barra de progresso
2. Tampa bloqueada / desbloqueada
Nao abra a tampa a forca quando esta estiver

blogueada. Pode premir o botao no xTool P2 para a

desbloquear antes de a abrir.

3. Conectado através de Wi-Fi

4. Conectado atraveés de cabo USB

5. Ocorréncia de excecdes

6. Temperatura do liquido
H:Temperatura demasiado elevada
L:Temperatura demasiado baixa

KonbLeBon uHaMKaTop

Muraet 6enbiM

YcTponcTBo

3anyckaeTcq

roput 6enbiM

OTo6parkaeT TemMnepaTypy 1 COCTOAHME
6NOKNPOBKM/Pa3BIOKMPOBKIM KPbILLIKM

PeXxnM oxmaaHmnsa, He MoaKItoYeH

foput 6enbim

OToGparkaeT 3HAYOK pexrma

PeXkUM oXKMOaHua, nogKoyeH

HernpepbIBHO TOPUT CUHNM

noaktoYeHmnsa
MepuaeT 3eneHbiM / Crawmm pexmm
Muraet CMHUM, 3aTeM /

[oTOB K paboTte

fopUT CUHUM

MNHAMKATOP BbINOMHEHUS MUTAeT 1
nepemMellaeTcd

BblnonHeHWe 3agaHua

fopUT CUHUM

MHOMKATOP BbINOMHEHUS nepecTaeT

3afada NpUoCTaHoOBEHa

rnepemellaTbes
[OPUT 3eMeHbIM / 3aBeplueHue.
fopuT 6enbiM / 3afadva oTMeHeHa
fopuUT droneToBbIM /

OBGHOBMEHWE MUKPOMPOrPaMMbI

[opwT KpacHbIM

[OpUT MHOMKATOP HEUCMPaBHOCTH

MpousoLen céomn

foput Hwnu L

ABapPUINHbIV CUTHaN TeMnepaTypbl XXUAKOCTM
H: CnnwKoM BblcOKasi TeMnepaTtypa
L: CnuwKoM HM3Kaa TeMnepaTtypa

MepuaeT CUMHUM

KannbpoBka nnm pacrnosHaBaHue N306paxeHni

fopUT KpacHbIM

C60I KanMBPOBKK WM pacrno3HaBaHMA. Bbl MoyeTe
OTKPbITb, @ 3aTEM 3aKPbITb KPbILLIKY UK
Mcnonb3oBaTtb XCS, 4To6bl BEPHYTb YCTPOMCTBO B
PEXUM OXKMOAHUS.

fopuT >XenTbimM

.

OxKmpaHue HacTpomKM ceTn AP.
Yoep)nBamnTe KHOMKy Ha XTool P2 B TedyeHue 5
CeKyHL, ANna 3anycka HacTponKM ceTn AP. Ecnu ceTb He
YCTaHOBMEHa B Te4EHME 2 MUHYT, yCTPOWCTBO
BEPHETCS B PEXUM OXUOAHUSA.

Mg Toukum goctyna AP: XTOOL-P2-IMocnegHue 6
undp MAC-agpeca

MpuMmeyaHue: <</>> YKa3blBaeT Ha OTCyTCTBUNE M3MEHEHNHA COCTOAHUA.

1.

3.

5.
6.

2.

4.

MHOMKATOP BbIMNOMHEHUSA

KpbilliKa 3a6/10KMpoBaHa/pas6nokmnposaHa

He oTKpbIBaWTe KPbILKY MPUHYAUTENbHO, KOrAa OHa
3ab610KMpoBaHa. HaxkMuTe KHOMKY Ha XTool P2 onqa
Pa3610KMPOBKU KPbILIKK Mepe OTKPbITUEM.
MopgkntoyeHo Yyepes Wi-Fi

MopokoyeHo ¢ NnoMoLLbio USB-kabena
Mpownsowen céon

TeMnepaTypa XMUOKOCTU

H:CnuLwKoM BbiCOKas TeMnepatypa

L:CnnwKoM HM3Kasa TeMnepatypa
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Use the material clamps | Verwenden der Materialklemmen | Uso
de las abrazaderas para el material | Utiliser les pinces a matériau |
Utilizzo dei morsetti di fissaggio del materiale | De
materiaalklemmen gebruiken | Utilizar os grampos de material |
Ucnonb3yinTte 3a)kKuMbl ana matepmvanos | &5 7DEWE | &1

SYIZ AZ | ERMEIEER | ERMEEER

o
ke

r’

Omm<h<12mm

Fit the other three material clamps in the same way.

Bringen Sie die anderen drei Materialklemmmen auf
die gleiche Weise an.

Ponga las otras tres abrazaderas para el material de
la misma forma.

Placez les trois autres pinces a matériau de la méme
maniere.

Montare allo stesso modo gli altri tre morsetti di
fissaggio del materiale.

Bevestig de andere drie materiaalklemmen op
dezelfde manier.

2{V)

Jp

KO

TC

ZH

Cologue os outros trés grampos de material
seguindo o mesmo método.

TaknM e o6|oa30M YCTaHOBUTE OCTallbHble TPU

3aXXMMa o119 MaTepkmana.

BLAET. OMEDEMT S T=ICBDHITET,

LIHA| A7 SHZ 371 = SUTH LA O Z FABILICH

LERIB S AR S I = B EIEZR

B ERES I =T REE K,
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Use xTool P2 | xTool P2 verwenden | Utilice xTool P2 | Utiliser xTool
P2 | Usare xTool P2 | Gebruik van xTool P2 | Utilizar xTool P2 |
Ucnonb3oBaHue xTool P2 | xTool P2 {H | xTool P2 A2 | 6 xTool
P2 | £ xTool P2

Connect device | Gerat anschlieen | Conecte el dispositi-
vo | Connecter l'appareil | Collegare il dispositivo |
Apparaat aansluiten | Conectar dispositivo | MNogknto4nTb
ycTponcTeo | 7/NA R & 3E4T | K| HE | EIERE | EERLE
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1.Download and install xTool Creative Space (XCS)

PT

1.Carregar e instalar xTool Creative Space (XCS)

1.xTool Creative Space (XCS) herunterladen und =II]  1.CkauaiiTe 1 yctaHoBuTe xTool Creative Space (XCS)
installieren
1.Descargue e instale xTool Creative Space (XCS) 58 1.xTool DRIV TR TT XCS (xTool Creative Space) %

RAo>O—RLTAYRAM=)LLEFT,
1.Télécharger et installer xTool Creative Space (XCS) Lo 1 XCS(xTool Creative Space)E CIHREE, dX|gL|Ct
1.Scaricare e installare xTool Creative Space (XCS) edl 1 TFEIEREE xTool B AEREE XCS (xTool Creative Space)

You can start your creation after connecting them. Podera iniciar a sua criagao apos conecta-las.

1xTool Creative Space (XCS) downloaden en PAT 1 FE3EsE xTool BT XCS (XTool Creative Space) For details about how to use XCS to operate xTool P2, Para detalhes de como utilizar XCS para operar xTool

installeren.

see support.xtool.com.

Nachdem alles verbunden ist, kbnnen Sie mit der
Erstellung beginnen.

P2, ver support.xtool.com.

Bbl cMO)eTe HayaTb paboTy rnocre Toro, Kak
MOAKIOUMTE UX.

r i ) o -{l)] TMonpobHble cBeneHMA 06 UCMonb3oBaHUM XCS ans
Einzelheiten zum Betrieb von xTool P2 mithilfe von Pa6oThbl ¢ XTOol P2 MOXKHO HaMTV Ha CTpaHuLe
XCS finden Sie unter support.xtool.com. support.xtool.com.
xtool.com/software Q
Puede empezar su creacién después de conectarlos. B TS O ERZMIIETEET,
Para obtener mas detalles sobre cémo utilizar XCS 88 XCS EicxTool P2 HAIEIEICDUWTIE.
q para usar xTool P2, consulte support.xtool.com. makeblock.com/cn/docs/xtool-jp ZBEEL T I,
Vous pquve,ztcglr.nmencer votre création une fois la XHA| G128 B AU XS A|RFEE & olAL|CH
connexion établie. o .
. : . . K =2 AH=3l= ditH 1) o H MH-
xTool Creative Space Pour plus de détails sur la maniére d'utiliser XCS pour o XCs=2 xt'I:'o;)I P|2E “Oi‘T)arao‘TaTﬂfgng SE=
xTool P2, consultez support.xtool.com. support.xtool.com TetlE T s
E possibile iniziare la creazione dopo il collegamento. ERAIREI AR EITRIE. ) L
Per dettagli su come utilizzare XCS per il e INEEEC(ER XCS & xTool P2 BUEHARIZIERER, sBRI1E
funzionamento di xTool P2, vedere support.xtool.com. support.xtool.com &&.
Nadat u geg en ander hebt aangesloten, kunt u met T R I BRI A IRE DI 7E,
2.Connect xTool P2 to your computer and connect it = 2.Conectar a xTool P2 ao seu computador e uw creatie beginnen. At 5% XCS BT xTool P2 fIE4RIRVE, AiHIE)

to XCS

conecta-lo ao XCS

Zie support.xtool.com voor informatie over het
bedienen van xTool P2 met XCS.

makeblock.com/cn/docs &&.,

2.xTool P2 an den Computer anschlieen und mit Sl 2.MopkntoumTe XTool P2 kK cBOeMy KOMMblOTEPY U K
XCS verbinden XCS
2.Conecte xTool P2 a su ordenador y conéctelo a XCS a]-8 2.xTool P2 %10 >51—7€C§ﬁ$fb‘5\ﬁﬁ‘/é;z;§
XCS (xTool Creative Space) MHTxTool P2 X #i: . . ° °
Use Rotary Attachment | Verwenden Sie die Rotationsvorrichtung |
2.C ter xTool P2 a votre ordinateur et | KO =7z olzi3t . . .pe . . . -
Commecter A XCs | ore oramateurete 2xTool Paf ERES XCool SEEHH Uso del Médulo Rotativo | Utilisation de I'accessoire rotatif | Utilizza
2.Collegare xTool P2 al computer in uso e 1o 2.1§ xTool P2 E#EEFIEBAE, FAETE XCS HE xTool P2 E4F il tuo Modulo Rota ry I Roterende hUIpStUk geeriken I Utilizagéo do
successivamente a XCS - o o = s
Médulo Rotativo | Ucnonb3oBaHue poTaumMoHHOM Hacaaku | BlERiE &
2.Sluit xTool P2 op uw computer aan en verbind met rAll 235 % xTool P2 ElIEBAN, FASTE XCS FRi%E#E xTool P2

XCS

DOfER | EE2| HEI|E AHEH | AR | £ RRefz it
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No rotary attachment is included in the pack. | Im Paket ist keine
Drehvorrichtung enthalten. | El paquete no incluye ningun
accesorio giratorio. | Aucune fixation rotative n'est incluse dans le
pack. | Nessun accessorio rotante € incluso nella confezione. | Er
bevindt zich geen roterend hulpstuk in de verpakking. | Nenhum
acessorio rotativo estd incluido no pacote. | B koMnnekT He BxoauT
NOBOPOTHOE Npucnocobnerne. | d—2—=72yF X MMIFIFTDTT, |

ZE{a] OfeX|HES HoHILIC} | FEEMIE AR T E. | BN BRI,

Declaration of conformity | Konformitatserklarung | Declaracion de
conformidad | Déclaration de conformité | Dichiarazione di
conformita | Conformiteitsverklaring | Declaracao de conformidade

EN

Hereby, Makeblock Co., Ltd., declares that this product is in
compliance with the essential requirements and other
relevant provisions of Directive RED 2014/53/EU and the
RoHS directive 2011/65/EU & (EU) 2015/863.

DE

Hiermit erklart Makeblock Co., Ltd., dass dieses Produkt die
grundlegenden Anforderungen und anderen relevanten
Vorschriften der Richtlinie RED 2014/53/EU und der
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU & (EU) 2015/863 einhalt.

ES

Makeblock Co. Ltd. declara por la presente que este
producto cumple los requisitos esenciales y otras
disposiciones pertinentes de la directiva RED 2014/53/UE y
la directiva RoHS 2011/65/UE & (EU) 2015/863.

FR

Makeblock Co., Ltd. déclare par la présente que ce produit
est conforme aux principales exigences et autres
dispositions pertinentes de la directive Directive RED
2014/53/UE et de la directive RoHS 2011/65/UE & (EU)
2015/863.

FCC statement

This device complies with Part 15 of the FCC Rules.
Operation is subject to the following two conditions:

(1) This device may not cause harmful interference, and (2)
This device must accept any interference received, including
interference that may cause undesired operation.

Warning: Changes or modifications not expressly
approved by the party responsible for compliance could
void the user's authority to operate the equipment.

NOTE: This equipment has been tested and found to
comply with the limits for a Class B digital device, pursuant
to Part 15 of the FCC Rules. These limits are designed to
provide reasonable protection against harmful
interference in a residential installation. This equipment
generates uses and can radiate radio frequency energy
and, if not installed and used in accordance with the
instructions, may cause harmful interference to radio
communications. However, there is no guarantee that
interference will not occur in a particular installation. If this
equipment does cause harmful interference to radio or
television reception, which can be determined by turning
the equipment off and on, the user is encouraged to try to

IT

la Makeblock Co., Ltd., con la presente dichiara che questo
prodotto & conforme ai requisiti essenziali ed alle altre
disposizioni pertinenti alla direttiva RED 2014/53/UE e della
direttiva RoHS 2011/65/UE & (EU) 2015/863.

NL

Hierbij verklaart Makeblock Co., Ltd., dat dit product in
overeenstemming is met de essentiéle eisen en andere
relevante bepalingen van Richtlijn RED 2014/53/EU en de
RoHS-richtlijn 2011/65/EU & (EU) 2015/863.

PT
Pelo presente, a Makeblock Co,, Ltd., declara que este
produto estd em con ormidade com os requisitos essenciais
e outras disposicdes relevantes da Diretiva RED 2014/53/UE
e da Diretiva RoHS 2011/65/UE & (EU) 2015/863.

correct the interference by one or more of the following
measures:

= Reorient or relocate the receiving antenna.

= Increase the separation between the equipment and
receiver.

= Connect the equipment into an outlet on a circuit
different from that to which the receiver is connected.

= Consult the dealer or an experienced radio/TV technician
for help.

FCC radiation exposure statement

This equipment complies with FCC radiation exposure
limits set forth for an uncontrolled environment. This
equipment should be installed and operated with a
minimum distance of 20 cm between the radiator and
your body.
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EN

- For technical support, contact us at support@xtool.com.
- For more information about after-sales services, visit
support.xtool.com.

DE

- FUr technische UnterstlUtzung kontaktieren Sie uns bitte
unter support@xtool.com.

- Weitere Informationen Uber Kundendienstleistungen
finden Sie unter support.xtool.com.

ES

- Para soporte técnico, contactese con nosotros a través de
support@xtool.com.

- Para mas informacioén acerca de los servicios posventa,
visite support.xtool.com.

FR

- Pour obtenir une assistance technique, contactez-nous a
I'adresse support@xtool.com.

- Pour plus d'informations sur les services apres-vente,
visitez support.xtool.com.

IT

- Per assistenza tecnica, contattateci per email:
support@xtool.com.

- Per ulteriori informazioni sui servizi post-vendita, visitare
support.xtool.com.

NL

- Voor technische ondersteuning kunt u contact met ons
opnemen via support@xtool.com.

- Voor meer informatie over de dienst na verkoop, bezoek
support.xtool.com.

45

PT

- Para apoio técnico, entre em contacto connosco através do e-mail
support@xtool.com.

- Para mais informagdes sobre o servico de pds-venda, visite
support.xtool.com.

RU

- [Ans nony4yeHmnsa TeXHNYeCKoM Noaae P KM CBAXMUTECH C HAMU MO
appecy support@xtool.com.

- Ansa nony4yeHnsa AONOAHUTENbHOM MHdOPMaLIMK O
rnocnenpoaarKHOM o6Cy>KMBaHWM NoceTnTe canT
support.xtool.com.
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